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(5% VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG EINES SCHLAUCHFOERMIGEN GEBILDES M N LAENGSRICHTUNG
VERLAUFENDEN MASCHENREIHEN = "" -

(57) Die Anwendung der Vornchtung erfolgtf r.die Herstellung von Se|len im Berelch von
vorrangig 3-10mm mit komprimierter Hohlraumstruktur Ziel sowie Aufgabe der Erfindu ng liegen
in der Erreichung einer-hohen Arbeltsproduktlwtat giner hohen Fadenverdlchtung und geringer
Fadenbeanspruchung durch entsprechende Gestaltung und Anordnung der Greifer. Die
erfmdungsgemaf&e Ldsung sieht die. mitihren Grelferschaften abgewmkelte Gestaltung derum
ein Fihrungsrohr angeordneten Greifer. mit 2ur. gedachten Mittelachse eines Fuhrungsrohres
versetzten Drehpunkte vor. Die Greiferschafte smd senkrecht auf Greiferhaltern befestigt, wobei
die Greiferschéfte gegenuberhegender Grelfer U ihrem oberen Totpunkt auf einer Achse liegen. =
Die fadenfiihrenden Arbeitsteile der Greifer mit Ohren und Langsnuten weisenan ihren

AuRenseiten je eine Schrage auf, die von der Vorderkante der fadenfuhrenden Arbeltstene bis
mmdestens zur Ohrmltte relcht Flg 1 R i e
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.a) Tltel der Erflndunq R

Vorrichtung zur Herstellung eine= schlauchformlgen Geb11°
des m1t in Langsr1chtung verlaufenden Maschenreihen | '

b) Anwendungggeblet der Erfindung

- Die Anwendung der erfindungsgemé%en Vorrichtunq erfolgt
for die Herstellung von Seilen im Bereich von: vorrangig
3 - 10 mm mit komprimlerter Hohlraumstruktur.-;'1 ;

c) Charaktaristik der bekannten technlschen Losunqen :

‘Die meisten bekannten Vorrlchtungen zur Flecht~-oder Wirke-
.seilherstellung beruhen auf einer komplizierten Kinematlk,'
der Flecht- oder Wirkwerkzeuge und weisen eine begrenzte,*'
Produktivitat auf.}. PSR : -

Eine. in der DD PS 97 236 beschriebene Vorrichtung gewahr-
leistet zwar elne ‘hohe Produktlvitat, erfordert aber: die
Zufuhrung eines Kernmaterials und" gestattet aucschlieB—~

lich die Verarbaitunc extrem dunner ‘Fadens » :
Die durch die DD-PS 110 ‘905 | bekannt gewordene Vorrichtung

ist fur die Herstellunq schlauchformlger Gebilde geeignet,j~

deren Maschenreihen in Langsrichtung verlaufen. Die Pro--
duktivitét ist relatlv hoch - wobel dle Tragheit der- erk-_'
werkzeuge und deren Bewegungsablauf einer weiteren Er- ‘
hohung der Arbaltsgaschw1ndigkeit im Wege stehen. Dle ar-



forderliche Fuhrung der Fadel an. zwe1 Punkten der Wirk-
werkzeuge zuf Sicherung das kontrblllerten Fadenlaufes

ginschlieBlich Vermeidung des. Abstreifens der auf dem:

Wirkwerkzeug lmegenden Masche nach hlnten bewirkt er-
hebliche Schwankungan der Fadenabzugskraft und damit

' zusatzliche Beanspruchung des Fadens, wodurch d;e Ar-f
beitsgeschwindigkeit ebenfalle begrenzt w1rd. ﬂﬂ '

' FZur zusatzl;chen Vorbeugung gegen:das Abstreifen der -
:vMaschen nach hinten ist - der ober

5Totpunkt der Haken-
greiferenden noch vor .der gedachtéh Mlttelachse des

'Fuhrungsrohres angeordnet. Dabei ist. es mit diesar Vor-f'
richtung nicht. moglich, die Maschenstruktur stark zu”
verdichtan.- e : ' NS

d) . Ziel der Er indung

Ziel der Erfindung ist es. eina Vorrichtung zu entw;k-'
keln, die eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit ermogllcht.
gin Seil mit einer’ sehr dichten aus’ 1angsgerichtaten.
‘Maschenrelhen bestehenden Hohlraumstruktur erzeugen

- kanng, wobei dle Fadenbeanspruchung minimiart erd.” :“

8) Wesen der Erfindq_g

Technische Aufgabe der. Erflndung ist es, die Wirkwerk-u :
zauge einer bekannten Vorrichtung zur Herstellung e;nes
schlauchformigen Geblldes mit in Léngsrlchtung verlau-
fenden Maschenrelhen §O. anzuordnen wnd auszubilden.vuf'
daB sie die Wirkmaschen eng verschnuren, ‘eine gerlnge
Tragheit aufweisen und durch relativ lose Fadenfuhrung_
nur garlnge Fadenzugkraftschwankungen verursachen.fv'




(Hvive v

’Erfindungsgemaﬁ wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB

um ein Fuhrungsrohr angeordnete Gre:.fer m1t zur gedachten
'Mittelachse versetzten Drehpunkten m1t ihren Greifer-, |
schaften von Fuhrungsrohr Weg abgew1nkelt s1nd.

Die Gralferschafte s1nd senkrecht auf Greiferhaltern'
befestlgt. Dle Grelferschafte gagenuberliegender Grel-
_fer liegen in 1hrem oberen Totpunkt auf einer Achse. 

Die fadenfuhrenden Arbeltsteile der Grelfer mit Ohren
weisen an ihren AuBenseiten eine- Schrage auf d1e von

der Vorderkante der fadenfuhrenden Arbeitstelle bls..’

| mlndestens zur Ohrmltte reicht. ]TiTAf,

Dis Unterseiten der fadenfuhrénden Arbeiteteile bllden' |
einen Krelsbogen, dessen Mittelpunkt der Drehpunkt des
Greifers ist. Die Abmessung der fadenfuhrenden Arbeits-
teile umfaﬁt einen Winkel &. von mlndestans 45° : a

Die Fadenzufuhrorgane 51nd horizontal zu den Greifern
angeordnet. o T T

Die Grelfer welcen auf Grund ihrer Gestaltung und mog-'
‘lichen gerlngen Abmeseung eine sehr guta Klnematlk auf
fdie eine geringe Traghelt bewirkt und eine Erhohung

der Arbeitsgeschw1ndigke1t ermogllcht. Durch d1e Anord- }
nung der- fadenfuhrenden Arbeitstella der Greifer nahe

am’ Fuhrungsrohr, den spezlflschen Bewegungsablauf in .
Verbindung mit Form und Lange der fadenfuhrenden Arbeits-
teile wird die’ Maschenstruktur sehr glelchmaBLg und da-=’
bei stark verdichtet. Die Vorrlchtung gestattet d1e Ver— -
arbeitung relativ grober cder auch minderwertlger Mate-
rislien mit hoher Fadenreibung. Dles wird auch ermog-v
licht, indem die Innenseiten der nach unten - schwenkenden
Greifer die auf der Schrage der fadenfuhrenden Arbeits->,
‘teile llegenden Halbmaschan aufstrelfen, wobel sehr enge
Maschen erzeugt: werden.,Die Faden werden nur in Langs—r,':
nuten und in ‘den Uhren der fadenfuhrenden Arbeltctexle
gefihrt, w odurch dle Faden2ugkraftschwankung und damlt




._Fadanbaanspruchung minimler }}e Gieibhmaﬁlgkelt der

Maschenstruktur verbessert die Reduzierung
Aauch eina Erhohung
g‘Glelchzeltxg wurde_‘"
be eetzung das fur dle Blldung
der Maschenstruktur erfo erl reh ark re

z;art.}

der Fadenspannungsschwank g%v
- der Arbeltsgeschwindigkeit m
durch die gunet;gere Habe

’f) Ausfuhrungsbeisgie

beispmeles naher erlautertf
| fung - zeigt in :

'-—YF.ig.._,l -

-<Fig,:2. 5,_j -u” f:f;eine seitliche Tellansicht der Vor-  ~‘
' BN ”j:richtuhg"‘i SChnltt A-A j“v" L

Un ein FUhfdhgéFOhf 7”sihd’: er‘Graifer. beetehend aus Grel-

~ ferhaltern 2, Greiferschaf n,g”und fadenfuhrenden Arbelts-A
teilen 1,1': mit Uhren und Léngsnuten 4 angeordnet. Dle
Greiferhalter 2 sind abgewinkalt gestaltet. Sie. 81nd 1n o
ihren Drehpunkten mit, Wellenus verbunden. ‘uber d1e sie an-
getrieben werden. Gegenuberllegende Greiferschafte 9 lie~.i
gen im oberen Totpunkt Je auf:einer Achse 10 dle eine ge-, 
dachte Mlttelllnie 6. des Fuhrunésrohres 7 kreuzt. Dla faden-
fihrenden Arbeltstelle 1 1"weisen an ihren AuBenseiten .

je eine Schrage 5 auf dle bls5'ur Ohrmitte relcht. Dle'f'
Unterselten der fadenfuhrende, <,e;tstelle 1,1 bllden
-einen Krelsbogen. dessen Mltt: punkt der Drehpunkt der ‘
Greifer 1st. Die Abmessung der- fadenfuhrenden Arbeits-¢ »'
teile 1,1" umfaBt einen Winkel &\ ‘

von 45 o

Die Fadenzufuhrorgane s;nd in einer Ebene mlt den Grel-
fern angeordnet.- e ) -



Uber die: Wellen 8 wird eine 0521lllerende Bewegung der
Grelfer, dle Jewells be1 Nachbargreifern gegenlauflg '
ist, erzeugt. Dabei beschreiben die fadenfuhrenden Ar--
baltstelle 1,1 eine durch 1hre Form und Anordnung
definierte Bewegung auf elnem Krelsbogen nahe dem Fuh-
rungsrohr 7 Dme ‘in den Uhren und uber Langsnuten 4

der fadenfuhrenden Arbeltsteile 1 1% gefuhrtan Faden
werden abwechselnd an banachbarte Grelfer uberqeban .
und bilden somit die Langsmaschenreihen. Die Form der -
fadenfuhrenden Arbeitctelle 1, 1' gewahrlexstet ‘auch bei
‘kleinen Macchen ein ausreichend groBes Fadenkreuz und
damit slcheres Erfassen der Nachbarmasche._oabel wird
die Masche Jeweils von der Schrage 5 erfaﬁt. in Rich=
tung oberer Totpunkt und damit in Richtung des anderen
Nachbargreifers mitgenommen und dann durch dle Innen-
kante. dieses abwartsbewegten Greifers auf das fadenfuh—
rende Arbeitsteil aufgeschoben. Auf diese Welae wird ein.
sehr straffes und’ glelchmasige= Verschnuren der Maschen-
etruktur erreicht. e -

Die Lange der Greiferschafte 9 wird bestlmmt durch die
‘gewdhlten. Abstande der fadenfuhrenden Arbeitsfeile 1,1
vom Fuhrungsrohr 7 bzw. dessen Dimenszonierung und die
' Abstande der Oberkante der fadenfuhrenden Arbeltsteile
vom Drehpunkt der Greifer¢ Durch die abgewinkelten Grei-
ferschafte 9 kann die auf den fadenfuhrenden Arbelts-'
teilen nach hinten geschobene Halbmasche unabhangig von
der Lage des oberen’ Totpunktes nicht nach hinten abglei-
ten. - S - o
Die 0321lllerende Bewegung der Wallen w1rd durch Kurbel—
oder . Kurvenechelbantrlebe ubertragen. o SR
Die in Lagerbocken 12 galagertan Wellen 8 erhalten in_
der bevorzugten Ausfuhrungsform ihre oszillierende Bewe—
gung durch Schwenkhebel 13 und Pleuel 14. ‘; 2



Erfindungéansgruch.”

‘1. Vorrichtung zur Herstellunguelnes schlauchformlgen
Geblldes mlt in Langsrichfung'verlaufenden Waschen-

i relhen, welche Hakengrelfer besitzt, ‘die um ein .
Fuhrungsrohr angeordnet si“dﬁund Zu- deseen gedachtef '
Mittelllnle versetzte Dre J
zeichnet de dadurch, daB dle
‘schaften (9) vom Fuhrungs

nkte_aufweisen.-gekenn- -
ralfer mit ihren Grelfar-

r’;'7) weg abgewxnkelt’
und senkrecht auf Grelferhaltern (2) befestlgt sind

f-dle Grelferschafte gegenubarlieqender Grelfer in’

L dhrem oberen Totpunkt auf elner Achse (10) llegen,

- die fadenfuhrenden Arbeltnteilei(i 1 ) der Greifer

g m1t Uhren (a) und Langsnuten“(A) an 1hren Au&enselten

‘je eine Schrage (5) aufwelse‘; die‘von den Vorder-‘"
kanten der fadenfuhrend”‘
zur Ohrmitte reicht.”“

beitsteile blS mlnd@Sth“

'2@-'Vorrlchtung nach Punkt 1 gekennzelchnet dadurch,
.daB die Unterselten der fadenfuhrenden Arbeitstelle (1;1!)

.~ auf einem Krelsbogen llegen, dessen Mlttelpunkt der
Drehpunkt des Grelfers ist und dia Abmessung der, o
fadenfuhrenden Arbeltsteile @,1 ) elnen Wlnkel.d von

v ‘mzndeetens 45 umfaBt..for' 5 ‘

3. | Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, qekennzelchnet da-

- durch, daB Fadenzufuhrorgane (11) horizontal zu den
Grelfern angeordnet sind.  _fL”~ '

Hierzu 2 Sgiten,Zeichnqngéﬁ[;Qf
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