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(54) Zpiisob viroby odboiek a téles armatur potrubi velkych priméri

Vynalez se tykad zplisobu vyroby odbolek
a téles armatur potrubi velkych primérg,
- zejména pro chemicky pr@mysl a jadernou
energetiku.

Dosud se odbocky a télesa armatur potru-
bi velkych primérd, zejména tzv. T kusy,
vyrabéji volnym kovéanim tak, Ze se nejdfive
vykove kvadr, kter§ se protiviotkové vyzi-
hé, nacdeZ se protvaii bud volnym kovanim
na vngjsi tvar odbocky nebo télesa armaitu-
ry, anebo se tento vnéjsi tvar zhotovi po vy-
chladnuti kvddru t¥iskovym zpracovdnim.
V dal8i fazi se predvrtavaji otvory jak v od-
bo¢ném hrdlu, tak v souosych hrdlech, kte-
ré se tfiskovym opracovdnim ohrubuji na
poZadovany priimér s p¥idavkem pro dokon-
Covaci operaci. Takto zhotovené odboéky
nebo té&lesa armatur se podrobi tepelnému
zpracovani, po némZ nésleduje jejich opra-
covani nahotovo.

Nevyhodou tohoto zplsobu vyroby odbo-
Cek a téles potrubi velkych praméri jsou
znatné nédklady na tuto vyrobu, vyplyvajici
ze zvySené spotieby materidlu a nutnosti
dvojiho tepelného zpracovéani.

Déle je znamo, za tfelem zvySeni ekono-
micnosti vyroby odbocek potrubi vyrdbst
odboc¢ky potrubi velkych priméri tak, Ze do
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vykovaného kvadru se vylisuje mimostiedns
priichozi otvor, pop¥ipadé se také predlisu-
je nebo pPedlisuji otvory v mistech odbog-
nych hrdel a po jeho ochlazeni na 400 aZ
500°C z dokovaci teploty se provede jeho
opédleni na tvar odbocky, kterd se potom

‘ tepelné zpracuje a po tepelném zpracovani

tiiskové opracuje na koneény tvar a rozmar,
Nevyhodou tohoto zpiisobu vyroby odbodéek
potrubi velkych primért v8ak nadale zistd-
vd zbytetné velkd spotieba vychoziho mate-
ridlu vzhledem k materidlu hotové odbocky,
jakoZ i nutnost opracovani kvadru plame-
nem.

Uvedené nevyhody stdvajicich zndmych
zplisobll vyroby odbodek a téles armatur po-
tribi velkych primdri se odstrani zpliso-
bem vyroby odbocek a tdles armatur podle
vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
tlakem na Celo vychoziho materidlu kruho-
vého prifezu, uloZeného v zdpustce, se nej-
dfive vytvofi odbo&néd hrdla, nade? se v tak-
to vytvorenych odbo&nych hrdlech vylisuje
soustfedny priichozi otvor, a poté se vy-
lisek podrobi tepelnému zpracovani. Podsta-
tou vynélezu je to, Ze po tepelném zpraco-
vani se v souosych a odbo¢nych hrdlech
upravi tiiskovym zpracovdnim otvory na ho-
tovo.



Vyhodou tohoto zpiisobu vyroby odbocek
‘a téles armatur potrubi velk§ch primeéri
proti dosud zndmym zplsobGm je znacny
pokles spotfeby materidlu, a to, Ze vn&jsi
povrch odbolky nebo télesa armatury neni
nutno jiZ dale t¥iskové nebo plamenem opra-
covavat, ¢imZ se uSetfi na vyrobnich nékla-
dech.

Pro vyrobu T kusu bylo jako vychoziho
materidlu pouZito vykovku kruhového prii-
fezu, ktery se vioZil do délené zapustky, ve

- teploty tepeln& zpracoval.

které se tlakem na horni st&nu vykovku vy- -
tvarovalo odbo¢né hrdlo. V dalsi-fazi vyro-
by T kusu v dé&lené zépustce se v souosych
hrdlech odbotky vylisoval soustifed&ny pri-
chozi otvor, pfi jehoZ vylisovani doSlo sou-
¢asné k dotvarovani odboc¢neho hrdla od-
boéky. Po vylisovani se vylisek z dokovaci
Po tepelném
zpracovani se v odbotném hrdle T kusu
upravil tFiskovym opracovanim otvor a
viechna hrdla odbodky tiiskov& opracovala
na poZadovany tvar a zamér. :

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby odbocek a téles arma-
tur potrubi velkych priméri, vyznateny tim,
7e tlakem na &elo vychoziho materidlu kru-
hového prarezu uloZeného v zapustce, se
nejdi¥ive vytvori odbo&né hrdlo, naceZ se
v takto vytvofenych souosych odbocnych
hrdlech vylisuje soustfedny priichozi otvor,

a poté se vylisek podrobi tepelnému zpraco-
véani. *

2. Zptsob vyroby odbotek a téles armatur
potrubi velkych pram&rd podle bodu 1, vy-
znateny tim, Ze po tepelném zpracovani vy-
lisku se otvory v odbo&nych hrdlech upravi
t¥iskovym opracovanim.
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