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Toechst Aktiengesellschaft, 6230 Frankfurt/Main 80, Linsi-Saksa

Tekoaineinen sauvakuumennuselementti - Stavvidrme-element av konst-

gjort Hmne

NS T A
Sauvakuumennuselementeisséd on pystysuorat vesikanavat, jotka laske-

{ P A

vat yla— ja alakokoomakanaviin., Kokoomakanavat on +t8116in tehty koklllln—

rlstlkappalei81in joko kiimniruuvattujen nippojen avulla tai hitsaamalla.
Teriksisissd tai valurautaisissa sauvakuumennuselementeissi on mieli-
valtainen poikkileikkaus, koska ndiden raaka-aineiden lujuus riittZi eg-
t8mddn mySs epdedullisessa lidpileikkauksen muodossa kanavien muodon muu-
toksen. Tekoaineisissa kuumennuselementeissi olisi pystysuorien vesikana-
vien muoto oltava sellainen, ettd t&min raaka-aineen verrattain plenesti
lujuudesta huolimatta muodon muutos on mahdoton. Sen tdhden on jo ehdotet-
tu tehdd vesikanavat poikkileikkaukseltaan pySreiksi, koska tZllainen
geometria asettaa sisdisti painetta vastaan mahdollisimman suuren vastuk-
sen. (vrt. saksalainen kuulutusjulkaisu 2 140 486 ja saksalainen malli-
suoja 6 601 479).

Sauvakuumennuselementeissid on ristlkappalelden alueella edelleen eris
heikkous. Mik#li nim# on tunnetulla tavalla tehty kokillln muot01siksi

egiintyy raaka-aineen liian vdh8isen lujuuden vuoksi niin sanottu Mhaidas

X



Lo
rivaikutus", ts. sauvakuumennuselementit laajenevat gggggggggﬁigg
akselien suunnassa., Teriksisissid kuumennueelementeiséé téimid laajeneminen
estetddn siderautojen avulla, jotka kulkevat kokoomakansvissa pitkittdin
ja on kulloinkin hitgattu yhteen piityszuvojen navan kanssa.

Toinenimahdollisuue estdi akselin suunnasgsa tapahtuva laajeneminen
on yhdistdg risi@&kappaleen molemmat navat yhteenhitsatuilla vililevyillid
tal varustaa ristikappaleet urilla akselin suunnassa Jja hitsata ndmi keske-
néin yhteen pohjastaan. Timi edellyttdd kuitenkin huomattavasti tyoti,
Jjoka on vain vaivoin suoritettavissa tekoaineisissa sauvakuumennuselemen-
teisgid. Sitd paitsi laajenemista ei t2114 tavoin voida riittdvisti estdi.
VililevyJjen tal urien viereiset kokillinmuotoiset alueet ovat lisidksi
altfiita voimekkaille muodon muutoksille,

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on antaa kuumennuselementti-~
sauvoille ristikappaleiden alueella sellainen muoto, Jjoke estdd laajenemisen
akselin suunnassa. Lisdjiykistysosia ei tarvita, mutta ne voidaan halutta-
essa helpoati sovittaa putkenistukoiden ympirille. Keksinnén kohteena on
tekoaineinen sauvakuumennuselementti, jossa on pystysuworat ylié- ja ala-
kokoomakanaviin laskevat vesikanavat, joka kuumennuselementti on tunnettu
siitd, etti jokaisen kuumennuselementtisauvan ristikappaleet on tehty sy~
linterimdisiksi putkenistukoiksi, jotka on pHitesivustaan yhdistetty vas-
taavilla putkenistukoilla kokoomakanaviin.

Keksinnon mukaisen rakenteen ansiosta pystysuorat vesikanavat eividt
endi laske kokillin muotoisiin ristikappaleisiin, vaan suoraan putkenistu-
koihin. Laskeminen tapahtuu edullisesti kohtisuoraan putkenistukan seini-
middn. TE+tE tarkoitusta varten pystysuorat vesikanavat ovat ristikappalei-
den alueells amentoaan vastaavastli suorat tai taivutetut. Tillaista sauva-
kuumennuselementin rakennetta ei voida valmistaa terdslevysti. Tekoainei-
sissa kuumennuselementeissi on kuitenkin mahdollista valmistaa koko sau-
va, ts. ristikappale ja pystysuorat kanavat, esim. suulakepuhallusmenetel~
m8llé yhdessd tydvaiheessa.

Roska viereisten kuumennueselementtisauvojen putkenistukat on yhdis-
tetty toisistaan vain otsasivultgan, sazdaan aikaan sylinterimiiset kokoo-~
makanavat, Joissa on ainoastaan kanavan akselin kanssa yhdensuuntaiset
rinnat ja jotka siten estiviéi haitarimaisen laajenemisen. Putken istukoiden
pySred muoto antaa kokoomakanaville mahdeollisimman suuren vastustuksen si~
sdisid paineita vastaan. Putken istukat muodostavat kokoomakanavat voidaan
ympdrdidéd vaippamaisesti lisdvahvistusrenkailla.

Heikentymisen pienentimiseksi vesikanavien putkenistukoihin menevin
suun alueella on suositeltavaa pienentii vesikanavien lipimittaa putken
istukoihin piin. Tém# kanavien supistaminen antas kuumennuselementtisau-

valle lisdjiykkyyttd ristikappaleiden alueella.



Yksittdisten vesikanavien Jjadykistdmiseksi ne voidaan yhdistdid toisiin-
sa seki kauttaaltaan ettd ainoastaan paikallisesti vElilevyilld,

Suulakepuhalluksessa syntyy aluksi yleensi kuumennuselementtisauva,
jonka pystysuorat vesikanavat on kauttaaltaan yhdistetty toisiinsa vili-
levyilld, N&mid vElisein#dt muodostuvat puristettaessa yhteen putken seinii
kanavien vilisgd puhallusmuovauksen avulla, Haluttaessa nidmi vidlilevyt voi-
daan meistid myds puhallustydkalussa tei myShemmin., ILujuussyistd johtuen
on edullista jEttdE vdlilevyt ainakin osittain paikoilleen.

Oheinen piirustus esittid keksinnon eristid suoritusmuotosa.

Se esittdi:
kuvio 1 kahta kuumennuselementtisauvaa edestf katsottuna ja osaleik-

kausta I-I kuviosta 2,

kuvio 2 yhtd kuumennuselementtisauvaa sivusta katsottuna.

Kuumennuskappalesauve késittid yli- ja alaputkenistukat 1, joihin
pystysuworat vesikanavat 2 laskevat. Tarvittaessa vesikanavat on ennen
niiden suute putkenistukoihin taivutettu niin, ettd ne laskevat niihin suo-
rakulmaisesgti. Putkenistukoiden 1 ympErilli olevat vahvistusrenkaat 3
saavat aikaan lisdvahvistuksen. Piitysauva on suljettu suojuksella 4,
jolloin kuumennuselementin vastakkaiseen pdihin on t8116in sovitettavissa
vastaavat liitédntidjohdot. Pysiysuorien vesikanavien jaykistys saadaan
aikaan lipimenevills puristushitsisaumoilla, paikallisilla jiykistysvilile -
vyllld 5, joiden puristushitsisaumojas meistettiessi annetaan jé#dE pai-
koilleen, tai kanavien p#8114 olevilla nupeilla 6, Tdllainen kuumennusele-
menttisauva voidaan valmistaa tekoaineesta suulakepuhallusmenetelmilli.
Putken istukoiden mekaanisen kuormitettavuuden lisdimiseksi voidaan vahvis-
tusrenkaat 3 puolikokilleina govittaa puhallustydkalupuoliskojen sisdin ja
hitsata yhteen putken istukoihin 1. Otsapdidysti tapahtuvan yhteenhitsauksen
angiosta viereisten sauvojen putkenistukoiden kanssa muodostuu putki-
maiaia kokoomakanavisg, Jjoissa ei akeelia vastaan kohtisuoraan ole lainkaan

pintoja Jja Jjoissa on sdieen suunnassa riittdvd vastus sisdisgifd paineita

vagtaan.



Patenttivaatimukset:

l. Tekoaineinen sauvakuumennuselementti, Jjossa on pystysuorat yli-
Ja alakokoomakanaviin laskevat vesikanavat, tunne t tu siitd, ettd

jokaisen,ggymennuselementtig@g&@g ristikappaleet on tehty sylinteriméisik-

B U ———s

si putkeni%tukoiksi (1), jotka on yhdistetty otsapiidysti viereisten
kuumennuselementtisauvojen vastaavien putkenistukoiden kanssa kokooma-
kanaviin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sauvakuumennuselementti, + u n-
nettu siitd, ettdi putkenistukat (1) on ympirsity vaippamaisesti
lis#vahvistusrenkailla (3).

- %, Patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen sauvakuumennuselementti,
tunne t tu siitid, ettd pystysuorat vesikanavat (3) laskevat kohti-
suoraan putkenistukanseinimi#n nihden putkenistukoihin (1).

Xy >4} Patenttivaatimugten 1-3 mukainen sauvakuumennuselementti, t u n-
net tu siitd, ettd pystysuorat vesikanavat (2) asentoaan vastaavasti
laskevat suorina tai taivutettuina kokoomskanavat muodostaviin putkenis-
tukoihin (1).

5. Patenttivaatimusten 1-4 mukainen sauvakuumennuselementti, + u n-
nettu sgiitd, ettd pystysuorien vesikanavien (2) halkaisijat pienene-
vit putkenistukoihin (1) pdin.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukeinen sauvakuumennuselementti, t u n-
nettu siitd, ettéi kuumennuselementtisauvan pystysuorien vesikanavien
samoin kuin viereisten kuumennuselementtisauvojen vdliin on sovitettu

jéykistysvililevyt, saumat tai nupit (5,6).



Patentkrav:

1. Av flera sektioner sammansatt vidrmelement av plast med vertikala,
i Gvre och undre samlingskanaler mynnande vattenkanaler, k & nn et e c k-
n a t dirav, att hovudstyckena pd varje virmelementssektion &r utformade
som cylindriska rdérstutsar (1), vilka f6r bildning av samlingskanalerna &r
vid dndarna forbundna med de motsvarande rdrsiutsarna hos de angrinsande
virmelementssektionerna.

2, Av flera sektioner sammansatt virmelement enligt patentkravet 1,
kdnnetecknat dirav, att rérstutsarna (1) sr mantelformat omslut-
na av extra forstidrkningsringar (3),

3. Av flera sektioner sammansatt virmelement enligt patentkravet 1
eller 2, k Ennetecknat dirav, att de vertikala vattenkanalerna
(2) mynnar i rorstutsarna (1) vinkelrdtt mot rdrstutsviggen.

4, Av flera sektioner sammansatt vidrmelement enligt ndgot av patent-
kraven 1-3, k@4 nnetecknat dirav, att de vertikala vattenkanaler-
na (2) alltefter sitt lige mynnar rakt eller bdjt i de samlingskanalerna
bildande rorstutsarna (1).

5. Av flera sektioner sammansatt virmelement enligt ndgot av patent-
kraven 1-4, k E nnetecknat dirav, att de vertikala vattenkanaler-
nas (2) diameter avtager i riktning mot rorstutsarna (1).

6. Av flera sektioner sammansatt vidrmelement enligt ndgot av patent-
kraven 1-5, k Ennetecknat ddrav, att mellan de vertikala vatten-
kanalerna hos en vdrmelementssektion samt mellan de vertikala vattenkanaler-

na hos angrinsande virmelementssektioner &r anordnade férstidrkningsliv,

sickar eller virtor (5,6).
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