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Lamellenkamm fiir Webmaschinen, insbesondere fiir den Webrotor von Reilienfachwebmaschinen, und
Verfahren zu dessen Herstellung,

@ Der Lamellenkamm besteht aus einem Triger (1) und

auf diesem angeordneten Lamellen (5), welche als
Fachhalteorgane fiir die Kettfiiden dienende seitliche Vor-
spriinge (6, 7; 6’, 7°) aufweisen. Jedes Fachhalteorgan ist
durch je einen Vorsprung (6, 6’; 7, 7°) der beiden das Fach-
halteorgan einschliessenden Lamellen (5) gebildet. Die
Vorspriinge (6, 6’; 7, 7°) ragen gegeneinander, iiberbriicken
gemeinsam den Zwischenraum zwischen den Lamellen (5)
und sind in Kettrichtung gegeneinander versetzt. Dadurch

ohne dass die Lamellen (5) mit den Vorspriingen (6, 6’; 7,
7’) ausgewechselt werden miissen. Die Positionierung der
Lamellen (5) auf dem Triger (1) erfolgt durch in diesem
federnd gelagerte und iiber die Webbreite reichende Zahn-
stangen (23 bis 26), deren Verzahnung die Lamellen (5)

. positioniert und eine der gewiinschten Rohrweite der

Lamellen (5) entsprechende Teilung aufweist. Dadurch
weist die Teilung der Lamellen (5) auch iiber die gesamte
Webbreite keinen Fehler, insbesondere keinen Summen-
fehler auf und die Lamellenkdmme sind genau reprodu- -
zierbar.
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PATENTANSPRUCHE

1. Lamellenkamm fiir Webmaschinen, insbesondere fiir
den Webrotor von Reihenfachwebmaschinen, mit auf einem
Tréger angeordneten Lamellen und mit Fachhalteorganen fiir
die Kettfaden, welche durch seitliche Lamellenvorspriinge
gebildet sind, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Fachhalte-
organ durch je einen Vorsprung (6, 6'; 7, 7') der beiden das
Fachhalteorgan einschliessenden Lamellen (5) gebildet ist,
welche Vorspriinge gegeneinander ragen, gemeinsam den
Zwischenraum zwischen diesen Lamellen iiberbriicken und
gegeneinander versetzt sind. .

2. Lamellenkamm nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorspriinge (6, 6'; 7, 7') in Kettrichtung
gegeneinander versetzt sind.

3. Lamellenkamm nach Anspruch 2, dadurch gekenn- .

" zeichnet, dass die Fluchtlinien der freien Stirnseiten der Vor-
spriinge (6, 7; 6', 7') einander tiberlappen.

4, Lamellenkamm nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorspriinge (7, 7) in der Art eines aus den
Lamellen (5) herausgeklappten etwa rechteckigen Fensterflii-
gels ausgebildet sind, welcher an drei Kanten ausgestanzt und
um seine vierte Kante umgebogen ist.

5. Lamellenkamm nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Tréger (1) der Lamel-
len (5) ein Positionierorgan angeordnet ist, welches Fithrungs-
mittel fiir die Lamellen aufweist, deren Teilung der
gewiinschten Teilung (B, C) der Lamellen entspricht.

6. Lamellenkamm nach Anspruch 5, dessen Trager durch
zwei parallele, {iber die Webbreite reichende Schienen gebil-
det ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Positionierorgan
durch eine in einer Schiene (8, 9) gelagerte, iiber die Web-
breite reichende Stange (23 bis 26) gebildet ist und die Fiih-
rungsmittel nutenartig ausgebildet sind.

7. Lamellenkamm nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stange (23 bis 26) als Zahnstange mit quer
zur Stangenlingsrichtung verlaufenden Zahnen ausgebildet
ist, welche Zihne die genannten Fithrungsmittel bilden und
zum Eingriff mit den Lamellen (5) vorgesehen sind.

8. Lamellenkamm nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zahnstange (23 bis 26) mit ihrer Verzah-
nung elastisch gegen einen Befestigungsteil (14) der Lamellen
(5) gedriickt ist.

9. Lamellenkamm nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zahnstange (23 bis 26) in einer entspre-
chenden Lingsnut (19 bis 22) der Schiene (8, 9) gelagert ist
und im Ruhezustand die Schiene mit ihrer Verzahnung
geringfiigig iiberragt, und dass zwischen dem Boden der Nut
und der Zahnstange eine Gummischnur (27 bis 30) angeord-
net ist.

10. Lamellenkamm nach Anspruch 9, dessen Lamellen
zwei den Triger maulartig umgreifende, senkrecht zueinander
angeordnete Befestigungsschenkel aufweisen und dessen Tré-
ger einen rechteckigen Querschnitt aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in jeder Schiene (8, 9) je eine Zahnstange (23
bis 26) vorgesehen ist, wobei jede Zahnstange dieses Paares
mit je einem Befestigungsschenkel (14) der Lamellen (5) in
Eingriff steht.

11. Lamellenkamm nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Schienen (8, 9) des Paares mit den
Befestigungsschenkeln (14) im Bereich von deren Ende in
Eingriff stehen und einander am Tréger (1) etwa diagonal
gegeniiberliegen.

12. Lamellenkamm nach Anspruch 11, mit zwei Reihen
von gegeneinander verschobenen Lamellen, wobei die eine
Reihe mit Fachhalteorganen fiir die Kettfiden versehen ist
und die andere Reihe zum Anschlag der Schussfiden dient,
dadurch gekennzeichnet, dass fiir jede Lamellenreihe (3, 2) je
ein Zahnstangenpaar (24, 25; 23, 26) vorgesehen ist, wobei die

beiden Paare mit ihren Verzahnungen entsprechend der

gegenseitigen Verschiebung der beiden Lamellenreihen

gegeneinander verschoben sind, und dass die beiden Paare

einander je an einer der beiden Diagonalen des Trégers (1)
5 gegeniiberliegen.

13. Verfahren zur Herstellung des Lamellenkamms nach
Anspruch 1, bei welchem man die Lamellen auf den Triger
aufsteckt, mit der gewiinschten Teilung positioniert und
anschliessend auf dem Triger fixiert, dadurch gekennzeich-

10 net, dass man die Lamellen (4, 5) auf dem Tréger (1) unter
Zuhilfenahme eines parallel zum Tréger angeordneten
Organs positioniert, welches Organ mit Fithrungsmitteln fiir
die Lamellen versehen ist, wobei die Teilung der Fiihrungs-
mittel der gewiinschten Teilung (B, C) der Lamellen ent-

15 spricht.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass man als Organ fiir die Positionierung der Lamellen (4, 5)
fiir jede Reihe (2, 3) von Lamellen eine iiber die Webbreite
reichende Zahnstange (23 bis 26) verwendet und deren Ver-

20 zahnung als Fithrungsmittel fiir die Lamellen beniitzt, wobei
man die Zahnstange mit ihrer Verzahnung elastisch gegen
eine Kante der Lamellen andriickt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass man die Zahnstange in einem Montagegestell verankert,

25 in welchem auch der Triiger (1) gehalten ist, und dass man
diese Verankerung so vornimmt, dass die Zahnstange mit der
vom Triger entfernten Aussenkante der Lamellen (4, 5) in
Eingriff steht. :

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,

30 dass man die Lamellen (4, 5) in ihrer durch die Zahnstange
positionierten Lage auf dem Tréger (1) durch ein durch Hitze
oder ein Losungsmittel losbares Befestigungsmittel fixiert
und nach der Fixierung die Zahnstange entfernt.

17. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,

35 dass man die Zahnstange (23 bis 26) am Triger (1) lagert, und
zwar derart, dass diese mit einer am Tréiger anliegenden
Innenkante der Lamellen (4, 5) in Eingriff steht.

18. Verfahren nach Anspruch 17, bei welchem man die
Lamellen auf dem Triger durch Verstellen von dessen Quer-

40 gchnitt fixiert, dadurch gekennzeichnet, dass man die Zahn-
stangen (23 bis 26) nach der Fixierung der Lamellen am Tré-
ger (1) belésst, wobei die Zahnstangen in dieser Lage weiter-
hin mit den Lamellen (4, 5) in Eingriff stehen.

45

Die Erfindung betrifft einen Lamellenkamm fiir Webma-
schinen, insbesondere fiir den Webrotor von Reihenfachweb-
maschinen, mit auf einem Triger angeordneten Lamellen und

50 mit Fachhalteorganen fiir die Kettfiden, welche durch seitli-
che Lamellenvorspriinge gebildet sind.

" In der CH-Patentschrift Nr. 655 744 ist ein Lamellen-
kamm dieser Art beschrieben, welcher zwar am Webrotor
rasch und einfach ausgewechselt und mit geringem Aufwand

55 und in kurzer Zeit hergestellt werden kann, dessen Anpas-
sung an durch Artikelwechsel bedingte Anderungen der Tei-
lung der Lamellen, das heisst mit anderen Worten an Ande-
rungen der Kettdichte, aber immer noch relativ aufwendig ist.

Denn da die Fachhalteorgane fiir die Kettfiden den Zwi-

60 schenraum zwischen benachbarten Lamellen, die sogenannte
Rohrweite, jeweils genau iiberbriicken miissen, miissen bei
jeder Anderung dieser Rohrweite jeweils alle mit Fachhalte-
organen versehenen Lamellen gegen solche ausgewechselt
werden, bei denen die Vorspriinge genau um die neue Rohr-

65 weite von den Lammellen vorstehen. Ausserdem muss fiir
jede fiir das Artikelspektrum der jeweiligen Weberei erforder-
liche Rohrweite ein kompletter Lamellensatz angeschafft und
gelagert werden. ’



Durch die Erfindung soll der eingangs beschriebene Lam-
mellenkamm so verbessert werden, dass er an wechselnde
Kettdichten und damit an wechselnde Rohrweiten angepasst
werden kann, ohne dass die mit Fachhalteorganen versehe-
nen Lamellen ausgewechselt zu werden brauchen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch gelst,
dass jedes Fachhalteorgan durch je einen Vorsprung der bei-
den das Fachhalteorgan einschliessenden Lamellen gebildet
ist, welche Vorspriinge gegeneinander ragen, gemeinsam den
Zwischenraum zwischen diesen Lamellen iiberbriicken und !
gegeneinander versetzt sind.

Durch die erfindungsgemisse Ausbildung der Fachhalte-
organe durch je zwei gegeneinander ragende und gegeneinan-
der versetzte Vorspriinge kann die Rohrweite zwischen einem
der Hohe eines der Vorspriinge und einem der Summe der !
Héhen beider Vorspriinge entsprechenden Wert stufenlos
und beliebig verstellt werden. Im ersteren Fall iiberlappen
sich die beiden Vorspriinge vollstéindig, und im letzteren Fall
fluchten ihre freien Stirnflichen miteinander. Wenn beispiels-
weise die Hohe jedes Vorsprungs 0,8 mm betrigt und in
jedem Rohr zwei Kettfidden vorhanden sind, dann kann mit
einem einzigen Lamellensatz ein Artikelspektrum zwischen
etwa 20 und 10 Kettfaden pro Zentimeter abgedeckt werden.
Zieht man die Kettfaden weniger dicht ein, beispielsweise nur

‘einen Kettfaden pro Rohr, dann liegt das Artikelspektrum
zwischen 20 und 5 Kettfaden pro Zentimeter.

Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren zur Herstel-
lung des beschriebenen Lamellenkamms, bei welchem man
die Lamellen auf den Tréger aufsteckt, mit der gewiinschten
Teilung positioniert und anschliessend auf dem Tréger
fixiert.

Da auf dem Webrotor einer Reihenfachwebmaschine stets
mehrere, und zwar in der Regel mehr als zehn, derartige
Lamellenkdmme angeordnet sind, ist es erforderlich, dass
diese moglichst genau identisch sind und insbesondere glei-
che Linge aufweisen.

Es ist aber von der Herstellung von Webblittern fiir ein-
phasige Webmaschinen bekannt, dass diese praktisch nicht
genau reproduzierbar sind, weil sich der geringe Fehler in der
Dicke des dabei als Distanzelement verwendeten Drahtes und 4
kleinste Unebenheiten der Blattzédhne als Summenfehler aus-
wirken, so dass auch «identische» Webblitter einer iiblichen
Breite von etwa 180 cm Unterschiede in der Gréssenordnung
von Millimetern aufweisen.

Bei Lamellenkdmmen fiir Reihenfachwebmaschinen
besteht die gleiche Problematik, nur kommt noch dazu, dass
bei deren Herstellung selbst die genauesten Lehren nicht hilf-
reich sind, weil die Rohrweite bei den bisher bekannten
Lamellenkdmmen durch die Breite der Fachhalteorgane fest-
gelegt ist. Denn man kann das Rohr nicht enger als die Breite
der Fachhalteorgane machen, weil dies die Fachhalteorgane
verhindern. Aber selbstverstindlich auch nicht weiter, da
dann die Fachhalteorgane nicht mehr das gesamte Rohr iiber-
briicken wiirden und die Kettfdden zwischen Fachhalteorgan
und benachbarter Lamelle ohne Fachhalteorgan durchrut-
schen konnten.

Der erfindungsgemisse Lamellenkamm, bei dem jedes
Fachhalteorgan durch zwei gegeneinander ragende Vor-
spriinge gebildet ist, ermdglicht es nun erstmals, einen Lamel-
lenkamm herzustellen, bei dem die Rohrweite nicht durch die
Hohe der Fachhalteorgane festgelegt ist.

Durch die Erfindung soll ein Herstellungsverfahren fiir
einen derartigen Lamellenkamm angegeben werden, bei dem
der genannte Summenfehler nicht mehr auftritt, der Lamel-
lenkamm also genau reproduzierbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch gelost,
dass man die Lamellen auf dem Triger unter Zuhilfenahme
eines parallel zum Tréger angeordneten Organs positioniert,

w

<

5

20

25

30

35

o

b

b=

&

1=}

657 875

welches Organ mit Fithrungsmitteln fiir die Lamellen verse-
hen ist, wobei die Teilung der Fithrungsmittel der gewiinsch-
ten Teilung der Lamellen entspricht.

Durch die Verwendung des genannten Organs mit den
Fithrungsmitteln fiir die Lamellen, wobei deren Teilung der
gewiinschten Teilung der Lamellen entspricht, kann auf jede
Art von zwischen den Lamellen angeordneten Distanzel-
ementen verzichtet werden, wodurch der genannte Summen-
fehler a priori ausgeschlossen ist. Wenn das Organ beispiels-
weise stangenartig ausgebildet und die Fithrungsmittel durch
Nuten gebildet sind, dann kann es hichstens zu einem durch
die fiir die Herstellung der Nuten verwendete Werkzeugma-
schine bedingten Fehler kommen. Dieser wire aber in jedem
Fall vernachlissigbar klein und ausserdem fiir alle auf der
gleichen Werkzeugmaschine bearbeiteten stangenartigen
Organe gleich gross, so dass die Organe und damit die Lamel-
lenkdmme auch in diesem ungiinstigsten Fall exakt gleich
sind.

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels und der Zeichnungen niher erliutert. Es zei-
gen:

Fig. 1 eine stirnseitige Ansicht eines Trigers mit zwei
Lamellenkdmmen in vergrossertem Massstab.

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles II von Fig. 1
und

Fig. 3 eine schematische perspektivische Darstellung des
Tréagers von Fig. 1 mit drei darauf zu montierenden Lamellen.

Die Figuren zeigen einen Lamellenkamm fiir den Web-
rotor einer Reihenfachwebmaschine, welcher aus einem Tri-
ger 1, aus einem Anschlagkamm 2 und aus einem Fiihrungs-
kamm 3 besteht, welche beide Kimme gegeneinander um
eine halbe Teilung verschoben sind. Aufbau und Funktions-
weise einer Reihenfachwebmaschine mit einem Webrotor
werden als bekannt vorausgesetzt und hier nicht naher erliu-
tert; es wird in diesem Zusammenhang auf das US-Patent Nr.
4290 458 verwiesen. In diesem Patent ist auch die gegensei-
tige Verschiebung der beiden Kiimme 2 und 3 um eine halbe
Teilung ausfiihrlich beschrieben.

Da an einer Reihenfachwebmaschine grundsétzlich jedes
bekannte Schusseintragssystem verwendet werden kann und
der in den Figuren dargestellte Lamellenkamm nicht auf ein
bestimmtes Schusseintragssystem beschrinkt oder fiir dieses
spezifisch ist, wird auf dieses ebenfalls nicht eingegangen.
Fiir ein besonders geeignetes Schusseintragssystem mit Luft
wird auf die europédische Patentschrift 0 087 513 verwiesen.

Gemiss den Figuren besteht der Anschlagkamm 2 aus
Anschlaglammellen 4 zum Anschlagen der Schussfiden und
der Fithrungskamm 3 aus Fithrungslamellen 5 fiir die Kettf4-
den. Die Fiihrungslamellen fiir sind mit Fachhalteorganen
versehen, welche die Hoch- oder Tieffachstellung der Kettfi-
den festlegen und die Kettfiden {iber deren gesamten
Umschlingungswinkel am Webrotor in ihrer Hoch- oder Tief-
fachstellung halten.

In Fig. 2, in welcher die einzelnen Lamellen iibertrieben
dick eingezeichnet sind, ist das Rohr zwischen zwei benach-
barten Fihrungslamellen 5 mit B und dasjenige zwischen
zwei benachbarten Anschlaglamellen 4 mit C bezeichnet, und
man sieht die gegenseitige Verschiebung der beiden Lamel-
lenkdmme 2 und 3 (Fig. 1) mit den Lamellen 4 beziehungs-
weise 5 um eine halbe Rohrweite. Darstellungsgemiiss befin-
den sich in jedem Rohr jedes der beiden Lamellenkdmme
zwei Kettfiden K, im Rohr B zwischen zwei Fithrungslamel-
len 5 befinden sich beide Kettfiden K gemeinsam entweder
in der Hoch- oder in der Tieffachstellung, im Rohr C zwi-

&5 schen zwei Anschlaglamellen 4 befindet sich jeweils ein Kett-

faden K in der Hoch- und der andere in der Tieffachstellung.
Diese Darstellung entspricht einer doppelstichigen Lein-
wandbindung.
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Die Fachhalteorgane fiir die Kettfiden K sind durch von
den Fiihrungslamellen 5 seitlich wegragende Vorspriinge
gebildet. Jede Fithrungslamelle 5 ist mit einem als Fachhalte-
organ fiir die Hochfachstellung dienenden ersten Vorsprung 6
oder 6' sowie mit einem als Fachhalteorgan fiir die Tieffach-
stellung dienenden zweiten Vorsprung 7 oder 7’ versehen. Der
erste Vorprung 6, 6’ ist durch eine umgebogene Partie an
einer Kante der Fiihrungslamellen 5 gebildet, der zweite Vor-
sprung 7, 7" ist dadurch gebildet, dass aus den Fithrungsla-
mellen 5 eine Art von Fenster an drei Kanten ausgestanzt und
um seine vierte Kante umgebogen ist. Da die Fachhalteor-
gane fiir die Hoch- und Tieffachstellung stets in verschiede-
nen Rohren angeordnet sind, ragen die ersten und zweiten
Vorspriinge 6, 6’ bzw. 7, 7’ jeweils nach verschiedenen Seiten
von den Fithrungslamellen 5 weg.

Jedes Fachhalteorgan ist je durch zwei an den das jewei-
lige Rohr begrenzenden Fiihrungslamellen 5 angeordnete
erste oder zweite Vorspriinge 6, 6’ bzw. 7, 7' gebildet. Die bei-
den jeweils ein Fachhalteorgan bildenden Vorspriinge ragen
gegeneinander (Fig. 2, 3) und sind in der Kettrichtung, welche
etwa der Richtung des Pfeiles II von Fig. 1 entspricht, gegen-
einander versetzt. Der genannte Lamellenkamm 3 setzt sich
somit aus zwei Arten von Fiihrungslamellen 5 zusammen:

Aus Fithrungslamellen 5 mit einem Vorsprung 6 entgegen
der Schlussrichtung A und mit einem zweiten Vorsprung 7 in
Schussrichtung A und aus Fiithrungslamellen 5 mit einem
ersten Vorsprung 6’ in Schusrichtung A und mit einem zwei-
ten Vorsprung 7’ entgegen der Schussrichtung A.

Die Ausbildung der Fachhalteorgane durch je zwei gegen-
einander ragende und gegeneinander versetzte Vorspriinge 6,
6’ oder 7, 7' ermdglicht die Verwendung eines einzigen
Lamellensatzes fiir verschiedene Rohrweiten, indem die
Rohrweite durch Verschieben der Fithrungslamellen 5 von
einem Minimalwert, bei dem die Vorspriinge 6, 7; 6', 7' der
einen Fiihrungslamelle 5 mit ihrer freien Stirnseite jeweils an
die benachbarten Fithrungslamellen 5 anstossen, sich also
maximal iiberlappen, bis zu einem Minimalwert, bei dem die
genannten Stirnseiten miteinander fluchten oder die Vor-
spriinge 6, 7; 6', 7' sich gerade noch iiberlappen.

Der Triger 1 fiir die Lamellenkdmme 2, 3 (Fig. 1) besteht
darstellungsgemiss aus zwei zueinander parallelen, iiber die
Webbreite reichenden Schienen 8 und 9, von denen die eine
mit einem Schwalbenschwanz 10 versehen ist. Der Schwal-
benschwanz 10 ist zum Einschub in eine entsprechende Nut
am Mantel des Webrotors (nicht dargestellt) vorgesehen. Die
den Schwalbenschwanz 10 tragende Schiene 8 ist verteilt {iber
ihre Liange in Abstinden von etwa 3 bis 10 cm mit Gewinde-
bohrungen 11 versehen, in welche je eine versenkte Schraube
12 eingeschraubt ist, welche mit ihrem einen Ende aus der
Schiene 8 ragt und gegen die Schiene 9 driickt. Durch Verdre-
hen der Schrauben 12 kann der Abstand zwischen den beiden
Schienen 8 und 9 und damit der Querschnitt des Trigers 1
verstellt werden.

Jede Lamelle 4 und 5 weist zwei Befestigungsschenkel 13
oder 14 auf, welche ein die Schienen 8 und 9 teilweise
umgreifendes Maul 15 bzw. 16 umschliessen. Das Maul 15, 16
jeder Lamelle 4 bzw. 5 ist am Ende jedes Befestigungsschen-
kels 13 und 14 durch je einen Vorsprung 17 beziehungsweise
18 begrenzt. Die Vorspriinge 17 und 18 sind zum Einrasten an
zwei aneinander diagonal gegeniiberliegenden Kanten der
beiden Schienen 8 und 9 vorgesehen. Die Weite des Mauls 15
und 16 und der Querschnitt der Schienen 8 und 9 sind so
dimensioniert, dass bei gelockerten Schrauben 12, also bei
geringem gegenseitigem Abstand der beiden Schienen 8 und

einen Befestigungsschenkels 13 oder 14 gleich lang wie die

entsprechende Abmessung der Schiene 9, und die parallel zu

den Schrauben 12 verlaufende Innenkante des anderen Befe-

stigungsschenkels 13 oder 14 ist linger als die Summe der ent-
5 sprechenden Dimensionen der beiden Schienen 8 und 9.

Jeder durch die Schienen 8, 9 gebildete Triger 1 tragt zwei
gegeneinander um eine halbe Teilung oder Rohrweite B oder
C verschobene Lamellenkimme 2 und 3 (Fig. 1) mit
Anschiaglamellen 4 bzw. Fithrungslamellen 5. Dabei sind die

10 Befestigungsschenkel 13 und 14 der beiden Lamellenarten so
orientiert, dass die zu den Schrauben 12 parallelen Befesti-
gungsschenkel der einen Lamellenart die Schienen 8,9 an
deren einer und die gleichen Befestigungsschenkel der ande-
ren Lamellenart die Schienen 8, 9 an deren anderer Seiten-

15 wand umgreifen.

Die Herstellung der Lamellenkdmme erfolgt in der Weise,
dass ausserhalb der Webmaschine die einzelnen Lamellen 4
und 5 auf ein Paar Schienen 8, 9 mit einer Linge des Web-
rotors entsprechenden Liange gesteckt werden. Dabei sind die

20 Schrauben 12 so weit gelockert, dass das Aufstecken miihelos
erfolgen kann. Wie den Fig. 2 und 3 entnommen werden
kann, wird abwechselnd eine Anschlaglamelle 4 und eine
Fithrungslamelle 5 aufgesteckt, bei den letzteren abwechselnd
eine Fiihrungslamelle 5 mit Vorspriingen 6, 7 und eine mit

25 Vorspriingen 6', 7'.

Sobald die Lamellen 4 und 5 iiber eine etwa dem Abstand
zwischen zwei benachbarten Schrauben 12 entsprechende
Lange auf die Schienen 8 und 9 aufgesteckt sind, wird die
betreffende Schraube 12 angezogen, wodurch die Lamellen 4,

30 5 auf den Schienen 8, 9 festgeklemmt werden. Auf diese
Weise kénnen die Lamellen fortlaufend aufgesteckt und die
Lamellenkimme fortlaufend fixiert werden.

Vor dem Fixieren der Lamellen 4, 5 miissen diese auf den
Schienen 8, 9 unter genauer Einhaltung ihres gegenseitigen

35 Abstandes, der Rohrweite oder Teilung, positioniert werden.
Diese Positionierung erfolgt unter Zuhilfenahme von parallel
zum Triger 1 angeordneten stangenartigen Organen, welche
mit Fithrungsmitteln fiir die Lamellen versehen sind, wobei
die Teilung der Fithrungsmittel der gewiinschten Teilung der

40 Lamellen entspricht. Diese Organe sind vorzugsweise durch
Zahnstangen gebildet, deren Zihne die gewiinschte Teilung
und ein dreieckiges oder trapezférmiges Profil aufweisen.
Diese Zahnstangen konnen Bestandteil einer Lehre bilden
und in dieser zusammen mit dem Triger | eingespannt sein,

45 und zwar derart, dass die Zahnstangen gegeniiber dem Triger
1 so positioniert sind, dass die Lamellen 4 und 5 nach dem
Aufstecken auf den Triger 1 jeweils gerade mit ihrer in Fig. 1
oberen Aussenkante mit ihrer Zahnstange in Eingriff stehen.
Die so positionierten Lamellen 4 und 5 kénnen dann durch

50 ein geeignetes, durch Hitze oder eine Fliissigkeit 1sliches

Klebemittel mit den Schienen 8, 9 verklebt werden. Soll die

Teilung der Lamellenkdmme gedndert werden, dann kann die

Klebeverbindung durch Einwirkung von Hitze oder des

Loésungsmittels gelost werden.

In den Figuren ist ein anderes Beispiel der Anordnung der
Zahnstangen darstellt, und zwar sind diese in den Tréger 1
eingebettet. Darstellungsgemdss ist die Stange 9 an ihrer der
Innenkante des senkrecht zu den Schrauben 12 verlaufenden
Befestigungsschenkels 13 oder 14 benachbarten Aussenfliche
60 mit zwei parallelen Langsnuten 19 und 20 versehen, und die

Stange 8 weist an ihren beiden parallel zu den Schrauben 12
liegenden Seitenflichen je eine Losungsnut 21, 22 auf. Jede
der Nuten 19 bis 22 ist zur Aufnahme einer iiber die gesamte
Lange des Trigers 1 und damit iiber die Webbreite reichen-
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9, die Lamellen 4, 5 mit den Befestigungsschenkeln 13 bzw. 14 65 den Zahnstange 23 bis 26 vorgesehen, und zwischem dem

iiber die Schienen 8, 9 gesteckt und anschliessend durch Ver-
stellen der Schrauben 12 fixiert werden konnen. Dabei ist die
senkrecht zu den Schrauben 12 verlaufende Innenkante des

Boden jeder Nut 19 bis 22 und ihrer Zahnstange 23 bis 26 ist
je eine elastische Einlage, darstellungsgemiss eine Gummi-
schnur 27 bis 30 von etwa 2 m Durchmesser angeordnet.




Fiir jeden Lamellenkamm 2, 3 (Fig. 1) ist je ein Paar von
Zahnstangen 23, 26’bzw. 24, 25 vorgesehen, in welchem die
Lamellen 4 oder 5 jeweils im Bereich ihrer beiden Vorspriinge
17 bzw. 18 gefithrt sind. An der Innenkante ihres senkrecht zu
den Schrauben 12 verlaufenden Innenschenkels weisen die
Lamellen 4, 5 jeweils eine Abstufung 31 bzw. 32 auf, mit wel-
cher sie die der jeweils anderen Lamelle 5 oder 4 zugeordnete
Zahnstange 24 bzw. 23 von aussen umgreifen und dadurch
nicht in Kontakt mit deren jeweils vom Triger 1 nach aussen
ragender Verzahnung gelangen kénnen.

Die Tiefe der Nuten 19 bis 22, die Hohe der Zahnstangen
23 bis 26 und die Hohe von deren Verzahnung sowie die
Dicke der Gummischniire 27 bis 30 sind so aufeinander abge-
stimmt, dass die Zahne der Zahnstangen vor dem Aufstecken
der Lamellen 4, 5 auf den Tréger 1 die mit Nuten 19 bis 22
versehenen Seitenfldchen der Schienen 8, 9 geringfiigig iiber-
ragen. Dadurch erfolgt das Aufstecken der Lamellen 4, 5
gegen den Druck der Gummischiire 27 bis 30, und diese pres-
sen die Verzahnung der Zahnstangen 23 bis 26 voll gegen und
zwischen die Lamellen 4, 5, wodurch diese stets sicher posi-
tioniert sind.
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Dadurch, dass die Zahnstangen 23 bis 26 iiber die gesamte
Webbreite reichen, sind die Lamellen 4, 5 ohne jeden Sum-
menfehler positioniert, d.h. fehlerhafte Einfliisse durch
Abweichungen in der Dicke oder Planitiit der Lamellen 4, 5

5 konnen sich nicht aufsummieren. Es konnte sich lediglich ein
Fehler der Werkzeugmaschine auswirken, auf der die Verzah-
nung hergestellt wurde. Aber dies ist einerseits sehr unwahr-
scheinlich und anderseits erst noch ohne Einfluss, weil ein
derartiger Fehler bei allen Zahnstangen 23 bis 26 eines Ferti-

10 gungsloses gleich wire.

Wenn bei einem Artikelwechsel die Rohrweite gedndert
werden muss, dann brauchen lediglich die Zahnstangen 23
bis 26 ausgewechselt zu werden. Die Lamellen 5 mit den
Fachhalteorganen kénnen wegen der einander iiberlappen-

15 den Vorspriinge 6, 6’ und 7, 7' in weiten Grenzen an die neue

Rohrweite angepasst werden, die Lamellen 4 brauchen eben-
falls.nur neu positioniert zu werden. Selbstverstiandlich brau-
chen die Vorspriinge 6, 6'; 7, 7 nicht unbedingt in Kettrich-
tung, sondern kdnnten auch in bezogen auf den Webrotor

2 radialer Richtung gegeneinander versetzt sein. In diesem Fall

wiirden die Vorspriinge 6, 6’ oder 7, 7' jeweils iibereinander
liegen.
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