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Urzadzenie do zginania i laczenia w zespoly zszywaczy
do tasm przenoSnikowych

1

Gumowe tasmy przeno$nikowe lgczy sie za po-
moca zszywaczy, ktore stanowig odcinki drutu sta-
lowego obustronnie zaostrzone i zagiete niesyme-
trycznie w trzech miejscach. Szew wykonuje sie
na krawedzi lgczonej taS§my w specjalnej maszy-
nie. Do maszyny tej zaklada sie zesp6l zszywaczy
utworzony z odpowiednio perforowanej oprawy
tekturowej i powkiadanych w nig recznie zszywa-

.czy w ten sposéb, ze parzyste sg w stosunku do

2

caniu bebna nieruchoma krzywka wywiera
nacisk na §rodkowy odcinek drutu i wttacza go ku
Ssrodkowi fogbna  pozostawiajac go w polozeniu
réownoleglym do osi bebna. Na skutek tego konce
drutu ulegaja zagigciu pod prostym katem. Przy
dalszym obrocie elementy uchylne w zetknieciu
z nieruchomymi §lizgami po obu stronach bebna
wychylajg sie, powodujac dalsze zagiecie koncow
drutu. W ten sposéb powstaje ksztattka przypo-

nieparzystych odwrécone o 180°. Poszezegblne 10 minajgca litere C z bocznymi ramionami zagiety-
zszywacze wykonywane sg w znany sposéb z pro- mi ku Srodkowi w stosunku do ramienia gi6wne-
stych, dwustronnie zaostrzonych odcinkéw drutu, go rod katem okoto 45°. Ksztaltki te podajnik
ktére zagina sie w zginarkach udarowych. taSmowy przenosi do drugiego zespotu, w ktérym
Urzadzenie wedlug wynalazku postugujac sie trafiajg one we weciecia na pobocznicy innego beb-
réwniez obustronnie zaostrzonymi odcinkamj dru- 15 na. ‘W tym bebnie zostajg one najpierw odpowied-
tu stalowego wykonuje z nich, w sposdb catkowi- nio poprzesuwane, g mianowicie boczne §lizgi i po-
cie zmechanizowany, poszczegdélne spinacze, ukila- pychacze przesuwajg na przemian jednag ksztaltke
da je w opisany wyzej spos6b i lgczy w zespoty. odpowiednio w prawo, a drugg w lewo i tak dalej.
Do lgczenia w zespoly uzywa jednak nie drogich W $Srodku bebna na obwodzie znajduje sie rowek,
opraw tekturowych, a zwyklego stalowego drutu, 20 ktéremu odpowiada nieruchoma krzywka. Przy
z ktérym poszczegblne spinacze zostajg zgrzane. dalszym obrocie bebna, krzywka wtlacza ku $rod-
Urzagdzenie wedlug wynalazku skilada sie z czte- kowi bebna ksztattki do tego rowka, powodujac
rech zasadniczych zespoléw. W pierwszym z nich zalamanie giéwnego ramienia litery C o ckoto 90°.
pociete i zaostrzone odcinki drutu przechodza z za- Zatamanie to przypada w co drugim zszywaczu
sobnika wahadlowego do wycie¢ w bebnie obro- 25 na prawo od §rodka | w co drugim zszywaczu na
towym, w ktérych przyjmujg potozenie réwnolegte lewo od $rodka: Dzieki temu kolejne zszywacze
* do osi be¢bna z tym, Ze oba konce, ktore majg by¢ ulozone sg wzgledem siebie jak gdyby byly obro-
zagiete znajdujg sie¢ w uchylnych elementach za- cone o 180°. Gotowe zszywacze w tym ukladzie
mocowanych obrotowo w dnach bebna, a $rodkc- opuszczaja dany zesp6l 1 nastepny podajnik do-
wy odcinek nie jest podparty. Przy obra- 30 prowadza je do zespotu trzeciego, ktéry jest zna-
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na zgrzewarka liniows; odpowiednio przystosowa-
ng do potrzeb urzgdzenia. W zgrzewarce tej drut
rozwijany z rolki podlega zgrzewaniu z poszczegol-
nymi zszywaczami przy zachowaniu odpowiedniej
miedzy nimi odlegloSci i réwnolegtosci. Powstaje
przez to ciggle pasmo, w ktérym zszywacze ulo-
Zone sj poprzecznie. Nastepny, czyli czwarty zespol
slanowia znane, mechanicznie napedzane nozyce,

ktére tng to pasmo na odcinki wymaganej diugcé- .

. ¢, stanowiace gotowe zespolty do zakladania do

. " haszyny. zszywajgoe]. Urzadzenie wediug wynallaz-

ku eliminuje moozolng' robocizne wykonywang w
hatasie powodowanym brzez zginarki ulderzeniowe,
praktycznie usuwa powstawanie brakéw spowo-
dowanych lamaniem odcinkéw drutu stalowego
przy gieciu uderzeniowym, a duze zuzycie kosztow-
nej tektury zastepuje zuzyciem niewielkiej ilo$ci
zwyklego drutu stalowego. Daje to duze oszczed-
nosci zar6wno przy wykonywaniu poszczegdlnych
-zszywaczy jak tez.ich zespoléw.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
ne na rysunku schematycznym, ktoérego fig. 1 jest
przekrojem poprzecznym urzgdzenia, a fig. 2 prze-
krojem. osiowym.

Podajnik wahadlowy 1 sluzy do wpmwadzama
obustronnie zaostrzonych odcinkéw drutu stalo-
wego we wciecia elementéw 3 uchylnych, zamo-
cowanych w dnach bebna 2. Elementy 3 wprowa-
dzajg odcinki drutu przy obrocie bebna 2 zgodnie
ze strzalka pod krzywke 4, ktéra po cbréceniu beb-
na o kat 90°, weiskajac je ku osi bebna, zagina
kofice drutéw o okoto 90°. Slizgi boczne 5 (fig. 2)
dzialajgc przy dalszym obrocie bebna 2 na elemen-
ty uchylne 3 wzgledem osi 6, powoduia ostateczne
zgiecie koncow odcinkdw drutu do okoto 45° wzgle-
dem ich czeéci $roskowych. Mimosrody 7 stuzg do
“ustalania potozen §lizgbw 5, ktére to potozenie wa-
' rurkuje kat ostatecznego zagiecia igiel. Sprezyny
8 stuzg do nadawania elementcm 3 polozenia wyj-
§ciowego po opuszczeniu przez nie $lizgu 5. Zabie-
rak 9 wyprowadza odcinek drutu z zagietymi kon-
cami z wcieé elementéw 3 i uklada je na podajni-
ku tasémowym 10.

Podajnik - 10 podaje odcinki zagiete we wciecia
bebna 11. Krzywka 12, dzialajgca 'w poczatkowym
odcinku jako prowadnica, dosuwa zagiety odcinek
drutu grzbietern do dna weciecia przy czym zagie-
te konoce tego drutu skierowane sg odsrodkowo. W
‘kazdym z wcieé bebna 11 znajduje si¢ popychacz 13
umieszczony na przemian w kolejnych wcieciach,
z prawej lub lewej strony. Popychacze 13 wspol-
pracujg ze §lizgami -14. Uktady 13, 14 shuig do
przesuwania odcinkéw drutu we wciecia bebna 11
koniecznege do ich niesymetrycznego zalamania
grzbietu, ktore zachodzi w $rodku dlugosci bebna.
Przy dalszym obrocie bgbna 11 krzywka 12 nacis-
kajgc na grzbiety odeinkéw drutu 23 w - jednym
punkcie, zagina je o 90°. W ten sposGb powstajq
gotowe zszywacze, Zabierak 16 wycigga zszywacze
z wycie¢ bebna 11 i doprowadza je do podajnika

‘17, z tym ze zszywacze nie zmieniaja polobem:r

wzgledem siebie.
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Taéma rowkowa 18 wprowagdza ‘zszywacze mie-
dzy rolki zgrzewarki liniowej 19, migdzy kt6rymi
przesuwa si¢ drut odwijany ze szpuli nieuwidocz-
nionej na rysunku. Rowki tadmy 18 ustalajgq odle-
glosé miedzy zszywaczami w pasmie powstajgcym
przez zgrzewanie poszczegblnych zszywaczy z dru-
tem. Prowadnica 20, prowadzi w dalszym ciggu
utworzone pasmo zszywaczy. Po.: opuszczg‘uu tej

vprowa;dmcy na drodze swej, w odlagloécl sz .géry

przewxdmane,, koniec pa.Sma nap@ty'k:a wylaczmk
21, uruchamiajacy ;nozyce 22, ktére odcindja poje-
dynczy zespdl zszywaczy z pasma. .

Odcinki drutu w kolejnych fazach wygmama
oznaczono na rysunku pozycja 23 (fig. 2).:

Zespoly urzgdzenia, précz zgrzewarki, sg nape-
dzane jednym silnikiem nieuwidocznionym na’ ry-
sunku, poprzez odpowiednie znane przekladnie
réwniez nieuwidacznione, zapewniajgce' synchro-
nizacje pracy zespotu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zginania i lgczenia w zespoly
zszywaczy do taSém przeno$nikowych, postugu-
jace sig obustrcmme zaostrzonymi odcinkami
drutu stalowego jako matenabem wyjéc.lowym
znamienny tym, ze skiada sie z czterech zespo-
16w przerdbezych oraz trzech podajnikéw (1, 10,
17), przy czym pierwszy zesp6l stanowi beben
(2) z zamocowanymi na nim elementami (3)
z wcieciami na obwodzie i nieruchoma krzyw-
ka (4), ktéra przy obrocie bebna wciska Srocl-
kowsg czes¢ odcinka drutu w kierunku osi beb-
na, powodujac zaginanie jego koncow, drugi ze-
spét stanowi beben (11) z wcieciami na obwo-
dzie i nieruchomg krzywka (12), kiéra wciska
odcinek drutu z zagietymi kotcami w kierunku
osi begbna w jednym tylko punkcie, powodujac
zalamanie go o okolo 96°, trzeci zesp6t jest-zna-
ng zgrzewarka (19) i stuzy do i3czenia zszywa-
czy w ciggle pasmo przez zgrzewanie ich z dru-
tem, a czwarty jest zmanymi _,gozycamx (22) do
krajania pasma, uruchamianymi samoczynnie,
gdy koniec pasma dosiegnie wylacznika (21).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 znamienne tym,
ze w pierwszym zespole beben (2) zaopatrzony
jest w elementy (3) uchylne; wspblpracujgce ze
§lizgami (5) w celu dalszego zaginania koncow
drutéw zagietych uprzednio dziataniem krzywki
“4).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne. tym, ze
w drugim zespole. . beben (11). jest zaopatrzony

. w popychacze (13) wspdlipracujace z bocznymi
Slizgami (14), przesuwajgce poszczegélne druty

z zagietymi konicami na przemian w prawo i w
lewo w celu asymetrycznego uksztatbowania na
nich zatamania oraz ustawienia ich w poloze-
niu wzgledem siebie, w ktérym utworzone z nich
gotowe zszywacze maig by¢ polaczorne W ‘pas-
mo w zgrmwaroe (19) .
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