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Vynalez se tykd oblasti technologie vyro-
by modifikovanych néplilovych tukfi pro po-
travinafské udely k naro¢nym aplikacim ja-
ko nédpiné do cukrarenskych vyrobki.

Cilem bylo najit technologii vyroby modi-
fikovaného népliiového tuku s nizkou néa-
ro¢nosti na aparaturni provedeni, a tim i s
objektivné nizkymi naklady provozu a s po-
kud moZno vysokou vyté€Znosti procesu.

Vysledku bylo dosaZeno nalezenim speci-
fickych podminek selektivniho hydrogeno-
vani a izomerovani ve vazbé& na urcité defi-
nované kvalitativni i kvantitativni sloZeni su-
rovin a stanovenim podminek pro homogenmni-
zaci a tpravu produktu.
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Pfedmétem vynélezu je zpidsob pFipravy
modifikovaného nédplitovéhg tuku na bézi
triglyceridd mastngch kysaedin, uréeného pro
pouZiti v potravindrském gefoyslu.

Suroviny pouZivané pro p¥ipravu modifi-
kovanych tukd, jsou tuky a oleje jak ros-
tlinného, tak Zivoti§ného plvodu. Priprava
modifikovanych tukd z uvedenych surovin,
pfipadn& jejich sm¥s{, m& né&kolik techno-
logickych stupiil. Nejjednodussi doposud
zndmy postup piipravy modifikovanych tu-
kil spofivd v hydrogenaci oleje, pFipadng
smési oleji a v nasledné frakcionaci, ktera
se provad! bud v rozpouitddle, nebo pFimo
z tukové faze po provedené krystalizaci, se-
paraci, kterou je moZno uskutenit mecha-
nickou filtraci, nebo fyzikdln& chemickym
délenim pevné a tekuté fdze za pouZit{ po-
vrchové aktivnich latek v roztoku vody.

Podle jinych, v literatufe popsanych po-
stupt -se pfipravi modifikovany tuk o mode-
lovyeh vlastnostech hydrogenaci oleje, pii-
padné smési clejdi, nacde# se ziskany hydro-
genovany tuk interesterifikuje za piidavku
dalstho druhu oleje, obvykle laurového typu
& transesterifikovany hydrogenovany tuk se
podrob! frakcionaci zndmymi postupy. Frak-
cionac! se zfskd pevnd a kapalhd tukové fa-
ze. Opakovanou frgkcionaci kapalné féze je
moZno ziskat polotuhy a tekuty podil tukové
féze. Smichanim tekuté a pevné frakce, pii-
padné polotuhé a pevné frakce ve vhodném
pomé&ru se ziskd modifikovany tuk v poZa-
dovanych vlastnostech., K hydrogenaci tuki
pro dany tcel se pouZivd selektivni Ni ka-
talyzator na nosi¢i, izomerafni Ni kataly-
zétor na nosi¢i s obsahem siry, p¥ipadn&
Cu—Cr katalyzé4tor, ktery se pouZije v prvni
fazi hydrogenace a tato se dokondi za pouzi-
tf Ni katalyzédtoru. Interesterifikace hydro-
genovaného tuku, pfipadn& transesterifika-
ce smi¥si tukll se provddi zndmym postupem,
za pouZitf methylétu sodného nebo kovové-
ho sodiku, jako katalyz4toru,

Nevyhodou t&chto postuplt je vysokd né-
rotnost na aparaturni provedeni, vysoké né-
klady provozu a nizka v§t&Znost produktu.

Tyto nedostatky odstrafiuje zpisob pii-
pravy modifikovaného népliiového tuku po-
dle vynélezu, ktery spotivd v tom, Ze se pii
teplotd 65 aZ 85 °C homogenizuje 75 a¥ 85
hmot. % selektivng hydrogenovaného a izo-
merovaného Fepkového oleje na bod t4ni 33
aZ 35 °C, obsahujictho 0,2 aZ 12 hmot. % ky-
seliny erukové, s 15 a¥ 25 hmot. % palmo-
vého oleje hydrogenovaného na bod t4nt 42
aZ 45 °C, naCeZ se homogenizovand smds
podrobf findlnt Gpravé.

Pfiprava modifikovaného népliiového' tu-
ku postupem pcdle vyndlezu se provédi tak,
Ze se nejprve selektivng hydrogenuje a izo-
meruje Fepkovy olej s obsahem maxim. 12

20 °C . 30°C
35,8 145

4
hmot. % kyseliny erukové, coZ se provadi

v hydrogenatnim autokldvu za pouZiti Ni

katalyzdtoru na nosii v mnoZstvi 1 a¥ 4
hmot. % na hmotnost oleje, pFitemz pouZity
Nt katalyzdtor obsahuje 15 aZ 25 hmot. %
Ni a 3 aZ¥ 12 hmot. % siry na hmotnost Ni.
Tlak vodiku pfi hydrogenaci je 0,05 a% 0,3
MPa a teplota oleje pfi hydrogenaci 180 aZ
220 °C, po’'dobu trvdni 3 hodiny a¥ 4 hodin.

Po odfiltrovéni katalyzdtoru se zisk4 prv-
ni komponenta sm&si modifikovaného tuku
¢ bodu téni 33 aZ 35 °C, s vysokym obsahem
transizomeri 55 aZ 60 hmot. % a s nevhod-
nym dilatacnim profilem pro dany ddel, je-
to k Gplnému roztaveni tuku dochédzi teprve
pFi 42 aZ 46 °C. Kfivka tdni tohoto tuku je
roztgdhld v porovnédni s po¥adavkem strmé
k¥ivky tdni-modelového tuku.

Druha komponenta smé&si modifikovaného
néaplitového tuku se pripravi podle vynéle-
zu hydrogenaci palmového oleje za pouZitf
Ni katalyzdtoru na mosi¢i s obsahem 15 aZ
25 hmot. % Ni v mnoZstvi 0,02 aZ 0,07 hmot.
% Ni poditdno na hmotnost oleje, b&*nym
hydrogenatnim postupem za tlaku vodiku
0,05 aZ 0,3 MPa, pii teplot& 180 a% 200 °C,
po dobu 3 hod. aZ 4 hodin. Po odfiltrovéani
katalyzdtoru se ziskd hydrogenovany tuk o
bodu tdni 42 aZ 45 °C s nizkym obsahem
transizomerd 32 aZ 40 hmot. %, ktery sdm
0 sob& nevyhovuje svymi fyzikdlnimi kon-
stantami a vlastnostmi poZadavkim klade-
nym na modifikovany tuk podle vynélezu.
Hydrogenovany palmovy tuk m& vysoky bod
téani, nevyhovujict dilata&ni profil s vysokym
indexem' pevnych podilt aZ 25 pfi 40 °C a's

~nevhodnym dilatatnim profilem pro dang 4+

Cel, jeZto k dplnému roztaveni tuku doch4-
z{ teprve pii 45 aZ 48 °C.

Ob& komponenty se v urfeném mnoZstvi
pI'i teplot& 65 a¥ 85 °C zhomogenizuji, nade#
se homogenizovand sm&s podrob! fin4lni G-
pravé, spodivajict v jeji neutralizaci a né-
sledné dezodoraci.

Prfklad 'l .

5 tun Fepkového oleje s obsahem 3,7 hmot.
% kyseliny erukové o jodovém &isle 110,1,
ke kterému bylo pFiddno 200 kg katalyzé-
toru s obsahem 15 hmot. % Ni a cbsahem
6 hmot. % siry, poditdno na hmotnost Ni,
bylo hydrogenovédno za podminek selektiv-
ni hydrogenatni izomerace pti teplotd 180
stupiit Celsia, za tlaku vodiku 0,1 MPa po
dobu 3 hodin. Po odstranéni katalyzatoru
filtraci byla ziskdna komponenta A modifi-
kovaného tuku o jod. Cisle 78,4, bodu téni
34,7 °C, bodu tuhnuti 21 °C, s diferenc!{ me-
zi bodem téni a tuhnuti 13,7 °C a dilatome-
trickym profilem, ktery je definovén ‘inde-
xem pevnych podild SFI:

37 °C 40 °C
6,0 -
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Stanovenim konce tani komponenty A by-
la zj'§téna teplota 45 °C. '

' 5°t palmcvého oleje o jodcvém Cisle 56,5,
s obsahem kyseliny palmitové 40,5 hmot. %
a bodem tanf 34,5 °C, ke kterému bylo pfi-
dano 12,5 kg aktivniho katalyzdtoru s obsa-
hem 20 hmect. % Ni, bylo hydrogenovano pfi

20 °C 30 °C 37 °C

67,1 59

Stanovenim konce téani komponenty B by-
la zjist&na teplota 48,5 °C.

4t komponenty A a 1°'t komponenty B by-
ly homogenizovdny v michaci nddrZi pri
80 °C po dobu 15 minut a byl ziskdn modifi-

20 °C 30 °C
43 22

Stanovenim konce téni modifikovaného
tuku byla zjist&na teplota 38,5 °C. DosaZeny
dilatometricky profil ukazuje, Ze modifiko-
vany tuk mé lepSi fyzikalni vlastnosti neZ
doposud pouZivané tuky pro dany uel. Vy-
ts¥nost postupu je 96 hmot. %.

Piiklad 2

5 tun fepkového ole\jé s obsahem b‘,Shmb‘t.
procent kyseliny erukové o jodovém Cisle
108,5, ke kterému bylo pfiddno 150 kg ka-

20 °C 30 °C
33,5 13,8

Stanovenim konce tani komponenty A by-
la zji’téna teplota 43 °C. v

5 tun palmového oleje o jod. Cisle 54,2 s
obsahem kyseliny palmitové 44,2 hmot. %
a bodem tanf 35,7 °C, ke kterému bylo pfi-
dédnc 15 kg aktivniho katalyzatoru s obsa-
hem 20 hmot. % Ni, bylo hydrogenovano
pti teplotd 200 °C, za tlaku vodiku 0,2 MPa

20 °C 130 °C 37 °C
70,5 61,0 48,0

Stanovenim konce tani komponenty B, by-
la zji§t&na teplota 49,5 °C.

3,75 t komponenty A a 1,25 t komponen-

ty B byly homogenizovany v michaci nadrzi

pFi 85 °C po dobu 15 minut a byl ziskdn mo-

20 °C 30 °C
46 26

Stanovenim konce téni medifikovaného
tuku byla zjistgna teplota 39,5 °C. DosaZeny
dilatometricky profil ukazuje, Ze modifiva-
ny tuk ma lepsi fyzikalni vlastnosti neZ do-
posud pouZivané tuky pro dany ucel.
VytéZnost postupu je © 97 hmot. %.

L

tep.otd 190 °C, za flaka wedika 0,15 MPa po
dobu 3,5 hodiny. Po odstranéni katalyzdtoru
filtraci byla ziskédna.komponenta B modifi-
kovaného tuku o jodovém ¢Cisle 50,3, bodu
tani 43,3 °C, bodu tuhnuti 28,9 °C a diferenci
mezi bodem tdni a tuhnuti 14,4 °C a dilato-
metrickym profilem, ktery je definovan in-
dexem pevnych podild, SFI:

40 °C - 45 °C
24,3 2"

kovany tuk o jodovém Cisle 72,7, bodu ta-
ni 35 °C, bodu tuhnuti 26 °C, a diferenci me-
zi bodem t4ni a tuhnut{ 9 °C a dilatometric-
kym profilem, definovanym indexem pev-
nych podilit SFI: - o e

37°c v 40 °C -
5 L : 0

talyzatcru s obsahem 15 hmot."% Ni a 8,5
hmot. % siry, poditdno na hmotnost Ni, bylo
hydrogenovano za podminek selektivni hyd-
rogenatni izomerace pii teplcté 190 °C, za
tlaku vodiku 0,2 MPa po dobu 3,5 hodin. Po
odstranéni katalyzatoru filtraci, byla ziska-
na komponenta A modifikovaného tuku o
jod. &isle 75,3, bodu tanf 33,5 °C, bodu tuh-
nuti 20 °C, s diferenci mezi bodem téani a
tuhnuot? 13,5 °C a dilatometrickym profilem,
ktery je definovan indexem pevnych podili
SFI: ' )

37 °C 40 °C
5,8 —

po dobu 3,0 hodin. Po odstran&ni katalyzé-
toru filtraci, byla ziskana komponenta B
modifikovaného tuku o jod &isle 48,4, bodu
tani 45 °C, bodu tuhnuti 31,8 °C, s diferencl
mezi bodem tani a tuhnuti 13,2 °C a dilato-
metrickym profilem, ktery je definovan in-
dexem pevnych podiltt SFI:

40 °C 145 °C
26,5 4

difikovany tuk o jod disle 68,5, bodu tani
36,0 °C, bodu tuhnuti 26,0 °C s diferenci me-
zi bodem tani a tuhnuti 10,0 °C a dilatome-
trickym profilem definovanym indexem pev-
nych podild AFI:

37 °C 40 °C
7,5 C 0
Priklad 3

5 tun Pepkového oleje s obsahem 10,5
hmot. % kyseliny erukové o j6d. Cisle 102,3,
ke kterému bylo pFiddno 180 kg katalyzéto-
ru s obsahem 22 hmot. % Ni a 10 hmot. %
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siry, poc¢itdno na hmotnost Ni, bylo hydro-
genovano za podminek selektivni hydroge-
nafni izomerace pii teplot® 180 °C, za tlaku
vodiku 0,25 MPa po dobu 3,0 hodin. Po od-
stranéni katalyzatoru filtraci, byla ziskéna
komponenta A modifikovaného tuku o j6-

20 °C 30 °C
35,2 15,8

Stanovenim konce tdni komponenty A by-
la zjisté&na teplota 45 °C.

5 t palmového oleje o jod. &isle 56,5, s ab-
sahem kyseliny. palmitové 40,5 hmot. % a
bodem tani 34,5 °C, ke kterému bylo pFidéno
15 kg aktivniho katalyzdtoru s obsahem
15 hmot. % Ni, bylo hydrogenovéno p¥i tep-
lotg 195 °C za tlaku 0,3 MPa po dobu 4 ho-

20 °C 30°C 37 °C
65,2 58,1 43,6

Stanovenim konce tdni komponenty B by-
la zjist&na teplota 46 °C.

4,25 t komponenty A a 0,75 t komponenty
B byly homogenizovdny v michaci n&drZi
pfl 70 °C po dcbu 15 minut a byl zfskdn mo-

20 °C : 30 °C
41 ’ 21

Stanovenfm konce tdni modifikovaného tu-
ku byla zjiSt&na teplota 38 °C. DosaZeny di-
latometricky profil ukazuje, Ze modifikova-

dovém c¢isle 70,8, bodu tdni 35 °C, bodu tuh-
nut! 22 °C, s diferenci mezi bodem tani a
tuhnuti 13 °C a dilatometrickym profilem,
ktery je definovdn indexem pevnych podi-
14 SFI: :

37 °C 40 °C
6,5 —

din. Po odstran&ni katalyzatoru filtraci, by-
la ziskdna komponenta B modifikovaného
tuku o jod. gisle 51,5, bodu tani 42 °C, bo-
du tuhnuti 29,3 °C s diferenci mezi bodem
tani a tuhnuti 12,7 °C a dilatometrickym
profilem, ktery je definovdn indexem pev-
nych podili SFI:

40 °C 45 °C
21,2 1,0

difikovany tuk o jod. isle 67,8, bodu téni
35,2 °C, bodu tuhnuti 25,7 °C s diferenci me-
Zzi bodem tani a tuhnuti 9,5 °C 'a dilatome-
trickym profilem definovanym indexem pev-
nych podilt SFI:

37 °C 40 °C
4 0

ny tuk mé lep3i fyzikdlni vlastnosti ne# do-
sud pouZivané tuky pro dany udel.
VytéZnost postupu je 95 hmot, %.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob pripravy modifikovaného népliio-
vého tuku, vyznacdeny tim, Ze se pii teplo-
t& 65 aZ 85 °C homogenizuje 75 aZ 85 hmot.
% selektivng hydrogenovaného a izomero-
vaného fepkového oleje na bod tdni 33 aZ

Severografia, B. p., zdved 7 Most

35 °C, obsahujictho 0,2 aZ 12 hmot. % kyse-
liny erukové, s 15 aZ 25 hmot. % palmo-
vého oleje, hydrogenovaného na bod tani 42
aZz 45 °C, nateZ se homogenizovand smés
podrobi findlni dpravs.

Cena 2,40 Kis
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