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La presente innovazione si riferisce ad un
nastro tubolare continuo,  che ¢é stato concepito in
modo particolare per ottenere successivamente
sacchetti per prodotti ortofrutticoli e simili,
mediante saldatura e taglio trasversale per la

chiusura e la separazione dei medesimi.

Lo scopo dell’innovazione & quello di ottenere

un nastro continuo <che combina zone di materia

plastica completamente chiuse con zone di maglia,
allo scopo di permettere 1’osservazione e in
particolare 1’aerazione dei prodotti contenuti nel
sacchetto, con una massima resistenza meccanica del
sacchetto, un’ottima protezione dei prodotti contenuti
nel medesimo rispetto alla luce, una maggiore
capacita di stampa nel sacchetto e una maggiore
rapidita al momento della lavorazione in macchina a

causa della maggior facilita di saldatura delle

lamine.



Determinati prodotti ortofrutticoli, quali

possono essere le arance, i limoni, le patate, ecc.,
vengono venduti da parecchio tempo in sacchetti di
materia plastica, di struttura reticolare, che
permetteano sia la aerazione come anche la
ossérvazione diretta del prodotto.

Eventualmente e pef ottenere questi sacchetti,
si parte da un corpo tubolare di maglia che viene
chiuso ad entrambe le estremita dopo la sistemazione
del prodotto al suo interno, potendo eventualmente
essere provvisto in una di dette estremita di manici
che facilitano il trasporto manuale dopo l’acquisto
da parte dell’utente.

Il problema comune a questo tipo di sacchetti
consiste nel fatto che il corpo di rete non & in
grado di ricevere informazioni stampate, 1l che ¢
imprescindibile nella maggior parte dei casi, poiché
sopra il sacchetto stesso & necessario definire la
marca del prodotto, le caratteristiche del medesimo,
il codice a barre, ecc.

Esistono differenti soluzioni a questo problema,
perd tutte queste si basano sul fissare al sacchetto
di rete nel processo stesso di fabbricazione del
medesimo, una o piu strisce di materia plastica

continua, che contengono 1’informazione 1le quali
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vengono fissate alla struttura di base del sacchetto
tramite, per esempio, le saldature stesse di
formazione di quest’ultimo, strisce di materia
plastica continua che comportano un apporto
complementare di materiale al sacchetto, con il
conseguente aumento di costi che cid comporta.

Una soluzione piu ﬁrogredita € quella che offre
il modello di wutilita spagnolo con 1l numero di
richiesta 9701734, nel gquale viene descritto un
sacchetto per prodotti ortofrutticoli e simili, del
tipo delle strutture a base di un nastro continuo che
viene chiuso sopra se stesso in modo da formare un
corpo tubolare, nel momento stesso della sagomatura e
del riempimento -~ dei sacchetti unitari da ottenere a
molta distanza dal medesimo.

Concretamente, in questo modello di utilita
viene previsto che 1l detto nastro continuo sia
strutturato a base di strisce di materia plastica
chiusa o continua, alternate con strisce o liste di
rete, fissate mediante termosaldatura alle
precedenti, in modo che, in un esempio preferito di
realizzazione pratica del medesimo, ogni sacchetto,
spianato e con profilo rettangolare, fornisce una
ampia striscia chiusa e intermedia in ognuna delle

sue facce, e ad entrambi i lati delle medesime liste
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piu strette di rete, in modo che queste ultime
permettano 1’aerazione e 1l’osservazione del prodotto,
mentre le precedenti permettono 1’applicazione di
informazioni stampate.

Il nastro tubolare continuo pér la fabbricazione
di sacchetti proposti dalla innovazione, costituisce
un nuovo pProgresso tecnélogico in questo campo e si
basa sull’impiego di un .tubo continuo, di materia
plastica, wunico, tuttavia dal quale, mediante una
operazione di taglio, e stata eliminata una serie di
piccole zone che determinano finestre le quali, per
esempio, possono risultare allineate, in
corrispondenza di quello che deve essere 1l’asse della
faccia anteriore dei sacchetti, e sopra i bordi
laterali di questi ultimi.

Dette finestre vengono chiuse per mezzo di
spezzoni di rete, che vengono fissati alla lamina di
base mediante termosaldatura, attraverso tutto il suo
perimetro e che costituiscono le zone di osservazione
e di aerazione del prodotto interno.

Questa speciale struttura richiede una maggiore
omogeneita del materiale che costituisce il nastro
tubolare continuo, una riduzione di peso per la

stessa, una migliore <capacita di stampa e una




maggiore protezioné rispetto agli effetti della 1luce,
come € stato messo in evidenza precedentemente.

Per integrare la descrizione che viene
effettuata e allo scopo di contribuire ad una
migliore comprensione delle caratteriétiche dells
innovazione, . secondo un esempio preferito di
realizzazione pratica deila medesima, € allegata come
parte integrante di detta descrizione, una serie di
disegni 1in cui con carattere 1illustrativo e non
limitativo & stato rappresentato quanto segue:

la figura 1 dillustra wuna disposizione 1in
prospettiva di una lamina continua per la
fabbricazione di sacchetti per prodotti
ortofrutticoli e simili, dalla quale si parte per
ottenere il nastro tubolare realizzata in accordo con
lo scopo della presente innovazione,

la figura 2 illustra, pure secondo una vista in
prospettiva, la stessa lamina della figura
precedente, debitamente finita,

la figura 3 illustra, secondo una realizzazione
in prospetti?a simile a quella della figura 1, una
variante di attuazione pratica per la lamina
continua,

la figura 4 illustra secondo una

rappresentazione simile a quella della figura 3,




un’altra variante di realizzazione della lamina
continua,

la figura 5 illustra, infine, una prospettiva
del nastro tubolare continuo con alcune delle lamine
continue delle figure 3 e 4.

Da un esame delle figure indicate, in
particolare delle figurehl e 2, € possibile osservare
come il nastro tubolare coentinuo per la fabbricazione
di sacchetti proposti dall’innovazione sia costituito
a partire da una lamina (1), in materia plastica
continua, di larghezza approssimativamente doppia di
quella del nastro stesso e di conseguenza di
larghezza doppia di quella dei sacchetti da ottenere,
lamina (1) Iungo la quale vengono formati
raggruppamenti di punzonature o finestre (2-3-37),
preferibilmente un gruppo per ogni sacchetto che si
deve ottenere dal nastro tubolare continuo, essendovi
come minimo una finestra (2) centrata sopra quella
che deve essere la faccia frontale del sacchetto e
facoltativamente un’altra coppia di finestre (3),
(3"), a loro volta disposte in corrispondenza di
quelle che devono essere le zone laterali di detto
sacchetto, essendo ognuna di queste finestre (2-3-
3"), oppure ogni gruppo di queste, destinata a

ricevere mediante termosaldatura uno spezzone di rete




(4) ,come illustrato nella figura (2), in modo che
questa rete (4) permetta sia 1’aerazione dell’interno
del sacchetto, come anche 1’osservazione dei prodotti
disposti nel medesimo, mentre chiude le finestre (2-
3-3") impedendo l’uscita all’esterno dei prodotti.

Come detto precedentemente, pud esistere uno
spezzone (4) di rete pef ogni gruppo di finestre (2-
3-3"), come illustrato nella figura 2, oppure pud
esistere uno spezzone di rete per ognuna delle
finestre di ogni gruppo. In qualsiasi caso la lamina
(1) si chiude sopra se stessa per formare un corpo
tubolare, come illustrato nella figura 5, chiudendosi
attraverso la linea di termosaldatura longitudinale
(5) in corrispondenza con 1 suoci bordi pure
longitudinali.

Nel momento dell’utilizzazione del nastro
tubolare continuo cosli strutturato, si formano linee
di saldatura trasversali (6-6’) per la formazione e
la chiusura di ogni sacchetto, le quali logicamente
devono essere doppie per permettere il taglio tra 1
sacchetti per rendere indipendenti i medesimi.

E’ stata pure prevista la possibilita illustrata
nella figura 3 e, come esposto precedentemente, che
per ogni settore di lamina continua (1)

corrispondente ad un sacchetto esista unicamente una




finestra (2) la quale viene chiusa mediante la
corrispondente rete (4), nel qual caso le zone
marginali della lamina (1) sono provviste di piccole
perforazioni (7) che, senza necessita che vengano
chiuse mediante spezzoni di rete, cooperano alla
aerazione dell’interno del sacchetto, potendo le
dette finestre (2) chiﬁdersi tutte simultaneamente
mediante una striscia continua di rete (8), che viene
fissata pure mediante termosaldatura al perimetro di
ognuna delle finestre (2) come si osserva nella
figura 4. Facoltativamente in ogni modulo del nastro
tubolare continuo illustrato nella figura 3, cioé in
ogni porzione del medesimo che deve costituire un
sacchetto, si pud formare un’altra linea trasversale
di termosaldatura per ottenere in ognuno dei
sacchetti e una striscia trasversale in funzione di
manico, con finestre o orifizi per 1’introduzione
delle dita della mano.

In ogni «caso, il nastro tubolare continuo
fornisce ampie zone per la stampa grafica relativa ai
prodotti contenuti all’interno di ognuno dei
sacchetti da vottenere dal medesimo, come si nota

pure da un esame della figura 5.
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RIVENDICAZIONI

1. - Nastro tubolare continuo per la
realizzazione di sacchetti per prodotti
ortofrutticoli e simili, del tipo in cui detto nastro
€ ottenuto a base di una 1lamina destinata a
chiudersi sopra se stessa, mediante una linea di
termosaldatura longitudihale in corrispondenza con 1
suol bordi pure longitudinali, per formare un tubo
continuo separabile in wuna pluralita di porzioni
corrispondenti a rispettivi sacchetti, nastro
continuo in cui sono presenti zone chiuse e zone a
rete, caratterizzato dal fatto che & costituito a
partire da una lamina di materia plastica (1), di
larghezza approssimativamente doppia di quella del
nastro tubolare stesso, lamina nella quale, 1in
corrispondenza con ognuno dei settori della medesima
previsti per 11 successivo ottenimento di @ un
sacchetto, viene formata almeno una finestra (2), la
quale viene chiusa per mezzo di uno spezzone di rete
(4), di forma e dimensione adatte a detta finestra
(2) e fissata mediante termosaldatura alla periferia

della medesima.

2. - Nastro tubolare continuo per la
realizzazione di sacchetti per prodotti
ortofrutticoli e simili, secondo la prima




rivendicazione, caratterizzato dal fatto che quando
in ogni settore della lamina continua di materia
plastica corrispondente ad un sacchetto viene formata
una unica finestra con la sua corrispondente rete,
detta finestra ¢ disposta centralmente nella
direzione laterale della lamina, e ad entrambi i lati
della medesima si forméno piccole perforaiioni (7)
prive di rete, le quali cooperano con la detta
finestra alla aerazione ' interna del sacchetto,
potendo la rete che ricopre dette finestre (2) essere
realizzata in spezzoni corrispondenti a dette
finestre, 0 con una striscia continua che ricopre
longitudinalmente 1la lamina continua di materia

plastica senza soluzione di continuita.

3. - Nastro tubolare continuo per la
realizzazione di sacchetti per prodotti
ortofrutticoli e simili, secondo la prima
rivendicazione, caratterizzato dal fatto che

preferibilmente ogni settore della lamina continua di
materia plastica (1) corrispondente ad un sacchetto
comprende tre finestre (2-3-3"), una centrata sopra
una delle facce del sacchetto <che deve essere
ottenuto e le altre due sopra le zone laterali di
detti sacchetti, potendo indistintamente queste

finestre (2-3-3’) essere provviste di rispettivi
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spezzoni di rete (4) oppure di
(4) comune a tutte queste.

p.i.: CRISTOBAL MESEGUER, S.A.
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