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1

Inventia se referd la materialele pentru incarcare
prin sudare si poate fi utilizatd pentru depunerea
metalelor rezistente la uzura.

Materialul propus contine urmétoarele compo-
nente, in % mas.: aluminiu 3...5, ferocrom
30,0...40,0; grafit 2,0...4,0; feromolibden 0,5...2,0;
ligaturd 11,7...14,5; scorie 7,0...10,0 si pulbere de
fier — restul, totodatd ligatura contine urmétoarele
componente, in % mas.: siliciu 3,0...4,5; calciu
3,5...4,0; mangan 4,5..5,5; metale de pamént rare
0,2...0,5; fier - restul.

10

2

Introducerea  suplimentard a ligaturii, care are
in componenta sa elemente cu un potential de ioni-
zare mic §i a scoriei, care contine un element activ
de suprafatd (oxigenul), permite crearea unui
transfer de metale cu un jet de picituri fine pe
suprafata piesei prelucrate, ceea ce reduce pierderile
piesei prelucrate §i sporeste randamentul incarcirii
prin sudare.
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Descriere:

Inventia se referd la materialele pentru incarcare prin sudare si poate fi utilizatd pentru depunerea
metalelor rezistente la uzura.

Este cunoscut materialul pentru incércare prin sudare, care contine urméatorul raport al compo-
nentelor in % mas:

Ferocrom 2,0..10,0; Feromangan 0,5...6,0; Ferosiliciu 0,5...6,0; Ferotitan 0,3...3,0; Aluminiu
0,2...0,9; Feromolibden 0,5...2,0; Crom metalic 0,5...5,0; Rutil 0,5...5,0; Marmura 1,0...2,5; Fluorit
3,5...6,5; Nichel 0,8...1,5; Grafit 0,1...0,6; Pulbere de fier 3,0...8,0; Invelis de otel -- restul [1].

Dezavantajele acestui material pentru incdrcare prin sudare consti in aceea ca posedd un
coeficient insuficient de metal depus pe piesele sudate si un randament redus, totodatd la folosirea
acestui material, o parte din el se pierde la topire si la evaporarea substantelor care formeazd gaze si
zgurd, pe 1angd aceasta materialul pentru incarcare prin sudare se pulverizeaza.

Problema inventiei constd in ldrgirea arsenalului de materiale de incdrcare prin sudare, in
cresterea randamentului metalului depus si reducerea pierderilor lui.

Esenta inventiei constd in aceea cd materialul propus contine urmétoarele componente, in
% mas.: aluminiu 3,0...5,0;, ferocrom 30,0...40,0; grafit 2,0...4,0; feromolibden 0,5...2,0; ligaturd
11,7...14,5; scorie 7,0...10,0 si pulbere de fier — restul, totodati, ligatura contine urmitoarele
componente, in % mas.: siliciu 3,0...4,5; calciu 3,5...4,0; mangan 4,5...5,5; metale de pamant rare
0,2...0,5; fier - restul.

Introducerea  suplimentard a ligaturii, care are In componenta sa elemente cu un potential de
ionizare mic §i a scoriei, care contine un element activ de suprafatd (oxigenul), permite crearea unui
transfer de metale cu un jet de picdturi fine pe suprafata piesei prelucrate, ceea ce reduce pierderile
piesei prelucrate si sporeste randamentul incarcarii prin sudare.

Rezultatul obtinut constd in obtinerea largirii arsenalului de materiale de incdrcare prin sudare si
cresterea randamentului metalului depus, cu reducerea pierderilor materialului depus.

Datoritd introducerii ligaturii, care are in componenta sa elemente cu un potential mic de ionizare
impreund cu scoria, care contine un element activ superficial (oxigenul), se obtine un transfer stabil
cu jet de picdturi fine al materialului pentru electrozi, ceea ce reduce pierderile acestuia si sporeste
randamentul procesului de incarcare prin sudare.

Aceasta se explicd prin faptul ca in prezenta elementelor indicate sporesc proprietitile de emisie
ale catodului in urma scdderii activititii de iesire a electronilor din catod si se reduce intinderea
superficiald a metalului lichid. In plus, la disocierea scoriei se degaji suplimentar o cantitate
considerabild de caldurd. Caldura acestei transformari exotermice contribuie la cresterea vitezei topirii
incarcaturii i a invelisului electrodului (in cazul folosirii otelului cu continut scizut de carbon — a
invelisului), prin urmare creste coeficientul de topire.

Compozitia revendicatd se prepard in felul urmator: se iau componentele Aluminiu 4,0 % mas,
Ferocrom 35,0 % mas, Grafit 3,0 % mas, Feromolibden 1,5 % mas, Scorie 7,5 % mas si se malaxeazd
timp de 2 ore la temperatura de 120° , in cilindrul vibrator de malaxare, in paralel se prepard si
ligatura, toate componentele ligaturii se amesteca si se malaxeazi si ele 1 ord la temperatura de 120°,
apoi, cand ambele amestecuri sunt gata, ligatura se amestecd cu prima compozitie, dupd care se
malaxeaz3 2 ore la temperatura de 120° si se toarnd in anumite forme, intr-o cochild de grafit.

Au fost fabricate trei compozitii (in % mas ) ale materialului propus, ele sunt expuse in tabelul de

mai jos.

Componente Exemple

Aluminiu 3,0 4,0 5,0
Ferocrom 30,0 35,0 40,0
Grafit 2,0 3,0 4,0
Feromolibden 0,5 1,5 2,0
Ligaturd 11,7 12,0 14,5
Scorie 7,0 7,5 10,0
Pulbere de fier Restul Restul Restul
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Pentru a demonstra superioritatea compozitiei revendicate fatd de solutia cea mai apropiatd,

prezentam proprietatile fizico-chimice ale compozitiilor, care sunt relatate mai jos.

Compozitiile Proprietatile Fizico-chimice
7- coficientul de | &- productivitatea in | V- pierderea | HRC- duritatea
topire, Unitati kg/ord materialului materialului
topit, ori topit dupa
Vichersu
Solutia cea mai | 0,5...1,0 0,2...0,5 10,0...12,0 25,0...30,0
apropiati
Solutia 2,5...3,0 1,3..2,0 2,0...3,0 45,0...50,0
Revendicati

Incarcitura propusd poate fi folositi de asemenea pentru fabricarea unei benzi pulverulente. La
incdrcarea prin sudare cu banda pulverulentd cu incarcatura propusd, procesul cu arc electric decurge
stabil, formarea stratului de metal depus este suficient.

(57) Revendicare:

Incarciturd prin sudare care contine aluminiu, ferocrom, grafit, feromolibden, caracterizati
prin aceea ¢i suplimentar contine ligaturd, scorie si pulbere de fier in urmétorul raport al
componentelor in % mas:

aluminiu
ferocrom
grafit

feromolibden

ligatura
scorie

pulbere de fier
totodatd ligatura contine siliciu, calciu, mangan, metale de pamant rare in urmatorul raport al
componentelor in % mas:

3,0...5,0

30,0...40,0

2,0...4,0
0,5...2,0
11,7-14,5
7,0...10,0
restul,

siliciu 3,0...4,5

calciu 3,5..4,0

mangan 4,5..5,5

metale de pdmant rare 0,2...0,5

fier restul.
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