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一种用于铸造离心机的润滑冷却装置

(57)摘要

本发明公开了一种用于铸造离心机的润滑

冷却装置，属于润滑及冷却技术领域，包括润滑

站和油冷机；所述润油站设置与对轴承及旋转轴

润滑冷却的润滑冷却管路连接的第一回路和与

油冷机连接的第二回路；所述旋转轴中段设置一

个托轮，旋转轴两端设置两个轴承；所述旋转轴

通过两个轴承架设在轴承座上；所述润滑冷却管

路设置在轴承上，并与轴承端的旋转轴接触，对

轴承、旋转轴进行循环冷却；所述油冷机采用双

级油冷机外置串联式布局。本发明能够提高离心

机热运行时间，实现高速重载运行4小时目标。

权利要求书1页  说明书3页  附图3页

CN 117823794 A

2024.04.05

CN
 1
17
82
37
94
 A



1.一种用于铸造离心机的润滑冷却装置，其特征在于：包括润滑站和油冷机；

所述润油站设置与对轴承（3）及旋转轴润滑冷却的润滑冷却管路（1）连接的第一回路

和与油冷机连接的第二回路；

所述旋转轴中段设置一个托轮（2），旋转轴两端设置两个轴承（3）；所述旋转轴通过两

个轴承（3）架设在轴承座（4）上；所述润滑冷却管路（1）设置在轴承（3）上，并与轴承（3）端的

旋转轴接触，对轴承（3）、旋转轴进行循环冷却；

所述油冷机采用双级油冷机外置串联式布局。

2.根据权利要求1所述的用于铸造离心机的润滑冷却装置，其特征在于：所述润滑冷却

管路（1）与设置在轴承（3）上的一个进油孔（7）和对称设置在轴承座（4）上的两个回油孔（8）

连接，采用轴承（3）中环注油，两侧回流的一进两出式循环结构，回油孔（8）轴线与旋轴圆弧

成切线方向，利用高速旋转的离心力进行回油；为保证冷却效果，润滑油在轴承腔内进行1

个周长润滑、冷却后，立即回流。

3.根据权利要求1所述的用于铸造离心机的润滑冷却装置，其特征在于：所述轴承（3）

上设置出轴密封件，包括动态密封结构（5）和静态密封结构（6）；动态密封结构（5）为在端面

法兰透盖上加工阿基米德螺旋线，旋向与油液泄漏方向相反；静态密封结构（6）为在动态密

封的远端，安装2个耐高温骨架油封。

4.根据权利要求1所述的用于铸造离心机的润滑冷却装置，其特征在于：所述润滑站具

有若干个润滑点；所述润滑站具有回油观察窗。

5.根据权利要求1所述的用于铸造离心机的润滑冷却装置，其特征在于：所述油冷机采

用双级油冷机外置串联式布置。

6.根据权利要求1所述的用于铸造离心机的润滑冷却装置，其特征在于：所述润滑冷却

管路（1）在轴承（3）外部分均设置耐高温防护软管，润滑冷却管路（1）全部用管卡可靠固定。
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一种用于铸造离心机的润滑冷却装置

技术领域

[0001] 本发明涉及润滑及冷却技术领域，尤其是一种用于铸造离心机的润滑冷却装置。

背景技术

[0002] 原有离心机连续热运行时间受制于支撑旋转机构温升限制，最长运行时间在2小

时以内，无法满足生产需求。原有离心机润滑、冷却系统无法保证在长时间运行条件下轴承

温度不超过95℃，且在运行过程中因温升引起密封失效，存在明显泄露，形成安全隐患。常

规单一密封方案，无法满足生产全流程润滑密封需求。原有油浸式润滑方式无法实现轴承

有效降温。

发明内容

[0003] 本发明需要解决的技术问题是提供一种用于铸造离心机的润滑冷却装置，能够提

高离心机热运行时间，实现高速重载运行4小时目标。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明所采用的技术方案是：

一种用于铸造离心机的润滑冷却装置，包括润滑站和油冷机；

所述润油站设置与对轴承及旋转轴润滑冷却的润滑冷却管路连接的第一回路和

与油冷机连接的第二回路；

所述旋转轴中段设置一个托轮，旋转轴两端设置两个轴承；所述旋转轴通过两个

轴承架设在轴承座上；所述润滑冷却管路设置在轴承上，并与轴承端的旋转轴接触，对轴

承、旋转轴进行循环冷却；

所述油冷机采用双级油冷机外置串联式布局。

[0005] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述润滑冷却管路与设置在轴承上的一个进

油孔和对称设置在轴承座上的两个回油孔连接，采用轴承中环注油，两侧回流的一进两出

式循环结构，回油孔轴线与旋轴圆弧成切线方向，利用高速旋转的离心力进行回油；为保证

冷却效果，润滑油在轴承腔内进行1个周长润滑、冷却后，立即回流。

[0006] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述轴承上设置出轴密封件，包括动态密封

结构和静态密封结构；动态密封结构为在端面法兰透盖上加工阿基米德螺旋线，旋向与油

液泄漏方向相反；静态密封结构为在动态密封的远端，安装2个耐高温骨架油封。

[0007] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述润滑站具有若干个润滑点；所述润滑站

具有回油观察窗。

[0008] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述油冷机采用双级油冷机外置串联式布

置。

[0009] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述润滑冷却管路在轴承外部分均设置耐高

温防护软管，润滑冷却管路全部用管卡可靠固定。

[0010] 由于采用了上述技术方案，本发明取得的技术进步是：

1、本发明中，通过在轴承和旋转轴上设置润滑冷却管路，能确保铸造离心机在连
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续热运行4小时旋转机构获得有效润滑，轴承温度不超过95℃，并通过设置润油站。

[0011] 2、本发明中，对离心机润滑密封机构进行研发，设置动态密封结构和静态密封结

构相结合，满足全工况下润滑密封需求。

[0012] 3、本发明对润滑油在轴承腔内流动方式进行研究并干预，实现进油流动一圈后高

效回流。

[0013] 4、本发明具有离心机工艺推广性及实用性。

附图说明

[0014] 图1是本发明中铸造离心机的润滑冷却装置示意图；

图2是本发明中铸造离心机的润滑冷却装置剖视图；

图3是本发明中进油孔、回油孔示意图；

其中，1、润滑冷却管路，  2、托轮，3、轴承，4、轴承座，5、动态密封结构，6、静态密封

结构，7、进油孔，8、回油孔。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图及实施例对本发明做进一步详细说明：

如图1、2所示，一种用于铸造离心机的润滑冷却装置，包括润滑站和油冷机；

所述润油站设置在地坑内，润油站设置与对轴承3及旋转轴润滑冷却的润滑冷却

管路1连接的第一回路和与油冷机连接的第二回路；所述润滑站具有8个润滑点，进行流量

调节、检测和报警；所述润滑站具有回油观察窗；

所述旋转轴中段设置一个托轮2，旋转轴两端设置两个轴承3；所述旋转轴通过两

个轴承3架设在轴承座4上；所述润滑冷却管路1设置在轴承3上，并与轴承3端的旋转轴接

触，对轴承3、旋转轴进行循环冷却；如图3所示，所述润滑冷却管路1与设置在轴承3上的一

个进油孔7和对称设置在轴承座4上的两个回油孔8连接，采用轴承3中环注油，两侧回流的

一进两出式循环结构，回油孔8轴线与旋轴圆弧成切线方向，利用高速旋转的离心力进行回

油；为保证冷却效果，润滑油在轴承腔内进行1个周长润滑、冷却后，立即回流；

所述轴承3上设置出轴密封件，包括动态密封结构5和静态密封结构6；动态密封结

构5为高速旋转时利用螺旋升力进行密封，具体为在端面法兰透盖上加工阿基米德螺旋线，

旋向与油液泄漏方向相反；在高速转动时，该结构产生与油液泄漏方向相反的螺旋升力，将

油液向泄漏的相反方向提升，从而实现动态密封效果；静态密封结构6为利用双层耐高温骨

架油封进行密封；在动态密封的远端，安装2个耐高温骨架油封。在系统低速运转，螺旋升力

不足时，可对油液进行密封。在高速运转时，也对动态密封部分的泄露进行二次密封，进而

保证系统密封效果。

[0016] 所述油冷机采用双级油冷机外置串联式布局：油冷机安装在地坑外侧，保证散热

效果；两台油冷机采用串联式，逐级降温冷却，保证供油温度在设定范围内，进而保证轴承3

温度在连续热运行4小时内不超过95℃；

所述润滑冷却管路1在轴承3外部分均设置耐高温防护软管，润滑冷却管路1全部

用管卡可靠固定。

[0017] 使用方法：
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1、润滑部分

（1）润滑站

A、根据轴承载荷、转速确定单套轴承所需润滑量在1.8‑2.6L/min之间。

[0018] B、设计专用润滑站，具备8个润滑点流量调节、检测、报警功能。

[0019] C、管路按照原理图进行布置，阀块安装到位，焊缝表面应光滑平整。

[0020] D、供油、回流管路按照顺序进行布置，便于维护、检修。

[0021] E、回油坡度按设计值执行，保证管路回流顺畅。

[0022] F、回油观察窗可清晰观察各路回油情况。

[0023] （2）轴承座

A、外观质量及主要尺寸检查。

[0024] B、导轨面外观质量、粗糙度及关键尺寸检查。

[0025] C、铸造及加工质量检查。

[0026] D、压力试验检查，试验压2MPa，保压30分钟不渗漏。

[0027] （3）防护装置

A、外漏非金属管路全部外套耐高温防护软管。

[0028] B、管路全部用管卡固定可靠。

[0029] 2、冷却部分

（1）冷却管路

A、利用润滑管路对轴承、旋转轴进行循环冷却。

[0030] B、润滑油循环采用润滑、冷却双循环系统：一套循环系统进行润滑，一套循环系统

进行油冷机循环。

[0031] C、为保证冷却效果，润滑油在轴承腔内进行1个周长润滑、冷却后，立即回流。

[0032] （2）冷却结构

A、采用轴承中环注油，两侧回流的一进两出式循环结构。

[0033] B、回油孔（8）轴线与旋轴圆弧成切线方向，利用高速旋转的离心力进行回油。

[0034] C、出轴密封采用动静态密封结构：静态时利用双层耐高温骨架油封进行密封，高

速旋转式利用螺旋升力进行密封。

[0035] D、采用双级油冷机外置串联式布局：油冷机安装在地坑外侧，保证散热效果。两台

油冷机采用串联式，逐级降温冷却，保证供油温度在设定范围内，进而保证轴承温度在连续

热运行4小时内不超过95℃。
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图1
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图2
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图3
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