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Urzadzenie rozdzielajaco-centrujace

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie rozdzielajgco-centrujace, przeznaczone do oddzielania ze sktadowi-
ska pojedynczych paséw blach i centrowania ich przed dalszq obrébka.

Dotychczas do rozdzielania paséw ‘blachy uzywa sie suwnice trawersowa, magnesowq o matej szerokosci
elektromagnesu, ktdéra pobiera pojedynczy pas blachy ze sktadowiska i przenosi go na samotok. Po recznym
wycentrowaniu pas blachy jest wprowadzany samotokiem do gratownicy. Suwnica trawersowa, magnesowa jest
urzadzeniem kosztownym, areczne ustawienie pasdw nie zapewnia wtasciwego ich centrowania. Stosuje sie
réwniez przenosniki poprzeczne, ktérymi przenosi sie pas blachy na rolki samotoku. Pobranie jednego z posréd
ztozonych na sktadowisku miedzyoperacyjnym, paséw blachy wymaga uzywania toméw przez dwie osoby lub
wigcej w zaleznosci od wielkosci paséw. Reczne ustawienie na samotoku pasa blachy przed wprowadzeniem go
do urzadzenia obrabiajacego nie zapewnia prawid towego wycentrowania.

Urzadzenie rozdzielajaco-centrujace wedtug wynalazku ma zamocowane do konstrukcji nosnej dwa przesta-
wiaki elektryczne, a kazdy z nich poprzez uktad dZwigni przemieszcza ruchome rolki, oraz ma zamontowane
dwie Sruby pociggowe z napedem, przy czym druga $ruba pociggowa ma w potowie gwint prawy, aw potowie
gwint lewy z natozonymi odpowiednimi nakretkami. Urzadzenie charakteryzuje. sie tym, Zze do konstrukcji
nos$nej jest obrotowo jednym koricem przymocowana pozioma rusztowa belka z drugiej strony podparta ruchoma
rolkgq potaczong z przestawiakiem elektrycznym uktadem dzwigni, ktérej Srodkowy punkt obrotu jest przymoco-
wany do konstrukcji no$nej. Réwnolegle do rusztowej belki jest usytuowana podnosna prowadnica z umieszczong
wewnatrz listwa do przesuwania, ktorej stuzg zatozyskowane w niej co najmniej dwie pary kétek.

Na koricu listwy od strony korica rusztowej belki podpartej ruchomg rolka jest przymocowany uchwyt

“znakretka osadzong na $rubie pociagowej z drugiej strony potaczonej z napgdem przymocowanym do korica
podnosnej prowadnicy. Do podnoszenia listwy, wraz z podnosng prowadnicg stuzg co najmniej dwie rolki,
a kazda z nich jest potaczona z drugim przestawiakiem elektrycznym uktadem dzwigni, w ktérym kazdy $rodko-
wy punkt obrotu .jest przymocowany do konstrukcji nos$nej. Réwnolegle obok podnosnej prowadnicy do kon-
strukcji no$nej jest zamocowana rama wewnatrz ktérej jest zatozyskowana druga $ruba pociaggowa w potowie
zgwintem prawym, a w potowie z gwintem lewym z natozonymi odpowiednimi nakrgtkami, a na kazdej z nich
jest swobodnie osadzona szczgka. Do przesuwania obu szczgk jest przeznaczona prowadnica zamocowana
w ramie. Poza tym zjednej strony koniec $ruby pociagowej jest potaczony poprzez sprzegto przecigzeniowe
z napedem przymocowanym do ramy.
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. Po obu zewnetrznych stronach podnosnej prowadnicy s3 przymocowane co najmniej po dwa ograniczniki,
ado pionowego prowadzenia kazdego z nich jest przeznaczony $lizg przymocowany do konstrukcji nosnej. Obie
szczeki s3 wyposazone w zespdt wytaczajacy naped po zetknigciu sig .obu szczek pasem blachy. Urzadzenie
rozdzielajaco-centrujace w zaleznosci od dtugosci paséw blach jest montowane w ilosci co najmniej dwdch
wiﬁ!e'dem siebie rownolegle. Urzadzenie wedtug wynalazku cechuja niskie koszty wytwarzania i koszty eksplo-
atacyjne, a przez wprowadzenie szczgk jest zapewnione doktadne wycentrowanie pasa blachy wzgledem urzadze-
nia obrabiajacego co zwigksza jego wydajnos¢.

" Urzadzenie rozdzielajaco-podajace wedtug wynalazku jest przedstawione schematycznie w przyktadzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok urzadzenia z gory, fig. 2 przedstawia przekrdj po-
dtuzny pionowy urzadzenia w ptaszczyZnie A-A z fig. 1, fig. 3 przedstawia przekré6j podtuzny pionowy urzadze-
nia w ptaszczyznie B-B z fig. 1, fig. 4 przedstawia przekr6j podtuzny pionowy urzadzenia w ptaszczyznie C-C
z fig. 1, fig. 5 przedstawia widok z gory kilku urzadzeri miedzy rolkami samotoku przed gratownica.

Urzadzenie ma do konstrukcji nosnej 1 obrotowo, jednym koricem, przymocowana pozioma rusztowa
belka 2 z drugiej strony podpartg ruchoma rolkg 3 potaczong z przestawiakiem elektrycznym 4 uktadem dZwi-
gni 5, ktorej srodkowy punkt obrotu 6 i przestawiak elektryczny 4 s3 przymocowane do konstrukcji nosnej 1.
Réwnolegle do rusztowej belki 2 jest usytuowana podno$na prowadnica 7 z umieszczong wewnatrz listwa 8 do
przesuwania, ktérej stuzg zatozyskowane w niej co najmniej dwie pary kdtek 9. Na koricu listwy 8 od strony
ruchomo podpartego korica rusztowej belki 2 jest przymocowany uchwyt 10 z nakretka 11 osadzong na $rubie
pociaggowej 12 z drugiej strony potaczonej poprzez sprzegto 13 z napedem 14 przymocowanym do korica podno-
$nej prowadnicy 7. Do podnoszenia listwy 8 wraz z podnosngq prowadnica 7 s3 przymocowane trzy rolki 15,
a kazda z nich jest potaczona z drugim przestawiakiem elektrycznym 16, drugim uktadem d2wigni 17, w ktérym
kazdy Srodkowy punkt obrotu 18 i drugi przestawiak elektryczny 16 s przymocowane do konstrukcji nosnej 1.

Réwnolegle obok podno$nej prowadnicy 7 do konstrukcji nosnej 1 jest przymocowana rama 19, a wew-
natrz jest zatozyskowana druga $ruba pociagowa 21 i jedna jej potowa ma gwint prawy 22, a.druga potowa gwint
lewy 23. Na druga Srube pociaggowq 21 jest natozona nakretka z gwintem prawym 24 inakretka z gwintem
lewym 25. Na kazdej nakretce 24 i 25 swobodnie osadzona szczeka 26. Do przesuwania obu szczgk 26 jest
przeznaczona prowadnica 27 zamocowana w ramie 19. Druga $uba pociagowa 21 z jednej strony jest potaczona
poprzez sprzegto przecigzeniowe 28 z napedem 29 zamocowanym na state do ramy 19. Obie szczgki s3 wyposa-
zone w sterownik 30 wytaczajacy naped 29 po zetknigciu sie obu szczek 26 z pasem blachy 31. Po obu zew-
netrznych stronach podnoshej prowadnicy 7 s3 przymocowane co najmniej po dwa ograniczniki 32, a do przesu-
wania kazdego z nich jest przeznaczony $lizg 33 przymocowany do konstrukcji nosnej 1.

Uwidocznione w przyktadzie wykonania na rysunku fig. 5, urzadzenie rozdzielajaco-centrujace 34 jest prze-
dstawione w ilo$ci pigciu zamontowanych réwnolegle wzgledem siebie, a kazde z nich czesciowo miedzy rusztem
statym 35 i czesciowo miedzy rolkami samotoku 36 przed gratownica 37. Na ruszcie statym 35 lezy partia
paséw blach 31 nieuwidocznionych na rysunku. Przy maksymalnie rozwartych obu szczekach 26 po zadziataniu
przestawiaka elektrycznego 4, poprzez uktad d2wigni 5, ruchoma rolka 3 podnosi sie do géry podnoszac koniec
rusztowej belki 2 i czg$¢ paséw blach 31. lezy na rusztowej belce 2, a czg$¢ na ruszcie statym 35 co jest nieuwi-
docznione na rysunku. Nastgpnie drugi przestawiak elektryczny 16 dziatajac na drugi uktad dzwigni 17 podnosi
listwe 8 wraz z podnos$ng prowadnicg 7 podnoszgc wszystkie pasy blach 31 nieuwidocznione na rysunku i wéw-
czas wtacza si¢ naped 14 sruby pociggowej 12 i listwa 8 przesuwa si¢ przenoszac pierwszy pas blachy 31 poza
koniec rusztowej belki 2 nad rolki samotoku 36. Po ponownym zadziataniu drugiego przestawiaka elektryczne-

. go 16 opuszcza si¢ listwa 8 wraz z podno$na prowadnica 7 opuszczajgc pas blachy na rolki samotoku 36 pomie-
dzy szczeki 26. Nastepnie po zadziataniu napedu 29 druga $ruba pociggowa 21 obraca sie i obie szczeki 26
zsuwaja sie przesuwajac pas blachy 31 na Srodek samotoku 36. Po zetknigciu sie obu szczek 26 z pasem bla-
chy 31 dziata sterownik 30 wytaczajac naped 29 drugiej $ruby pociagowej 21.

Przy réwnoczesnym dziataniu kilku urzadzer rozdzielajgco-centrujacych 34 przed gratownica 37 nastepule
doktadne wycentrowanie pasa blachy 31. Po wprowadzeniu pasa blachy 31 do gratownicy 37 uruchamia sig
naped 29 w kierunku maksymalnego rozwarcia szczek 26 i czynnoéci s3 powtarzane az do wyczerpania zapasu
paséw blachy 31 na ruszcie statym 35. Przez ponowne zadziatanie przestawiaka elektrycznego 4 rusztowa bel-
ke 2 opuszcza sie przed dostarczeniem na ruszt staty 35 nastepnej partii paséw blach 31.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie rozdzielajgco-sterujace, ktére ma zamocowane do konstrukcji nosnej dwa przestawiaki elekt-
ryczne, a kazdy z nich poprzez uktad dZzwigni przemieszcza ruchome rolki, oraz ma zamontowane dwie $ruby
pociaggowe z napedem przy czym druga $ruba pociagowa ma w potowie gwint prawy, a w potowie gwint lewy
z natozonymi odpowiednimi nakretkami, znamienne tym, Ze do konstrukcji no$nej (1) jest obrotowo
jednym koricem przymocowana pozioma ruchoma belka (2) z drugiej strony podparta ruchoma rolka (3), pota-
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czona z przestawiakiem elektrycznym (4) ukfadem dzwigni (5), ktérej Srodkowy punkt obrotu (6) jest przymoco-
wany do konstrukeji nosnej (1), poza tym réownolegle do rusztowej belki (2) jest usytuowana podnos$na prowadni-
ca (7) z umieszczong wewnatrz listwa (8) do przesuwania, ktorej stuzg zatozyskowane w niej co najmniej dwie
pary kétek (9), natomiast na koricu listwy (8) od strony korica rusztowej belki (2) podpartej ruchoma rolka (3)
jest przymocowany uchwyt (10) z nakretka (11) osadzong na srubie pociggowej (12) z drugiej strony potgczonej
z napedem (14) przymocowanym do korica podnosnej prowadnicy (7) przy czym do podnoszenia listwy wrazi
z podno$na prowadnicq (7) stuzq co najmniej dwie rolki (15), a kazda z nich jest potgczona z drugim przestawia-
kiem elektrycznym (16) uktadem dzwigni (17), w ktérym kazdy $rodkowy punkt obrotu (18) jest przymocowa-
ny do konstrukgji nosnej (1), ponadto réwnolegle obok podnosnej Prowadnicy (7) do konstrukcji nosnej (1) jest
zamocowana rama (19) wewnatrz ktéreji jest zatoZzyskowana druga $ruba pociagowa (21) w potowie z gwintem
prawym (22), aw potowie z gwintem lewym (23) z natozonymi odpowiednimi nakretkami (24 i 25), a na kazdej
z nich jest swobodnie osadzona szceka (26), za$ do przesuwania obu szczek (26) jest przeznaczona prowadnica

(27) zamocowana w ramie' (19), poza tym z jednej strony koniec $ruby pociggowej (21) jest potaczony poprzez
znane sprzegto przecigzeniowe (28) z napedem (29) przymocowanym na state do ramy (19).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze po obu zewnetrznych stronach podnosnej
prowadnicy (7) sa przymocowane ‘co najmniej po dwa ograniczniki (32), a do pionowego prowadzenia kazdego
2 nich jest przeznaczony $lizg (33) przymocowany do konstrukcji no$nej (1).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze obie szczeki (26) sa wyposazone w sterow-
nik (30) wytaczajacy naped (29).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, 2e w zaleznosci od dtugosci pasow blach (31)
sterownik (30) jest przystosowany do dziatania zespotowego w ilosci co najmniej dw6ch wzgledem siebie réwno-

legle.
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