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(54) Zphsob vyroby préadlarskych a odévnich vloZek

Vyndlez se tyka zpisobu viroby pré-
dlaiskych a odévnich fixadnich vloZek,
z bavlny a jejich smési s polyesterovy-
mi vlékny, které se zhotovuji z pésovych
textilii, nesraZivé upravenych béZnymi
reaktivnimi sitovacimi prostfedky a bo-
dovym nénosovdnim termoplastem, Textilie
napudténéd sifovacim prostfedkem se susdi
a bodové nénosuje. V infrapoli, pFi
teplotd 170 az 190 °C, po dobu 20 s az
180 s, se sitovaci prostiedek zkondenzu-
je a termoplast zafixuje.
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Vynélez FeSi zplisob vyroby pradlafskych a odévnich fixaénich vloZek z bavlny a je-
jich smési s polyesterovymi vldkny, které se zhotovujf z pésovych textilif nesrézivé
uﬁravenych béZnymi reaktivnimi sifovacimi prostfedky a bodovym nénosovénim termoplastem.

V rémeci bavlnéarského primyslu se pradlarské a odévni fixaéni vloZky vyrdbéji pie-
v4Zné z baviny nebo ze smési bavlny s polyesterem, Fixaéni vloZiky se pouZivaji do
- 1imci, manZet a jinych &4sti odévd, které potiebuji vyztuhu. S vrchnim materidlem se
spojuji fixac{ pii vy&§ich teplotdch na lisech podle druhu bedové naneseného termoplastu.

Pro vyborny vzhled slisovanych kompletd vloZky s vrchnim materidlem musi fixa&ni vloZka
; vykazovat uréitou tuhost a minimdlni sréZivost po opakovaném prani pfi 60 9C. Proto se
"~ z4kladni textilie upravuje prostfedky, které zajisti poZadované vlastnosti hotového
| vloZkového materidlu, Fixalnf vloZky se b&Zné zhotovuji ze tkanin, které se pfedupravuji
opalovénim, od§lichtovanim, pranim, vyvéikou, bélenim, piipadné se mohou dobélit opticky
: nebo obarvit na potfebny odstin., Takto piipravené tkanina se napouSti vodnou lé&zni
s obsahem b&zného sifovaciho prostiedku, siftovaciho katalyzdtoru a pifipadné daldich
béZnych zmék&ovacich, tuZzicich, plnicich nebo zjasﬁovacich prostiedki. Po impregnaci
se tkanina su8i a provede se zesiténi sifovaciho pfipravku suchym nebo mokrym zesiténim.
. Tidm tkanina doséhne uréitého stupnd tuhosti a nesrédZivosti. Pro dosaZeni vlastnosti
vhodnych pro limce a maniety se na suchou tkaninu ddle nand3i termoplasticky materiél.
Nédnos termoplastu se provaddi bodovym nénosovidnim. Bodovy nénosovaci stroj pracuje na
principu strojniho tisku. Termoplast se v bodech vyklapi na tkaninu z gravury bodovaci-
ho védlce ve formé& taveniny. Tkanina s bodovym nadnosem se tepelné zpracovdvd v infraka-
nélu, pii teploté 170 aZ 190 oc po dobu 10 aZ 120 s, V infrakanélu termoplasticky ma-
teridl se na tkaninu nevypratelné upevni, Pfi téchto podminkéch se formuje koneéné
kvalita fixadnich vloZek,

Nevyhodou dosavadniho zplisobu je zdlouhavost této dvoufézové technologie a velké
spotfeba energie pi'i dvojim tepelném zpracovéni.

Uvedené nevyhody z vétd{ &4sti odstranuje zpisob vyroby pradlafskych a odévnich
fixaénich vloZek z bavlny a jejich smési s polyesterovymi vlakny, které se zhotovuji
2 pésovych textilif, nesraZlivé upravenych sifovacimi prostfedky na bézi reaktivnich
pryskyfic a bodovym nénosovédnim termoplastu., Bodové nénosovéni termoplastu se provad{
po usuSen{ textilie, napusténé lézni sifovaciho prostfedku, natei se textilie zpracuje
v infrazoné pii teplot& 170 aZ 190 ¢ po dobu 20 8 a% 3 min. Tim se sitovaci prostiedek
zkondenzuje a termoplast zafixuje. K bodovému néinosu se pouiivé termoplasticky materiél
v mnoistvi 20 aZ 30 g/na. PouZivé se termoplasticky materidl na bézi polyamidd PE a PES.
Vyhodou zplsobu podle vyndlezu je lispora ¢asu a energie, kterd vzniké vynechdni samo-
statné kondenzace sifovaciho prostfedku. Fixaéni vloika, zhotovenad timto jednostupnovym
tepelnym zpracovénim, vykazuje ni28{i hodnoty srédZivosti po prani prfi 60 o oproti do-
savadnimu dvoustupnovému tepelnému zpracovéni. Déle fixaéni vloZka vykazuje lep3i odol-

nost proti Zmolkovédni pri praktickém nodeni hotového obleéeni.




Praktické provédéni zpisobu vyroby pradlafskych a odévnich fixaénich vloZek podle
vynédlezu je bliZe objasnéno v nasledujicich piikladech:
Pfiklad 1
Bavinéné tkanina o ploSné hmotnesti 150 g/m2 (pradlarska vioZka) bylﬁ pieduprave-
na odSlichtovanim, merceraci, vyvafkou a bélenim. Po vypréni a usu$eni byla fuléru na-
pusténa léazni sifovaciho pkipravku tohoto sloZeni:
100 g/1 dimethyloldihydroxyetylenmofovina
20 g/1 polyetylenova emulze 20 % ‘
20 g/l polyvinylacetatovad emulze 30 %
20 g/1 polyvinylalkohol
20 g/1 chlorid hofelnaty
1 g/1 polykondenzét etylenoxidu s mastnym alkoholem
Teplota napoustéci lazné byla 20 aZ 25 °c, stupen odmadknuti 75 %. Po usuleni pfi
teploté 120 oC se provedlo bodové nénosovéni polyetylenové taveniny z gravury bodova~-
cfho vélce v mnoistvi 25 g/ma, nalez se tkanina zpracovala v infrazoné pii teplotd
175 az 190 °C po dobu 30 s. Takto zhotovend fixaéni vloZka vykazovala velmi malou
srézivost v prani pfi 50 °C.
PFiklad 2
Tkanina slofend z 67 hmotnostnich dild polyesteru a 33 hmotnostnich di1t baviny
byla odSlichtovéna, vyvaiena a obarvena smési dispersnich a reaktivnich barviv. Po vy-
prani a uouseni byla tkanina na fulédru napusténa lézni sitovaciho prostiedku o sloZeni:
100 g/1 dimetyloletylenmodovina
15 g/1 kyselina citronové
1 g/1 polykondenzét etylenoxidu s mastnym alkoholem
Napou$téni, suSeni a nandseni polyetylenu se provadélo ste jné jako u prikladu 1, avSak
s tim rozdilem, e se nanéSelo 28 g/m2 polyetylenu. RovnéZ tato fixadni vloZka vykazo-
vala velpi malou sréaZivost, ze jména po prani pri 60 °c.
Piiklad 3
Bavlhéné tkanina o plo$né hmotnosti 200 g/m2 {odévni fixadni vloZka) byla pFfedupra-
vena odSlichtovénim a pranim nebo barvena. Po usufenf byla na fularu napusténa lézni
sifovaciho pfipravku o sloZeni:
100 g/1 dimetyloldihydroxyetylenmoCovina
20 g/1 chlorid hofeénaty
1 g/1 sméaledlo
Teplota napouitdci l4zné byla 20 aZ 25 °C, stupen odmadknuti 75 %. Po usuSeni pfi

teploté do 520 Oc se provedl bedovy ndnos polyamidu z gravury bodovaciho vdlce v mnoi-
stvi 20 g/m°. Za udelem dokonalého zakotveni bedi PAD na povrchu tkaniny a kondenzace

se tkanina zpracovala v infrazoné pii teploté 175 aZ 190 o po dobu 30 s,



PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby prédlarskych a odévnich vloZek z baviny a jejich smési{ s polyeste-
rovymi vldkny, které se zhotovuji z pésovych textilif, nesr&Zivé upravenjch sifovaci-
mi prostfedky na bazi reaktivnich pryskyfic a bodovym nénosovéinim termoplastu, vyzna-
tujici se tiu,'io bodové nédnosovéni termoplastu se provad{ po usufeni textilie, na-
pudténé lézni sifovaciho prostfedku, nadei se textilie tepelné zpracuje v infrapoli
pfi teploté 170 az 180 °C po dobu 20 s aZ 3 min., piidem? se sftovaci prostiedek

kondenzuje a termoplast fixuje,
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