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69 Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe.

67 Die Polyolefinbeschichtung besteht aus einer minde-

stens zweischichtig aufgebauten Polyolefin-Kombina-
tionsfolie, die auf mindestens einer Seite der Pappe aufge-
bracht ist. Die Polyolefin-Kombinationsfolie ist aus einer
Schmelzhaftfolie als Unterfolie, bestehend aus bestimmten

Zusammensetzungen und bestimmten Eigenschaften und

mindestens einer Oberflichenfolie, bestimmter Zusam-
mensetzungen und bestimmter Eigenschaften aufgebaut.
Die Pappe steht ohne Mitverwendung einer Klebstoff-

schicht unmittelbar mit der Schmelzhaftfohe in Verbin-

dung.

Gemiss dem Verfahren wird die mindestens zwei-
schichtig aufgebaute Polyolefin-Kombinationsfolie auf
eine Seite der Pappe vollabdeckend, mit mindestens einer
streifenférmigen oder rahmenférmigen Uberlappung der
Pappe auf der anderen Seite aufgebracht und vorzugsweise
mit einer zweiten Polyolefin-Kombinationsfolie, unter
streifen- oder rahmenformiger Uberlappung der ersten
Polyolefin-Kombinationsfolie die andere Seite der Pappe
abgedeckt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe, ins-
besondere fiir Ordner, Ringbiicher und andere Organisations-
und Biirobedarfsmittel, die an wenigstens einer Oberfliche
mit zwei {ibereinander angeordneten diinnen Schichten eines
Olefinharzmaterials versehen ist, das in jeder Schicht eine
unterschiedliche Dichte aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Polyolefinbeschichtung aus einer mindestens zwei-
schichtig aufgebauten Polyolefin-Kombinationsfolie besteht,
die auf mindestens einer Seite der Pappe aufgebracht ist, und
die Polyolefin-K ombinationsfolie aus

A. einer Schmelzhaftfolie als Unterfolie, auf der Basis von

einem Olefinhomo-, -copolymerisat oder Olefinhomo-
bzw. -copolymerisatgemisch, das insgesamt (bezogen auf die
gesamte Kunststoffmischung fiir die Schmelzhaftfolie) 33-5
Gew.-% eines polaren Monomeren oder polaren Monomerge-
misches in Form der festen oder fliissigen polymerisierten
Verbindung(en) enthilt, mit

einem Schmelzpunkt bzw. Schmelzbereich von 50-95 °C
und

einer Dichte, die grésser ist als die Dichte der Oberfolie,
und

einem Schmelzindex 190/2,16 kleiner als 10 g/10 min,
und

B. mindestens einer Oberflichenfolie, auf der Basis von

einem Olefinhomo-, Olefincopolymerisat, einem polare
Gruppen aufweisenden Olefincopolymerisat oder einem
Olefinhomo- bzw. Olefincopolymerisatgemisch, das

einen Schmelzpunkt bzw. Schmelzbereich von grosser als
100 °C aufweist,

einen Schmelzindex 190/2,16 kleiner als 10 g/10 min,

eine Hirte von weniger als 65 Shore D und

eine Dichte von 0,89-0,93 g/cm? hat,

zusammengesetzt ist,

C. wobei die Pappe ohne Mitverwendung einer Klebstoff-
schicht unmittelbar mit der Schmelzhaftfolie in Verbindung
steht und

eine Dicke von 0,3-5 mm besitzt.

2. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Polyole-
fin-Kombinationsfolie die eine Seite der Pappe vollabdek-
kend mit mindestens einer streifenférmigen oder rahmenfor-
migen Uberlappung der Pappe auf der anderen Seite umgibt.

3. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Polyole-
fin-Kombinationsfolie mit einer zweiten Polyolefin-Kombi-
nationsfolie unter streifen- oder rahmenformiger Uberlap-
pung der ersten Polyolefin-Kombinationsfolie die Pappe voll-
umbhiillend umgibt.

4. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die aus der Schmelzhaftfolie (1) und mindestens einer
Oberflachenfolie (2) zusammengesetzte Polyolefin-Kombina-
tionsfolie eine Dicke von 50-400 pm, vorzugsweise 80—

300 pm, aufweist, wobei die Schmelzhaftfolie eine Dicke von
5-50 pm, vorzugsweise 10-30 pm, aufweist.

5. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass
das polare Gruppen aufweisende Olefincopolymerisat oder
Olefincopolymerisatgemisch aus mindestens einem Ethylen-
und/oder Propylencopolymerisat besteht oder dieses enthilt
und dass insgesamt 33-5 Gew.-%, vorzugsweise 30-7 Gew.-%,
eines polaren Monomeren oder eines polaren Monomergemi-
sches als Comonomere(s) oder als polare Einheiten in der
gesamten Kunststoffmischung fiir die Schmelzhaftfolien ent-
halten sind.

6. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass

das polare Gruppen aufweisende Olefincopolymerisatge-
misch aus einem nicht polare Gruppen enthaltenden Ethylen-
und/oder Propylenhomo- und/oder -copolymerisat und
einem polare Gruppen enthaltenden Olefincopolymerisat,
vorzugsweise polare Gruppen enthaltenden Ethylencopoly-
merisat, besteht, das ein Copolymerisat mit 10~70 Gew.-%,
vorzugsweise 25-60 Gew.-% eines polaren Monomeren oder
polaren Monomergemisches darstellt, mit der Massgabe, dass
insgesamt 33-5 Gew.-%, vorzugsweise 30-7 Gew.-%, eines

10 polaren Monomeren oder eines polaren Monomergemisches
als Comonomere(s) oder als polare Einheiten in der gesamten
Kunststoffmischung fiir die Schmelzhaftfolien enthalten sind.

7. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach einem der Anspriiche 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schmelzindex 190/2,16 des mit einem oder mehreren
polaren Monomeren copolymerisierten Polyolefin und/oder
der Mischung aus Polyolefinen und Olefincopolymeren mit
polaren Monomeren der Schmelzhaftfolie kleiner als 8 g/

10 min ist.

20 8. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach einem der Anspriiche 1-7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflichenfolie einen anorganischen Fiillstoff oder ein
anorganisches Fiillstoffgemisch enthlt.

9. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach einem der Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberfliachenfolie aus Polyethylen, Polypropylen, deren
Copolymeren oder Mischungen mit a-Olefinpolymerisaten
besteht, deren Elastizititsmodul kleiner als 10° N/ mm?, vor-
zugsweise kleiner als 10 N/mm?, und deren Shore-D-Hirte
kleiner als 65, vorzugsweise kleiner als 50, ist.

10. Mit einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe
nach einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Polyolefin-Kombinationsfolie geprigt ist, vorzugsweise
gemeinsam mit der Pappe geprigt ist.

11. Verfahren zur Herstellung von mit einer Polyolefinbe-
schichtung versehenen Pappe nach Patentanspruch 1, wobei
die Polyolefinkombinationsfolie auf mindestens einer Seite
der Pappe aufgebracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass
eine mindestens zweischichtig aufgebaute Polyolefin-Kombi-
nationsfolie auf mindestens eine Seite der Pappe aufgebracht
wird und dass die Polyolefin-Kombinationsfolie aus einer
Schmelzhaftfolie als Unterfolie, bestehend aus einem Olefin-
homo-, -copolymerisat oder Olefinhomo- bzw. ~copolymeri-
satgemisch, das insgesamt (bezogen auf die gesamte Kunst-
stoffmischung fiir die Schmelzhaftfolie) 33-5 Gew.-% eines
polaren Monomeren oder polaren Monomergemisches in
Form der festen oder fliissigen copolymerisierten Verbindun-
gen enthdlt, mit einem Schmelzpunkt bzw. Schmelzbereich
von 50-95 °C, mindestens einer Oberflachenfolie, bestehend
50 aus einem Olefinhomo- oder Olefincopolymerisat, das einen
Schmelzpunkt bzw. Schmelzbereich von grosser als 100 °C
aufweist, einem Schmelzindex 190/2,16 von kleiner als 10 g/
10 min besitzt, wobei die Polyolefin-Kombinationsfolie mit
der Schmelzhaftfolie auf die Pappe ohne Mitverwendung
einer Klebstoffschicht unmittelbar aufkaschiert wird und die
Pappe eine Dicke von 0,5-5 mm besitzt, dass das Aufbring-
und Behandlungsverfahren durch eine Aufkaschierung bei
Temperaturen von 50-95 °C sowie unter Druckeinwirkung
erfolgt.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass beim Anpressen mittels Platten der Pressdruck 0,03-

0,5 N/mm? beim Walzenkaschieren der Liniendruck 30-
200 N/cm betrigt.
13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn-
65 zeichnet, dass die Wirmeeinwirkungszeit 0,5-5 Sekunden
betrigt.
14. Verfahren nach einem der Anspriiche 11-13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Wirme durch dauerbeheizte Platten
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oder Walzen auf die zu verbindenden Schichten bzw. Folien
iibertragen wird.

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 11-14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Pappe auf das erforderliche Mass
geschnitten wird und eine Polyolefin-Kombinationsfolie mit
grosseren Abmessungen als die der Pappe auf der einen Seite
der Pappe vollabdeckend unter Beibehaltung von mindestens
einem freien Polyolefin-Kombinationsfolienrandstreifen auf-
gebracht und nachfolgend um die Pappe umgeklappt wird, so
dass die Polyolefin-Kombinationsfolie die Pappe auf der
anderen Seite streifen- oder rahmenformig iiberlappend, vor-
zugsweise mit einer zweiten Polyolefin-Kombinationsfolie
unter streifen- oder rahmenformiger Uberlappung der ersten
Polyolefin-Kombinationsfolie die Pappe vollumhiillend,
umgibt.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft eine mit einer Polyole-
finbeschichtung versehene Pappe, insbesondere fiir Ordner,
Ringbiicher und andere Organisations- und Biirobedarfsmit-
tel nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Es ist bereits bekannt, wasserdampfdichtes Papier
dadurch herzustellen, dass eine biaxial gereckte Folie von
Niederdruckpolyithylen auf dem Papier mit Hilfe einer mit-
tels eines Extruders aufgebrachten Schicht von Hochdruck-
polyithylen befestigt wird (vgl. AT-PS 222 479).

Es ist weiterhin bereits bekannt, Papier oder Pappenmate-
rial mit einem Korper aus Papier oder Pappe an wenigstens
der einen Oberfldche mit einem niederdichten Polyethylen-
harzmaterial zu beschichten und eine zweite Beschichtung
aus einem hochdichten Harzmaterial an der Aussenfliche des
niederdichten Harzmaterials aufzubringen (vgl. DE-OS
2530 477). Dieses Verfahren dient zum Versiegeln von Papier
und Pappenmaterial, um mit Hilfe der durchgefiihrten
Beschichtung ein fliissigkeitsdichtes Material, z.B. fiir Milch-
verpackungen und andere Verpackungen in Molkereien, her-
zustellen.

Diese Versiegelungen fiir fliissigkeitsdichte Verpackungen
mit Hilfe von Beschichtungen mit bestimmten Polyethylen-
harzmaterial erfolgen zwischen den Schichten aus hochdich-
tem Polyethylen und sind jedoch dann nicht geeignet, wenn
die Pappe einem anderen Einsatzzweck zugefiihrt und nach
anderen Verfahren umbhiillt werden soll. Insbesondere sind
fliissigkeitsdichte Versiegelungen gemédss DE-OS 25 30 477
nicht geeignet, weil, wenn eine nachfolgende konturenscharfe
Prigung, wie sie bei der Fertigung von oberflichenbeschich-
teten Pappen fiir Organisationszwecke, z.B. bei Ordnern,
Ringbiichern, Buchdeckeln und dergleichen gefordert ist,
Temperaturen iiber 90 °C erforderlich sind. Dabei wiirde die
in der Pappe enthaltene Feuchtigkeit zu Blasen beim Prigen
ohne Abkiihlung unter Druck fiihren.

Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es
daher, ein zusétzliches Aufbringen von Klebstoff auf die
Pappe und/oder Folie zu vermeiden, trotzdem jedoch eine
gute Haftung der Oberflachenschicht zu erzielen und wenn
mdglich bei kiirzeren Produktionszeiten verbesserte Eigen-
schaften der Folie und des Verbundes, vorzugsweise eine ver-
besserte Prigbarkeit des Verbundes aus Folie und Pappe, zu
erreichen. Die Gefahr des Versprodens durch Weichmacher-
verlust sollte weitgehend vermieden werden. Durch den Ent-
fall des Einsatzes zusitzlicher Klebstoffe kénnte auf das Vor-
wirmen oder Nacherhitzen der Schichten bzw. Kleberschich-
ten zum Zwecke des Vortrocknens oder des Verdampfens des
Losungsmittels oder Verdiinnungsmittels des Klebers weitge-
hend verzichtet werden.
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Die erfindungsgemisse Ausbildung der Pappe ergibt sich
aus dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1.

Bei der Verwendung oder Mitverwendung von Propylen-
homo- oder -copolymerisaten fiir die Oberflachenfolie ergibt
sich eine Dichte von 0,89-0,915 g/cm?, vorzugsweise 0,90~
0,915 g/cm?, und eine Hirte von weniger als 65 Shore D, so
dass insgesamt fiir die Oberflidchenfolie (bei der Verwendung
von Propylen- und/oder Ethylenhomo- oder -copolymerisa-
ten) eine Hirte von weniger als 65 Shore D, vorzugsweise
weniger als 50 Shore D, und ein Dichtebereich von 0,89~
0,93 g/cm®, vorzugsweise 0,90-0,926 g/cm?®, zugrundezulegen
ist.

Bei der erfindungsgeméssen Polyolefin-Kombinationsfo-
lie entfillt somit ein zusitzliches Auftragen von Klebstoffen
auf die Pappe und/oder Folie; ebenso ist ein Vorwédrmen der
Kleberschicht zum Abdunsten der Verdiinnungsmittel des
Klebers nicht erforderlich. Es werden kiirzere Produktions-
zeiten erzielt. Ein Vortrocknen der Pappe ist ebenfalls nicht
erforderlich, da der Siegelpunkt der Schmelzhaftfolie unter
der Verdampfungstemperatur der in der Pappe enthaltenen
Feuchtigkeit liegt. Es ergibt sich eine gute Haftung der
Schmelzfolie auf der Pappe und auf der Oberflidchenfolie an
der Nabhtstelle.

Infolge der hohen Viskositit der Schmelzhaftschicht kann
der Verbund aus Folie und Pappe beim Kaschieren geprigt
werden, ohne dass eine beschleunigte Abkithlung mit oder
ohne Druckeinwirkung erforderlich ist.

Nach einer bevorzugten Ausfiithrungsform weist die aus
der Schmelzhaftfolie (1) und mindestens einer Oberflichenfo-
lie zusammengesetzte Polyolefin-Kombinationsfolie eine
Dicke von 50-400 pum, vorzugsweise 80-300 um, auf, dabei
hat die Schmelzhaftfolie eine Dicke von 5-50 pm, vorzugs-
weise 10-30 pm.

Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform besteht das
polare Gruppen aufweisende Olefincopolymerisat oder Ole-
fincopolymerisatgemisch aus mindestens einem Ethylen-
und/oder Propylencopolymerisat oder enthilt dieses, wobei
insgesamt 33-5 Gew.-%, vorzugsweise 30-7 Gew.-%, eines
polaren Monomeren oder eines polaren Monomergemisches
als Comonomere(s) oder als polare Einheiten in der gesamten
Kunststoffmischung fiir die Schmelzhaftfolien enthalten sind.
Dabei wird das Olefincopolymerisat oder Olefincopolymeri-
satgemisch bevorzugt durch Copolymerisation des polaren
Monomeren bzw. polaren Monomergemisches mit einem
Ethylen und/oder Propylenhomo- und/oder -copolymerisat
hergestellt.

Nach einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform
besteht das polare Gruppen aufweisende Olefincopolymeri-
satgemisch aus einem nicht polare Gruppen enthaltenden
Ethylen- und/oder Propylenhomo- und/oder -copolymerisat
und einem polare Gruppen enthaltenden Olefincopolymeri-
sat, vorzugweise polare Gruppen enthaltenden Ethylencopo-
lymerisat, das durch Copolymerisation mit 10-70 Gew.-%,
vorzugsweise 25-60 Gew.-% eines polaren Monomeren oder
polaren Monomergemisches hergestelit ist, mit der Massgabe,
dass insgesamt 33-5 Gew.-%, vorzugsweise 30-7 Gew.-%,
eines polaren Monomeren oder eines polaren Monomergemi-
sches als Comonomere(s) oder als polare Einheiten in der
gesamten Kunststoffmischung fiir die Schmelzhaftfolien ent-
halten sind.

Weiterhin ist der Schmelzindex 190/2,16 des mit einem
oder mehreren polaren Monomeren copolymerisierten Polyo-
lefins und/oder Mischung aus Polyolefinen mit Copolymeren
mit polaren Monomeren der Schmelzhaftfolie kleiner als 8 g/
10 min. )

Nach einer bevorzugten Ausfiithrungsform enthalt die
Schmelzhaftfolie zusitzlich einen anorganischen Fiillstoff
oder ein anorganisches Fiillstoffgemisch als Antiblockingmit-
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tel. Auch die Oberflachenfolie enthilt zweckmissig einen
anorganischen Fiillstoff oder ein anorganisches Fiillstoffge-
misch, das vorzugsweise als Mattierungsmittel dient.

Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform werden je 100
Gew.-Teile des Kunstharzes bzw. Kunstharzgemisches fiir die
Schmelzhaftfolie und/oder Oberflichenfolie 0-40 Gew.-
Teile, vorzugsweise 0,5-20 Gew.-Teile, eines Fiillstoffes oder
Fiillstoffgemisches eingesetzt. Der Fiillstoff bzw. das Fiill-
stoffgemisch sollte sehr feinteilig sein.

Je 100 Gew.-Teile des Kunstgharzes bzw. Kunstharzgemi-
sches werden fiir die Schmelzhaftfolie und/oder Oberfla-
chenfolie 0,3-5 Gew.-Teile, vorzugsweise 0,5-3 Gew.-Teile,
eines oder mehrerer Verarbeitungshilfsmittel zugefiigt.

Da sowohl die Oberfolie als auch die Schmelzhaftfolie
weichmacherarm (Weichmachergehalt geringer als 3 Gew.-%),
vorzugsweise weichmacherfrei von Primér- bzw. Fliissig-
weichmachern sind, besitzt die erfindungsgemisse Pappe den
Vorteil, dass ein Weichmacherverlust nicht oder nur in einem
sehr reduzierten Mass auftreten kann.

Unter weichmacherfrei wird im Rahmen der vorliegenden
Erfindung verstanden, dass die Rezeptierungen frei von Pri-
mér- bzw. Fliissigweichmachern oder frei von anderen #usse-
ren Weichmachern sind. Unter weichmacherarm wird ver-
standen, dass sie nur einen sehr geringen Gehalt von Primir-
bzw. Fliissigweichmachern besitzen, beispielsweise bei
Rezeptierungen, die Pigmente, Farbstoffe oder Fiillstoffe mit-
enthalten.

Als mit polaren Monomeren copolymerisierten Polyole-
fine bzw. als polare Gruppen enthaltende Olefincopolymeri-
sate werden vorzugsweise solche verwendet, die Ethylen-
Vinylacetat-Copolymerisat mit einem Vinylacetatgehalt von
33-5 Gew.-%, vorzugsweise 30-7 Gew.-%, und/oder Alkyl-
bzw. Alkylenacrylate, insbesondere Ethylenacrylat und/oder
Butyl- und/oder Isobutylacrylat, enthalten.

Diese geforderten Eigenschaften konnen auch erreicht
werden mit Mischungen aus Polyolefinen und Copolymerisa-
ten mit hoherem Anteil der 0.g. Monomere in einem solchen
Verhiltnis, dass der Anteil 33-5 Gew.-%, vorzugsweise 30-7
Gew.-%, dieser Monomere in der Mischung betrigt.

Nach einer Ausfiihrungsform kénnen auch die Polyolefin-
gemische oder Olefincopolymerisatgemische einen Gewichts-
anteil anderer Kunststoffe in Gewichtsmengen bis zu 15
Gew.-%, vorzugsweise bis zu 10 Gew.-%, beispielsweise
EPDM (Terpolymerisat aus Ethylen, Propylen und einem
Dien mit einem ungesittigten Teil des Diens in der Seiten-
kette), EPM (Ethylen-Propylen-Copolymerisate) usw. enthal-
ten.

Die Oberflachenfolie besteht bevorzugt aus Polyethylen,
vorzugsweise Hochdruckpolyethylen, Polypropylen bzw.
deren Copolymeren oder Mischungen mit a-Olefinpolymeri-
saten, wobei deren Elastizititsmodul kleiner als 103 N/mm?,
vorzugsweise kleiner als 102 N/mm?, und deren Shore-D-
Harte kleiner als 65, vorzugsweise kleiner als 50, ist.

Die aus der Schmelzhaftfolie oder Schmelzhaftschicht
und mindestens einer Oberflichenfolie zusammengesetzte
Polyolefin-Kombinationsfolie ist vorzugsweise eine coextru-
dierte Folie.

Nach einer vorzugsweisen Ausfithrungsform wird die
Folie unter Verwendung einer anschliessenden Behandlung
und Kithjung nach dem Chillrollverfahren hergestellt.

Die aus Schmelzhaftfolie oder Schmelzhaftschicht und
mindestens einer Oberflichenfolie zusammengesetzte Poly-
olefin-Kombinationsfolie weist einen Elastizititsmodul klei-
ner als 10° N/mm?, vorzugsweise kleiner als 102 N/mm?, und
eine Shore-D-Harte kleiner als 65, vorzugsweise kleiner als
50, auf.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Polyole-
fin-Kombinationsfolie gemeinsam mit der Pappe geprigt. Als

anorganischer Fiillstoff oder als anorganisches Fiillstoffge-
misch sind Kreide, Talkum, Siliziumdioxid oder Glaskugeln
in der Schmelzhaftfolie oder Schmelzhaftschicht und/oder
Oberflachenfolie enthalten, wobei die mittlere Kérnungs-
grosse der Fiillstoffe kleiner als 40 um, vorzugsweise kleiner
als 20 pm, ist.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Her-
stellung von mit einer Polyolefinbeschichtung versehenen
Pappe, wobei die Beschichtung auf mindestens einer Seite der
10 Pappe, oder die Pappe vollumhiillend, vorzugsweise vollum-
hiillend mit einer streifenformigen Uberlappung, aufgebracht
wird.

Das erfindungsgemésse Verfahren ergibt sich aus dem
kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 11.

Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform des Verfahrens
wird die Pappe auf das gewiinschte Mass geschnitten und
eine Polyolefin-Kombinationsfolie mit grésseren Abmessun-
gen als die der Pappe auf der einen Seite der Pappe vollab-
deckend unter Beibehaltung von mindestens einem freien
Polyolefin-Kombinationsfolienrandstreifen aufgebracht und
nachfolgend um die Pappe umgeklappt, so dass die Polyole-
fin-Kombinationsfolie die Pappe auf der anderen Seite strei-
fen- oder rahmenformig iiberlappend, vorzugsweise mit einer
zweiten Polyolefin-Kombinationsfolie unter streifen- oder
rahmenférmiger Uberlappung der ersten Polyolefin-Kombi-
nationsfolie die Pappe vollumhiillend, umgibt.

Die Pappe wird nach Anfertigung des gewiinschten, z.B.
rechteckigen oder quadratischen Zuschnittes, entweder direkt
der Weiterverarbeitung zugefiihrt oder einer Stapelung und/
3 oder Aufbewahrung in einem Magazin unterworfen. Die
Polyolefin-Kombinationsfolie wird in der Buchdeckenma-
schine vorzugsweise von einer Rolle abwickelnd auf die
gewiinschten Abmessungen geschnitten. Das Umklappen des
iiber die Pappe hinausstehenden freien Polyolefin-Kombina-
tionsrandstreifens erfolgt mittels mechanischer Vorrichtungen
oder Verfahren, vorzugsweise unter Verwendung von Biirsten.

Das Kaschieren erfolgt vorzugsweise mittels geprigter
Platten und/oder Waizen.

Beim Anpressen mittels Platten betrigt der Pressdruck
0,03-0,5 N/mm?, beim Walzenkaschieren der Liniendruck
30-200 N/cm.

Die Wirmeeinwirkungszeit wird auf 0,5-5 Sekunden ein-
gestellt.

Zusitzliche Massnahmen zum Fixieren der Prigung sind
bei dem erfindungsgemissen Verfahren nicht notwendig.

Die Pappe besitzt dabei eine Dicke von 0,5-5 mm, vor-
zugsweise 1-3 mm.

Nach einem bevorzugten Verfahren wird die Wirme
durch dauerbeheizte Platten oder Walzen auf die zu verbin-
denden Schichten bzw. Folien iibertragen.

Dabei prigen diese Platten oder Walzen den Verbund,
ohne dass zusitzliche Massnahmen zum Fixieren der Priagung
angewendet werden.
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Beispiel 1

Coextrudierte Folie, bei der die Oberfolie aus Polypropy-
len (ELTEX PKS 404 - eingetragenes Warenzeichen von Sol-
vay & Cie) und die Unterfolie aus einem polare Gruppen ent-
haitenden Olefincopolymerisatgemisch, enthaltend 9 Gew.-%
eines Gemisches hochmolekularer Acrylester, und einem
Polyethylen besteht. Die Stirke der Oberfolie betréigt 120 ym,
und die der Haftschicht 30 pm.

Siegeltemperatur: 90 °C
Schweissnahtfestigkeit: 6 N/15 mm
65 Siegelzeit: 3s
Haftung gegen Pappe: Untrennbar; Delaminierung der
Pappe bei erhéhter Belastung im
Zugsversuch
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Beispiel 2

Coextrudierte Folie auf Basis Polyolefin, bei der die
Oberfolie aus Hochdruckpolyethylen (LDPE 1018 der BASF)
und die Unterfolie aus einem polare Gruppen enthaltenden
Copolymerisat aus Ethylen mit Ethylen-Vinylacetat (EVA-
Gehalt 30 Gew.-%) besteht. :

Siegeltemperatur: 90°C
Schweissnahtfestigkeit: 2,5 N/15 mm
Siegelzeit: 3s

Haftung gegen Pappe: Ausriss der Pappe bei erhéhter
Belastung im Zugversuch

Beispiel 3

Oberfolie lineares Hochdruckpolyethylen (linear-low-
density Polyethylen), Unterfolie Mischung aus einem polare
Gruppen enthaltenden Copolymerisatgemisch aus Ethylen
mit Ethylen-Vinylacetat, bestehend aus je 50 Gew.-Teilen mit
einem Vinylacetatgehalt von 20 Gew.-% und je 50 Gew.-Tei-
len mit einem Vinylacetatgehalt von 30 Gew.-%.

Siegeltemperatur: 88°C

Schweissnahtfestigkeit: 1,2 N/15 mm

Siegelzeit: 35s

Haftung gegen Pappe: Teilweises Ausreissen der Pappe bei
erhohter Belastung im Zugversuch

Beispiel 4

Oberfolie 50 Gew.-Teile lineares Hochdruckpolyethylen
und 50 Gew.-Teile eines polare Gruppen enthaltenden Ethy-
lencopolymerisats mit einem Ethylen-Vinylacetatgehalt von
30 Gew.-% und die Unterfolie 100 Gew.-Teile eines polare
Gruppen enthaltenden Ethylencopolymerisats mit einem
Ethylen-Vinylacetatgehalt von 30 Gew.-%.

Siegeltemperatur: 92°C

Schweissnahtfestigkeit: 3,2 N/15 mm

Siegelzeit: 2,8s

Haftung gegen Pappe: Ausriss der Pappe bei erhShter Bela-
stung im Zugversuch

Beispiele 5-8

Oberfolie nach den Beispielen 1-4. Zusitzlich werden zu
dem Kunststoff bzw. Kunststoffgemisch der Unterfolie 0,5-3
Gew.-% Fiillstoffe als Antiblockingmittel zugegeben. Bei 3 s
Siegelzeit und 90 °C Siegeltemperatur wurden Haftungen von
2,5-3,5 N/15 mm gemessen. Bei allen Haftungspriifungen
ergab sich ein Pappausriss bei erhohter Belastung im Zugver-
such.
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Beispiele 9-12
Unterfolie nach Beispiclen 1-4 (auch 5-8). Zusitzlich
werden in die Oberfolie 0,53 Gew.-% Fiilistoffe als Antiblok-
kingmittel zugegeben. Diese entsprechen den jeweiligen Bei-
5 spielen 1-4 (ohne Fiillstoffzusatz) bzw. Beispielen 5-8.

Beispiel 13
Unterfolie gemiss Beispiel 2. Oberfolie wie Beispiel 2,
jedoch zusétzlich 7 Gew.-Teile EPDM (Terpolymerisat aus
1o Ethylen, Propylen und einem Dien mit einem ungeséttigten
Teil des Diens in der Seitenkette), um den Glanzgrad der
Folie einzustellen.

Siegeltemperatur: 87°C
15 Siegelzeit: 2s
Haftung gegen Pappe: Teilweises Delaminieren der Pappe
bei der Haftungspriifung

Beispiel 14
20 Coextrudierte Folie, bei der die Oberfolie aus Hochdruck-
polyethylen und die Unterfolie aus einer Mischung von 60
Gew.-Teilen linearem Hochdruckpolyethylen und 40 Gew.-
Teilen eines polare Gruppen enthaltenden Ethylen-Vinylace-
tat-Copolymerisats mit 60 Gew.-% Vinylacetat-Gehalt besteht.
25

Hirte: 48 Shore D

Siegeltemperatur: 94°C

Siegelzeit: 25s

Haftung gegen Pappe: Ausriss der Pappe bei erhdhter Bela-
30 stung im Zugversuch

Zeichnungsbeschreibung

In der beigefiigten Zeichnung ist schematisch eine mit
einer Polyolefinbeschichtung versehene Pappe fiir Ordner,

35 Ringbiicher oder dhnlichen Organisations- und Biirobedarfs-
mitteln dargestellt.

Unter Ziffer 1 ist die Schmelzhaftfolie als Unterfolie dar-
gestellt, die zusammen mit der Oberflichenfolie 2 im Coex-
trusionsverfahren hergestellt ist. Die auf das gewlinschte

40 Mass geschnittene Pappe 3 ist mit der aus der Schmelzhaftfo-
lie 1 und der Oberfolie 2 bestehenden Kombinationsfolie so
umgeben, dass auf der unteren Seite der Pappe 3 eine Poly-
olefin-Kombinationsfolie mit grésseren Abmessungen als die
der Pappe unter Beibehaltung von mindestens einem freien

45 Polyolefin-Kombinationsfolienrandstreifen aufgebracht und
nachfolgend um die Pappe umgeklappt wird, so dass die
Polyolefin-Kombinationsfolie die Pappe auf der oberen Seite
mit einer streifen- oder rahmenférmigen Uberlappung 4 ver-
sieht. Nach einer vorzugsweisen Ausfithrungsform ist eine

s0 zweite Polyolefin-Kombinationsfolie unter streifen- oder rah-
menférmiger Uberlappung 5 der ersten Polyolefin-Kombina-
tionsfolien-Uberlappung auf der Oberseite der Pappe ange-
bracht.
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