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DESCRIPCION
Pieza inicial y herramienta de conformacién para conformar un recipiente

Antecedentes de la invencion

La presente invencion se refiere a piezas iniciales, recipientes, bandejas, productos fabricados, y a diversas
caracteristicas para facilitar la conformacion de un recipiente a partir de una pieza inicial.

Caracteristicas de la invencién

En un aspecto, la invencién esta dirigida, en general, a una pieza inicial para su conformacién en forma de un
recipiente. La pieza inicial tiene una zona marginal que incluye una serie de lineas de incisiones para facilitar la
conformacién de la pieza inicial como un recipiente. Las lineas de incisiones estan situadas para facilitar la
conformacion del recipiente.

En otro aspecto, la invencién esta dirigida, en general, a un recipiente conformado a partir de una pieza inicial. El
recipiente incluye caracteristicas que estan conformadas mediante una serie de lineas de incisiones en una parte
marginal de la pieza inicial.

En otro aspecto, la invencién esta dirigida, en general, a una pieza inicial para conformar un recipiente. La pieza
inicial comprende una parte central, un borde exterior, y una parte marginal entre el borde exterior y la parte central.
La pieza inicial comprende un radio que se extiende desde el centro de la pieza inicial hasta el borde exterior. La
parte marginal comprende una serie de lineas de incisiones radiales que tienen una separacion angular entre las
respectivas lineas de incisiones radiales adyacentes. La serie de lineas de incisiones comprende por lo menos una
primera linea de incisiones y por lo menos una segunda linea de incisiones. Por lo menos dicha una primera linea de
incisiones tiene una primera longitud y, por lo menos, dicha segunda linea de incisiones tiene una segunda longitud.
La primera longitud es menor que la segunda longitud.

Los expertos en la materia apreciaran las ventajas indicadas anteriormente y otras ventajas y beneficios de diversas
realizaciones adicionales, leyendo la siguiente descripcion detallada de las realizaciones haciendo referencia a los
dibujos enumerados mas adelante.

Segun la practica comun, las diversas caracteristicas de los dibujos explicados a continuacién no estan
necesariamente dibujadas a escala. Las dimensiones de las diversas caracteristicas y elementos en los dibujos
pueden estar ampliadas o reducidas para ilustrar mas claramente las realizaciones de la invencién.

El documento US 2997927 da a conocer una pieza inicial, segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Breve descripcion de los dibujos

Las figuras 1 a 9 muestran varias vistas de diversas caracteristicas de una pieza inicial, un recipiente y/o una
herramienta de conformacién de diversas realizaciones de la presente invencion.

Las partes correspondientes se indican mediante numerales de referencia correspondientes en la totalidad de los
dibujos.

Descripcion detallada de las realizaciones a modo de ejemplo

La presente invencion se refiere, en general, a diversos aspectos de recipientes, productos fabricados, bandejas,
materiales, envases, elementos y articulos, y a procedimientos de fabricacion de dichos recipientes, productos
fabricados, bandejas, materiales, envases, elementos y articulos. Aunque se dan a conocer varios aspectos,
implementaciones y realizaciones diferentes, se contemplan en esta memoria numerosas interrelaciones entre los
diversos aspectos, implementaciones y realizaciones, y combinaciones y modificaciones de los mismos. En una
realizaciébn mostrada, la presente invencién se refiere a la conformacion de un recipiente o una bandeja para
contener articulos alimenticios o diversos otros articulos. Sin embargo, en otras realizaciones, el recipiente o la
bandeja pueden ser utilizados para conformar otros articulos que no contengan alimentos, o pueden ser utilizados
para calentar o cocer.

Las figuras 1 a 4 son vistas, en planta, de una pieza inicial -3- de diversas realizaciones (indicadas como -3A- a
-3D-) que se utilizan para conformar un recipiente -5- (figuras 5 a 7) que tiene un reborde -7-. En la realizacion
mostrada, cada una de las piezas iniciales -3- generalmente es circular y esta prevista para ser conformada a
presion para formar el recipiente -5- que, en la realizacion mostrada, es una bandeja, en general, circular. Se
comprende que cada pieza inicial -3- puede ser conformada a presiébn como el recipiente -5- mediante una
herramienta de conformacién -9- (figuras 8 y 9). La herramienta de conformacion -9- puede ser similar, y tener
caracteristicas y/o componentes similares a las herramientas convencionales de conformacion, tales como las que
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se dan a conocer en el documento de solicitud de patente U.S.A. nimero 2005/0109653. Asimismo, la herramienta
de conformacion -9- puede tener caracteristicas y componentes similares a los de la herramienta de conformacion
que se da a conocer en el documento internacional numero WO 2008/049048 ("el documento '048"), o cualquier otro
conjunto de herramientas de conformaciéon adecuado. Asimismo, las piezas iniciales -3- y el recipiente -5- podrian
tener otras formas diferentes a la circular (por ejemplo, ovalada, rectangular, irregular, etc.) sin apartarse del alcance
de esta invencién. Las piezas iniciales -3- de la presente invencidon tienen caracteristicas que permiten que el
recipiente -5- fabricado a partir de cada pieza inicial tenga un reborde -7- que tiene una anchura sustancialmente
uniforme alrededor del perimetro del recipiente.

Las piezas iniciales -3- o el recipiente -5- pueden tener caracteristicas de desencajado, tal como cualquier
caracteristica adecuada de desencajado descrita en el documento '048 o en la solicitud U.S.A. nUmero 12/868.850,
presentada el 26 de agosto de 2010.

Tal como se muestra en la figura 1, que no forma parte de la presente invencién, las piezas iniciales tienen la
direcciéon de la maquina (-MD-) o direccion de alimentacion, correspondiente a la direccion en la que son
transportadas las piezas iniciales cuando son colocadas en la herramienta, y una direccion transversal (-CD-), que
es perpendicular, en general, a la direcciéon de la maquina. La pieza inicial -3A- tiene una parte central -11-, un borde
exterior -13- y una parte marginal -15- entre el borde exterior y la parte central. La pieza inicial -3- incluye un eje
lateral -L1- y un eje longitudinal -L2- que es perpendicular, en general, al eje lateral.

En la primera realizacion, la parte marginal -15- de la pieza inicial -3- incluye una serie de lineas de incisiones -17-,
-19-. Las lineas de incisiones -17-, -19- estan todas ellas situadas en la parte marginal -15-, de tal modo que las
lineas de incisiones se extienden, en general, radialmente desde el centro -C- de la pieza inicial (por ejemplo, las
lineas de incisiones no se cruzarian entre si y se cruzarian en el centro de la pieza inicial si las lineas de incisiones
se prolongaran mas alla de la parte marginal). Las lineas de incisiones -17- son mas cortas que las lineas de
incisiones -19-. En una realizacion, las lineas de incisiones adyacentes -17-, -19- estan separadas en un angulo de,
por lo menos, aproximadamente 5 grados, que es uniforme alrededor del perimetro de la pieza inicial. La parte
central -11- puede carecer sustancialmente de lineas de plegado, lineas de incisiones o cualquier otra linea de
debilitamiento, sin apartarse de la invencion. Ademas, la parte central -11- puede tener una linea de debilitamiento
para facilitar la conformacion de la pieza inicial -3- como el recipiente -5-, sin apartarse de la invencion.

Toda la informaciéon dimensional expuesta en la presente memoria pretende ser ilustrativa de ciertos aspectos,
caracteristicas, etc., de diversas realizaciones de la invencion, y no pretende limitar el alcance de la invenciéon. Las
dimensiones de las piezas iniciales, de los recipientes, de las herramientas de conformacion, de las caracteristicas o
cualquier otra dimension, pueden ser mayores 0 menores que las que se muestran y describen en la invencion, sin
apartarse del alcance de este invencion.

Tal como se muestra en la primera realizacion, la pieza inicial -3A- tiene un diametro -D1- de, por lo menos,
aproximadamente 169,8 mm (6,687 pulgadas), la parte central -11- tiene un diametro minimo -D2- entre extremos
respectivos de las lineas de incisiones -19- de por lo menos aproximadamente 91,1 mm (3,590 pulgadas) y un
diametro maximo -D3- entre los extremos respectivos de las lineas de incisiones -17- de, por lo menos,
aproximadamente 99,9 mm (3,932 pulgadas). En la realizacién de la figura 1, las lineas de incisiones méas cortas
-17- tienen una longitud -L1- de, por lo menos, aproximadamente 34,989 mm (1,3775 pulgadas) y las lineas de
incisiones mas largas -19- tienen una longitud -L2- de, por lo menos, aproximadamente 39,332 mm (1,5485
pulgadas), haciendo que la longitud radial minima de la parte marginal -15- sea la longitud -L1-, y la longitud radial
maxima de la parte marginal sea la longitud -L2-. En la realizacién de la figura 1, la pieza inicial -3- tiene 72 lineas de
incisiones -17-, -19-, cada una separada respectivamente en un angulo -A1- de aproximadamente cinco grados, pero
pueden estar dispuestas mas o menos de las 72 lineas de incisiones y dicho angulo -A1- podia ser mayor o menor
de cinco grados.

En una realizacion, las lineas de incisiones -19- son, por lo menos, aproximadamente un 5 por ciento mas largas que
las lineas de incisiones -17-, en ofra realizacion, las lineas de incisiones -19- pueden ser, por lo menos,
aproximadamente un 10 por ciento mas largas que las lineas de incisiones -17-, y en otra realizacibn mas, las lineas
de incisiones -19- pueden ser, por lo menos, aproximadamente un 12 por ciento mas largas que las lineas de
incisiones -17-.

En la realizacion de la figura 2, que no forma parte de la presente invencion, la pieza inicial -3B- tiene un diametro
-D4- mayor que el didmetro -D1- de la pieza inicial -3A-, la parte central -11- tiene un didmetro minimo -D5- que es
igual que el diametro minimo -D2- de la pieza inicial -3A-, y la parte central tiene un didmetro méaximo -D6- que es
igual que el diametro maximo -D3- de la pieza inicial -3A-. Las lineas de incisiones -37-, -39- de la pieza inicial -3B-
son mas largas que las lineas de incisiones -17-, -19- de la pieza inicial -3A-. En la realizacién de la figura 2, la pieza
inicial -3B- tiene un diametro -D4- de, por lo menos, aproximadamente 176,20 mm (6,937 pulgadas), las lineas de
incisiones -37- tienen una longitud -L3- de, por lo menos, aproximadamente 38,164 mm (1,5025 pulgadas), y las
lineas de incisiones -39- tienen una longitud -L4- de, por lo menos, aproximadamente 42,507 mm (1,6735 pulgadas).
La pieza inicial -3B- incluye 72 lineas de incisiones -37-, -39- con una separacion angular igual de 5 grados -A2-
entre las lineas de incisiones adyacentes.
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En la realizacién de la figura 3, la pieza inicial -3C- tiene un diametro -D7- que es igual al diametro -D1- de la pieza
inicial -3A-, la parte central -11- tiene un diametro minimo -D8- que es igual al diametro minimo -D2- de la pieza
inicial -3A-, y la parte central tiene un diametro maximo -D9- que es igual al didmetro maximo -D3- de la pieza inicial
-3A-. La parte marginal -15- de la pieza inicial -3C- incluye las lineas de incisiones -47-, -49-. Las lineas de incisiones
-47-, -49- tienen una longitud respectiva -L5-, -L6- que es igual a la longitud correspondiente -L1-, -L2- de la linea de
incisiones respectiva -17-, -19- de la pieza inicial -3A- de la primera realizacion. En la tercera realizacion, la pieza
inicial -3C- incluye un niumero mayor y una disposicion diferente de las lineas de incisiones -47-, -49-. La pieza inicial
-3C- tiene partes -21-, -23- en direccion transversal de la parte marginal -15- en los respectivos lados opuestos de
las piezas iniciales. Cada una de las partes en direccion transversal -21-, -23- incluye lineas de incisiones -47-, -49-
que estan mas proximas que en las realizaciones anteriores. En la realizacién de la figura 3, cada parte -21-, -23- en
direccion transversal incluye 29 lineas de incisiones -47-, -49- que estan separadas con una separacion igual -A3- de
3,21 grados entre las lineas de incisiones adyacentes.

En la realizacion de la figura 3, la pieza inicial -3C- tiene partes -25-, -27- en la direccién de la maquina de la parte
marginal -15-, que incluyen las lineas de incisiones mas largas -49- que estan separadas a una distancia mayor que
la separacién de las realizaciones anteriores. Las partes -25-, -29- en la direccién de la maquina carecen de las
lineas de incisiones mas cortas -47-. En la realizacion mostrada, las lineas de incisiones -49- en las partes -25-, -27-
en la direccion de la maquina de la pieza inicial -3C- estan separadas a una separacion igual -A4- de 5,71 grados
entre las lineas de incisiones adyacentes. Cada una de las partes -25-, -27- en la direccién de la maquina incluye 15
lineas de incisiones -49-, de tal modo que la pieza inicial -3C- incluye un total de 88 lineas de incisiones (15 en cada
parte -25-, -27- en la direccién de la maquina y 29 en cada parte -21-, -23- en la direccion transversal).

En la realizacién de la figura 4, la pieza inicial -3D- tiene un diametro -D10- que es igual al diametro -D2- de la pieza
inicial -3B- de la segunda realizacion, y las lineas de incisiones -57-, -59- tienen unas longitudes respectivas -L7-,
-L8- que son iguales a la longitud -L3-, -L4- de las lineas de incisiones -37-, -39- de la pieza inicial -3B- de la
segunda realizacion. La parte central -11- tiene un diametro minimo -D10- que es igual que el didmetro minimo -D2-
de la pieza inicial -3A-, y la parte central tiene un diametro maximo -D11- es igual que el diametro maximo -D3- de la
pieza inicial -3A-. La pieza inicial -3D- tiene partes -81-, -83- en la direccion transversal y partes -85-, -87- en la
direcciéon de la maquina que son similares a las partes -23-, -23- y -25-, -27- de la pieza inicial -3C- de la tercera
realizacién porque las partes -81-, -83- en la direccion transversal incluyen cada una 29 lineas de incisiones -57-,
-59-, con una separacién igual -A5- de 3,21 grados entre las respectivas lineas de incisiones adyacentes. Cada una
de las partes -85-, -87- en la direccion de la maquina incluye 15 lineas de incisiones -79-, con una separacién igual
-A6- de 5,71 grados entre las respectivas lineas de incisiones adyacentes.

Las lineas de incisiones -17-, -19-, -37-, -39-, -47-, -49-, -57-, -59- de las piezas iniciales -3A-, -3B-, -3C-, -3D-
pueden estar conformadas, dispuestas y/o configuradas de otro modo sin apartarse del alcance de esta invencion.
En una realizacion, la pieza inicial -3- comprende carton de 18 puntos que tiene un grosor de aproximadamente 0,46
mm (0,018"), pero la pieza inicial -3- podria tener un grosor mayor o menor, o podria comprender otros materiales.
La totalidad de la informaciéon dimensional expuesta en la presente memoria esta prevista para ser ilustrativa de
ciertos aspectos de la invencién y no esté prevista para limitar el alcance de la invencion, dado que algunas otras
realizaciones de la invencién podrian incluir dimensiones que sean mayores o menores que las dimensiones
incluidas en la presente memoria.

Las figuras 5 a 7 muestran varias vistas del recipiente -5- conformado a partir de una de las piezas iniciales -3-
respectivas. El recipiente -5- comprende una pared inferior -133- plana, en general, una esquina inferior -135- que
conecta la pared inferior a una pared lateral anular -137-, una esquina superior -139- que conecta la pared lateral
-137- con el reborde -7-, y un borde radial exterior -141-. La pared inferior -133- y la pared lateral -137- definen, por
lo menos parcialmente, un espacio interior -145- del recipiente -5-. El recipiente -5- podria estar conformado,
dispuesto, configurado y/o dimensionado de otro modo, sin apartarse de esta invencion.

Tal como se muestra en las figuras 8 y 9, la herramienta de conformacién -9- comprende un bloque -151- con una
cavidad que forma parte del conjunto inferior -152- de la herramienta, y un punzén o saliente -153- que forma parte
del conjunto superior -154- de la herramienta. El bloque -151- de la cavidad tiene una pared inferior -155-, una
esquina inferior -157- que conecta la pared inferior a una pared anular lateral -159-, una esquina superior -161- que
conecta la pared lateral con una superficie superior -163-. La parte inferior -155-, la esquina inferior -157-, la pared
anular lateral -159-, la esquina superior -161- forman un rebaje -164- en el bloque -151- de la cavidad, por debajo de
la superficie superior -163-. La superficie superior -163- soporta el reborde -7- cuando el punzén -153- ha sido
recibido en el rebaje -164- del bloque -151- de la cavidad, para conformar la pieza inicial -3- como el recipiente -5-.
El rebaje -164- y la superficie superior -163- del bloque -151- de la cavidad estan conformados en general para
coincidir con la forma deseada del recipiente -5-.

La esquina superior -161- es una superficie redondeada entre la superficie superior plana -163- y la superficie lateral
de pared plana -159- que tiene un radio mayor para minimizar las fuerzas que se producen cuando se arrastra la
pieza inicial -3- sobre la esquina superior de la herramienta de conformacion -9- durante la conformacion del
recipiente -5- a partir de la pieza inicial. La esquina superior -161- conforma la esquina superior -139- del recipiente
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-5-, que conecta el reborde -7- con la pared lateral -137-. En una realizacion, la esquina superior -61- tiene un radio
-R- de, por lo menos, aproximadamente 1,27 mm (0,05 pulgadas) y preferentemente por lo menos aproximadamente
1,6 mm (0,062 pulgadas).

En una realizacion, la pieza inicial -3- se conforma como el recipiente mediante el transporte de una pieza inicial en
la direccion de la maquina -MD- y la colocacién de dicha pieza inicial en la herramienta de conformacion -9- cuando
el conjunto inferior -152- de la herramienta y el conjunto superior de la herramienta estan en una posiciéon separada
o abierta. La herramienta de conformacion -9- se utiliza para conformar a presion la pieza inicial -3- como el
recipiente -5- mediante el desplazamiento de los conjuntos -152-, -154- de la herramienta juntandolos, hasta una
posicion cerrada (figuras 8 y 9), de tal modo que el punzon -153- es empujado contra la pieza inicial -3- para forzar
dicha pieza inicial hacia la cavidad -164- del bloque -151- de la cavidad. Cuando la pieza inicial plana -3- es
empujada hacia la cavidad -154- y se conforma como el recipiente tridimensional -5- mediante el cierre de la
herramienta de conformacion -9-, las lineas de incisiones -17-, -19-, -37-, -39-, -47-, -49- y -57-, -59- facilitan la
conformacién de la pieza inicial plana como el recipiente tridimensional en la herramienta de conformacion -9-. Las
lineas de incisiones -17-, -19-, -37-, -39- -47-, -49-, -57- y -59- permiten la conformacién de la parte marginal -15- de
la pieza inicial -3- como la pared lateral -137- y el reborde -7- del recipiente -5-. El reborde -7- se conforma al ser
empujado entre el saliente -153- y la superficie superior plana -163- del bloque -151- de la cavidad. La rigidez del
material de cartén de las piezas iniciales -3A-, -3B-, que no forma parte de la presente invencion, es
aproximadamente el doble en las zonas en direccién transversal que en las zonas en la direccion de la maquina.
Dado que la rigidez del cartéon es generalmente mas débil en la direccion de la maquina, las piezas iniciales -3A-,
-3B- pueden ser sometidas al doble de alargamiento en las zonas en la direcciéon de la maquina en comparacién con
las zonas en la direccion transversal, cuando las piezas iniciales -3- son conformadas a presién como el recipiente
-5-.

La pieza inicial -3C- tiene un numero mayor de lineas de incisiones -47-, -49- en las partes -21-, -23- en la direccion
transversal de la zona marginal -15- de la pieza inicial -3C- y una separacion menor -A3- entre las lineas de
incisiones -47-, -49- en las zonas -21-, -23- en la direccién transversal. Asimismo, la pieza inicial -3C- tiene una
separacion mayor -A4- entre las lineas de incisiones -49- en las partes -25-, -27- en la direccion de la maquina. En la
realizacién mostrada, cada zona -21-, -23- en la direccion transversal tiene catorce primeras lineas de incisiones -47-
y quince segundas lineas de incisiones -49-, y cada zona -25-, -27- en la direccion de la maquina tiene quince
segundas lineas de incisiones -49- y ninguna primera linea de incisiones -47-. Analogamente, la pieza inicial -3D-
tiene un niumero mayor de lineas de incisiones -57-, -59- en las partes -81-, -83- en la direccién transversal de la
zona marginal -15- de la pieza inicial -3D- y una separacién menor -A5- entre las lineas de incisiones -57-, -59- en
las zonas en la direccion transversal. Ademas, la pieza inicial -3D- tiene una separacién mayor -A6- entre las lineas
de incisiones -59- en las partes -85-, -87- en la direccion de la maquina. La disposicion y colocacién de las lineas de
incisiones -47-, -49- y -57-, -59- en la respectiva pieza inicial -3C-, -3D- favorece una anchura uniforme del reborde
-7- cuando las piezas iniciales -3C-, -3D- se conforman como el recipiente -5-. La rigidez de las piezas iniciales -3C-,
-3D- en las partes -21-, -23- y -81-, -83- en la direccion transversal se reduce mediante el mayor numero y la menor
separacion de las lineas de incisiones -47-, -49- y -57-, -59-, de tal modo que las partes en la direccion transversal
tendran un alargamiento mayor cuando se conforman las piezas iniciales como el recipiente -5-. La rigidez de las
piezas iniciales -3C-, -3D- en las partes -25-, -27- y -85-, -87- en la direccion de la maquina aumenta en comparacion
con las partes -21-, -23- y -81-, -83- en la direccion transversal, debido a que las partes -25-, -27- y -85-, -87- en la
direccién de la maquina tienen un numero menor y una separacion mayor de las primeras lineas de incisiones -49-,
-59-, de tal modo que las partes en la direccion de la maquina tendran un alargamiento menor en comparacién con
las partes en la direccion transversal, cuando las piezas iniciales se conforman como el recipiente -5-.

Asimismo, el radio -R- de la esquina superior -161- de la cavidad -151- de la herramienta de conformacion -9- se
aumenta para minimizar la creacion de fuerzas de plegado que se produciran cuando las piezas iniciales -3- se
conformen como el recipiente -5-. La herramienta de conformacién -9- puede tener otras caracteristicas para facilitar
la conformacion del recipiente -5- a partir de cualquiera de las piezas iniciales -3A-, -3B-, -3C-, -3D-, sin apartarse
del alcance de esta invencion.

En un aspecto, por ejemplo, cualquiera de las piezas iniciales -3A-, -3B-, -3C-, -3D- puede comprender cartéon que
tenga un gramaje desde aproximadamente (60 hasta aproximadamente 330 Ibs/resma), 27 hasta aproximadamente
148 Kg/resma, donde una resma es igual a (3000 pies cuadrados) 279 m?, por ejemplo, desde (aproximadamente 80
hasta aproximadamente 140 Ibs/resma) aproximadamente 36 Kg/resma hasta aproximadamente 63 Kg/resma. El
carton puede tener, en general, un grosor desde aproximadamente 6 hasta aproximadamente 30 mils, por ejemplo,
desde aproximadamente 0,30 hasta aproximadamente 0,71 mm (aproximadamente 12 hasta aproximadamente 28
mils). En un ejemplo particular, el cartdn tiene un grosor de, por lo menos, aproximadamente 0,30 mm (12 mils). Se
puede utilizar cualquier lamina de cartéon adecuada, por ejemplo, una placa maciza de cartén de sulfato blanqueado
o sin blanquear, tal como la placa SUS®, disponible comercialmente en la firma Graphic Packaging International. En
otro aspecto, cuando se debe conformar un producto fabricado mas flexible, la pieza inicial puede comprender papel
o material basado en papel que tenga, en general, un gramaje desde (aproximadamente 15 hasta aproximadamente
60 Ibs/resma) aproximadamente 6,75 Kg/resma hasta aproximadamente 27 Kg/resma, por ejemplo, desde
(aproximadamente 20 hasta aproximadamente 40 Ibs/resma) aproximadamente 9 Kg/resma hasta aproximadamente
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18 Kg/resma. En un ejemplo particular, el papel tiene un gramaje de (aproximadamente 25 Ibs/resma)
aproximadamente 11 Kg/resma.

Opcionalmente, una o varias partes de la pieza inicial u otros productos fabricados descritos en la presente memoria
o contemplados por la misma pueden ser recubiertos con barniz, arcilla u otros materiales, por separado o en
combinacién. El recubrimiento se puede imprimir a continuacién con publicidad del producto, u otra informaciéon o
imagenes. Las piezas iniciales u otros productos fabricados pueden asimismo recubrirse y/o imprimirse
selectivamente, de tal modo que puede estar recubierta y/o impresa menos de toda el area superficial de la pieza
inicial o sustancialmente toda el area superficial de la pieza inicial.

La descripciéon anterior muestra y describe diversas realizaciones de la presente invencion. Dado que se podrian
realizar diversos cambios en la estructura anterior sin apartarse del alcance de la invencioén, se prevé que toda la
materia contenida en la descripcion anterior o mostrada en los dibujos adjuntos se debera interpretar en sentido
ilustrativo y no limitativo. Ademas, el alcance de la presente invencién cubre diversas modificaciones, combinaciones
y alteraciones, etc., de las realizaciones descritas anteriormente. Adicionalmente, la invencidn muestra y describe
solamente realizaciones seleccionadas, pero diversas otras combinaciones, modificaciones y entornos estan
contemplados y comprendidos dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Pieza inicial (3C; 3D) para conformar un recipiente (5), comprendiendo la pieza inicial:
una parte central (11);
un borde exterior (13); y

una parte marginal (15) entre el borde exterior y la parte central, comprendiendo dicha pieza inicial un radio que se
extiende desde un centro C de la pieza inicial hasta el borde exterior, comprendiendo dicha parte marginal una serie
de lineas de incisiones radiales (47, 49; 57, 59) que tienen una separacién angular entre las respectivas lineas de
incisiones radiales adyacentes,

comprendiendo dicha serie de lineas de incisiones una serie de primeras lineas de incisiones (47; 57) y una serie de
segundas lineas de incisiones (49; 59), teniendo cada una de dichas primeras lineas de incisiones (47; 57) una
respectiva primera longitud (L5; L7) y teniendo cada una de dichas segundas lineas de incisiones (49; 59) una
respectiva segunda longitud (L6; L8), siendo la primera longitud (L5; L7) menor que la segunda longitud (L6; L8),

la pieza inicial (3C; 3D) tiene una primera, direcciéon de la maquina (MD), a lo largo de la cual la pieza inicial puede
ser alimentada a la herramienta de conformacién (9), y una direccién transversal (CD) que es perpendicular a la
primera direccién (MD), la parte marginal (15) tiene una primera parte en direccién transversal (21) en un extremo en
direccion transversal de la pieza inicial, una segunda parte en direccién transversal (23) en un segundo extremo en
direccion transversal de la pieza inicial, una primera parte en la direccion de la maquina (25) en un extremo de la
pieza inicial en la direccion de la maquina, y una segunda parte en la direccion de la maquina (27) en un segundo
extremo de la pieza inicial en la direccion de la maquina, caracterizada porque

la pieza inicial (3C; 3D) comprende caracteristicas de debilitamiento en cada una de la primera parte en direccién
transversal (21) y de la segunda parte en direccion transversal (23), y caracteristicas de refuerzo en cada una de la
primera parte en la direccién de la maquina (25) y de la segunda parte en la direccién de la maquina (27), sirviendo
las caracteristicas de debilitamiento y las caracteristicas de refuerzo para una resistencia reforzada al estiramiento
de la pieza inicial en la primera parte en la direcciéon de la maquina y en la segunda parte en la direccion de la
maquina en comparacién con la primera parte en direccion transversal y con la segunda parte en direccion
transversal,

las caracteristicas de debilitamiento comprenden dicha serie de primeras lineas de incisiones (47; 57) y, por lo
menos, una parte de dicha serie de segundas lineas de incisiones (49; 59), las caracteristicas de refuerzo
comprenden, por lo menos, una parte de dicha serie de segundas lineas de incisiones (49; 59), y las caracteristicas
de refuerzo carecen de cualquiera de las primeras lineas de incisiones (47; 57) en la primera parte en la direccion de
la maquina (25) y en la segunda parte en la direccion de la maquina (27).

2. Pieza inicial (3C; 3D), segun la reivindicacién 1, en la que cada una de las caracteristicas de debilitamiento en
cada una de dicha serie de primeras lineas de incisiones (47; 57) son adyacentes a la respectiva de las segundas
lineas de incisiones (49; 59) y estan separadas de la misma por una primera separacion angular (A3; A5).

3. Pieza inicial (3C; 3D), segun la reivindicacion 2, en la que, en cada una de las caracteristicas de refuerzo, las
segundas lineas de incisiones (49; 59) son adyacentes a otra de las segundas lineas de incisiones y estan
separadas de la respectiva de las segundas lineas de incisiones mediante una segunda separacion angular (A4;
AB), siendo dicha segunda separacién angular (A4; A6) mayor que dicha primera separacion angular (A3; A5).

4. Pieza inicial (3C; 3D), segun la reivindicacion 1, en la que la primera parte en direccién transversal (21) tiene la
misma cantidad de primeras y segundas lineas de incisiones (47, 49; 57, 59) que la segunda parte en direcciéon
transversal (23).

5. Pieza inicial (3C; 3D), segun la reivindicacién (4), en la que la primera parte en la direccién de la maquina (25)
tiene la misma cantidad de segundas lineas de incisiones (49; 59) que la segunda parte en la direccion de la
magquina (27; 87) .

6. Pieza inicial (3C; 3D), segun la reivindicacion 1, en la que la cantidad combinada de primeras y segundas lineas
de incisiones (47, 49; 57, 59) en cada una de la primera y la segunda partes en direccién transversal (21, 23) es
mayor que la cantidad de segundas lineas de incisiones (49; 59) en cada parte en la direccién de la maquina (25,
27).

7. Pieza inicial (3C; 3D), segun la reivindicacién 1, en la que cada una de la primera linea de incisiones (47; 57) y de
la segunda lineas de incisiones (49; 59) se extiende desde el borde exterior (13) de la pieza inicial hasta una
posicion adyacente a la parte central (11) de la pieza inicial.
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8. Recipiente (5) conformado a partir de la pieza inicial (3C; 3D), segun la reivindicacién 7, comprendiendo el
recipiente:

una pared inferior (133) conformada a partir de la parte central (11);

una pared lateral (137) que se extiende hacia arriba desde la pared inferior (133) y esta conformada a partir, por lo
menos, de una porcién de la parte marginal (15) de la pieza inicial; y

un reborde (7) que se extiende lateralmente hacia el exterior desde la pared lateral (137) y esta conformado a partir,
por lo menos, de una porcion de la parte marginal (15) de la pieza inicial.

9. Recipiente (5), segun la reivindicacion 8, en el que la pared inferior (133) es circular, en general, y el recipiente es
una bandeja con la superficie superior del reborde (7) correspondiendo a la superficie superior de la bandeja.

10. Recipiente (5,) segun la reivindicacion 8, que comprende ademas una esquina superior (139) que conecta la
pared lateral (137) con el reborde (7), siendo dicha esquina superior una parte curvada del recipiente, que se
extiende entre las respectivas superficies planas del reborde (7) y de la pared lateral (137) .
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