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Sposob uzyskiwania gladkiej powierzchni na elementach
wielkowymiarowych z betonu komérkowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb uzyskiwa-
nia gladkiej powierzchni na elementach wielko-
wymiarowych z betonu komérkowego.

Betony komoérkowe wytwarza sie w ten sposob,

ze do formy wlewa si¢ mase zarobowsg zawierajg-
cg skladniki porotwoércze, a po wyro$nieciu masy
i jej wstepnym zwigzaniu $cina sie wystajacy
z formy nadmiar porowatej juz masy i nastepnie
poddaje sie ostatecznemu utwardzeniu przez auto-
klawizacje. Powierzchnie, powstajace po Scieciu
nadmiaru masy w formach wymagajg dodatkowe-
go wygladzenia przez szpachlowanie, szlifowanie
i malowanie, albo iezprzez nakladanie tradycyjnej
warstwy zaprawy cementowo-wapienno-piasko-
wej. Takie dodatkowe wygladzanie powierzchni
na elementach wielkowymiarowych wykonuje sie
juz po ich autoklawizacji, przy czym nakladana
warstwa wygladzajgca ma stosunkowo malg przy-
czepno$¢ do podioza, na skutek niejednorodnosci
materialéw stosowanych w elementach i w wars-
twie wygladzajacej, wskutek czego warstwa wy-
gladzajgca ma tendencje do odpadania. Opisane
wyzej sposoby wygladzania powierzchni sg poza
tym pracochlonne i kosztowne.

Przewodnig mys$lg wynalazku jest wygladzanie
powierzchni powstajgcej po Scieciu nadrostu z nad
formy przed autoklawizacjg, przy uzyciu tego sa-
mego materiatu, jaki zostal uzyty do wyrobu ele-
mentu.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze

48612

10

20

30

2

mase zarobows, zawierajaca skladniki porotwor-
cze, wlewa sie do formy, a po wyro$nigciu masy
i jej wstepnym zwigzaniu, $cina sie nadmiar ma-
sy wystajacej z nad formy. Scieta mase rozrabia
sie wodg i uzyskang zawiesine zalewa sie powsta-
jaca po &cieciu powierzchnie wielkowymiarowego
elementu, znajdujacego sie nadal w formie, wy-
gtadza recznie lub mechanicznie nalozong warstwe
i wreszcie poddaje sie autoklawizacji.

Dzieki jednorodno$ci materiatu uzytego zaréwno
do wytwarzania betonu komoérkowego, jak i war-
stwy wygladzajacej i nastepujacej po tym wspoél-
nej ich autoklawizacji, podczas ktoérej nastepuje
dopiero ostateczne utwardzanie betonu komoérko-
wego, warstwa wygladzajgca wiaze sie bardzo
mocno z podlozem, tworzgc material jednolity,
przy czym uzyskiwane powierzchnie zachowuja
naturalny kolor betonu komérkowego i nie wyka-
zujg wykwitéw, spekan ani zluszczen. Sciete nad-
rcsty masy z nad formy dajg sie bardzo tatwo roz-
rabiaé wodg, dzieki czemu wytwarzanie zawiesi-
ny do otrzymywania warstwy wygladzajgcej nie
przedstawia zadnych trudno$ci i jest bardzo tanie.
Do wytwarzania tej zawiesiny $§ciety nadrost roz-
rabia sie¢ woda wzieta w stosunku od 1:3 do 1:5.

Poniewaz do otrzymywania warstwy wygladza-
jacej zuzywa sie malg tylko ilo§¢ zawiesiny, za-
warta w niej woda po przesigknieciu jej do po-
wierzchniowej warstwy elementu nie wplywa
ujemnie na jako$¢ wyrobow.
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Ostateczne wykonczenie powierzchni elementéw
wielkowymiarowych, otrzymywanych sposobem

wedlug wynalazku, w zmontowanym budynku nie
wymagaja tradycyjnego tynkowania, a wymagaja
jedynie nalozenia od strony zewnetrznej pcwlo-
ki odpornej na wplywy atmosferyczne, a od stro-
ny wewnetrznej malowania znanymi sposobami.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b uzyskiwania gladkiej powierzchni na
“elementach wielkowymiarowych z betonu komor-
kowego przez odlewanie masy zarobowej, zawie-
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rajgcej skladniki porotwércze, w formach, Sciecie
nadrostu wstepnie zwigzanej masy wystajgcej
z nad form i pokrywanie §cietej powierzchni tych
elementéw warstwa wygltadzajgeg, znamienny
tym, ze material otrzymywany ze S$cietego nad-
rostu rozrabia sie wodg, w stosunku 1:3 — 1:5,
a otrzymang zawiesing zalewa sie powierzchnie
powstalg po Scieciu i usunieciu nadrostu, wygta-
dza te powierzchnie recznie lub mechanicznie, po
czym w formach poddaje znanemu procesowi
autoklawizacji, otrzymujgc warstwe wygladzaja-
cg monolitycznie zwigzang z podlozem elementu.
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