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(57)摘要

一种用于在施工工作期间压实地面的地面

压实机，地面压实机包括可移动地连接到下部质

量块的上部质量块，其中下部质量块布置成在压

实期间与地面接触，地面压实机包括至少一个电

机，至少一个电机布置成在一电压范围内操作以

驱动地面压实机，地面压实机还包括用于接收相

应的第一电池和第二电池的第一电池舱和第二

电池舱，以及配置为从第一电池或第二电池向至

少一个电机供应在该电压范围内的电力的功率

电路。
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1.一种电动地面压实机(100，600)，用于在施工工作期间压实地面，

所述地面压实机(100，600)包括能移动地连接到下部质量块(120)的上部质量块

(110)，其中所述下部质量块(120)布置成在压实期间与地面接触，

所述地面压实机(100，600)包括至少一个电机(210)，所述至少一个电机布置成在一电

压范围内操作以驱动所述地面压实机(100，600)，

所述地面压实机(100，600)还包括：第一电池舱和第二电池舱(130，140)，用于接收相

应的第一电池和第二电池(150)；以及功率电路，配置成从所述第一电池或第二电池(150)

向所述至少一个电机(210)供应在所述电压范围内的电力。

2.根据权利要求1所述的地面压实机(100，600)，其中，所述电机(210)具有位于第一平

面(P1)中的质心(m)，其中，所述电池舱(130，140)各自的几何中心由所述第一平面(P1)彼

此分开。

3.根据权利要求2所述的地面压实机(100，600)，其中，所述电机(210)的电机轴平行于

所述第一平面(P1)。

4.根据权利要求2或3所述的地面压实机(100，600)，其中，所述地面压实机(100)的向

前方向(F)正交于所述第一平面(P1)。

5.根据前述权利要求中任一项所述的地面压实机(100，600)，其中，所述电机(210)布

置成在所述第一电池和所述第二电池中的一者接收在其相应的电池舱中并且具有最小充

电水平的条件下，所述电机在所述第一电池和所述第二电池中的另一者移除和/或插入期

间连续操作。

6.根据前述权利要求中任一项所述的地面压实机(100)，其中，所述电机(210)布置成

经由驱动带(520)驱动包括在所述下部质量块(120)中的偏心重量机构(510)。

7.根据前述权利要求中任一项所述的地面压实机(100，600)，其中，所述第一电池舱和

所述第二电池舱(130，140)整体地形成在电池壳体(310)中，其中，所述电池壳体经由至少

一个振动隔离元件(350)组装在所述上部质量块(110)中。

8.根据权利要求7所述的地面压实机(100，600)，其中，所述电机(210)至少部分地由所

述电池壳体(310)包围。

9.根据权利要求7或8所述的地面压实机(100，600)，其中，所述电池壳体(310)包括：第

一电池舱盖和第二电池舱盖(320，330)，布置成分别覆盖所述第一电池舱和所述第二电池

舱(130，140)。

10.根据权利要求7至9中任一项所述的地面压实机(100，600)，其中，所述电池壳体

(310)包括控制面板，所述控制面板布置成能够由操作者接近以控制所述功率电路的至少

一部分。

11.根据权利要求10所述的地面压实机(100，600)，其中，所述控制面板布置在所述第

一电池舱盖和所述第二电池舱盖(320，330)之间。

12.根据前述权利要求中任一项所述的地面压实机(100，600)，其中，风扇(340)安装在

所述电机的轴上并且布置为将冷却空气流(410)提供到所述第一电池舱和所述第二电池舱

(130，140)中。

13.根据权利要求12所述的地面压实机(100，600)，其中，所述风扇(340)是径流式风

扇。
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14.根据权利要求12或23所述的地面压实机(100，600)，其中，所述冷却空气流(410)最

初从空气入口(420)沿着所述电机轴的延伸方向(440)延伸，随后形成从所述电机轴径向向

外朝向所述第一电池舱和所述第二电池舱(130，140)的分支流(430)。

15.根据前述权利要求中任一项所述的地面压实机(100)，包括：底板(530)，布置成接

触地面；发动机板(540)，通过第一组振动隔离元件(545)组装在所述底板(530)上；以及电

池板(550)，通过第二组振动隔离元件(350)组装在所述发动机板上，其中所述电机安装到

所述发动机板(540)上，并且其中所述电池板布置成支撑所述第一电池舱和所述第二电池

舱(130，140)。

16.根据前述权利要求中任一项所述的地面压实机，其中，所述地面压实机是板式压实

机(100)和夯锤(600)中的任一种。

17.根据前述权利要求中任一项所述的地面压实机(100，600)，包括控制单元(160)，所

述控制单元布置成从所述第一电池舱和所述第二电池舱(130，140)中选择活动电池舱以用

于驱动所述电机(210)，其中所述活动电池舱的选择基于以下中的任一个：在一个电池舱或

两个电池舱中存在电池、所插入的电池的充电状态、所插入的电池的温度、活动电池舱的手

动选择。

18.一种电动地面压实机(100)，用于在施工工作期间压实地面，

所述地面压实机(100)包括能移动地连接到下部质量块(120)的上部质量块(110)，其

中所述下部质量块(120)布置成在压实期间与所述地面接触，

所述地面压实机(100)包括具有布置成驱动所述地面压实机(100)的电机轴(A)的至少

一个电机(210)，

所述地面压实机(100)还包括用于接收相应的第一电池和第二电池(150)的第一电池

舱和第二电池舱(130，140)，

其中，垂直于所述电机轴(A)的延伸方向的第二平面(P2)与所述第一电池舱和所述第

二电池舱(130，140)以及所述电机(210)相交。

19.根据权利要求18所述的地面压实机(100)，其中，所述电机(210)具有位于第一平面

(P1)中的质心(m)，其中，所述电池舱(130，

140)各自的几何中心由所述第一平面(P1)彼此分开。

20.根据权利要求18或19所述的地面压实机(100)，其中，所述第一电池舱和所述第二

电池舱(130，140)整体地形成在电池壳体(310)中，其中，所述电池壳体经由至少一个振动

隔离元件(350)组装在所述上部质量块(110)中。

21.根据权利要求20所述的地面压实机(100)，其中，所述电机(210)至少部分地由所述

电池壳体(310)包围。

22.根据权利要求20至21中任一项所述的地面压实机(100)，其中，所述电池壳体(310)

包括：第一电池舱盖和第二电池舱盖(320，

330)，布置为分别覆盖所述第一电池舱和所述第二电池舱(130，140)。

23.根据权利要求20至22中任一项所述的地面压实机(100)，其中，所述电池壳体(310)

包括控制面板，所述控制面板布置成能够由操作者接近以控制所述地面压实机的功率电路

的至少一部分。

24.根据权利要求18至23中任一项所述的地面压实机(100)，其中，风扇(340)安装在所
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述电机(210)的轴上并且布置为将冷却空气流(410)提供到所述第一电池舱和所述第二电

池舱(130，140)中。

25.根据权利要求24所述的地面压实机(100)，其中，所述风扇是径流式风扇。

26.根据权利要求24或25所述的地面压实机(100)，其中，所述风扇布置成提供用于冷

却所述电机(210)的冷却空气流(410)。

27.根据权利要求24至26中任一项所述的地面压实机(100)，其中，所述冷却空气流

(410)最初从空气入口(420)沿着所述电机轴的延伸方向(440)延伸，随后形成从所述电机

轴径向向外朝向所述第一电池舱和所述第二电池舱(130，140)的分支流(430)。

28.根据权利要求18至27中任一项所述的地面压实机(100)，其中，所述电机(210)布置

成在所述第一电池和所述第二电池中的一者接收在其相应的电池舱中并且具有最小充电

水平的条件下，所述电机在所述第一电池和所述第二电池中的另一者移除和/或插入期间

连续操作。
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具有电池系统冗余的电动压实机

技术领域

[0001] 本公开涉及用于施工工作的电动地面压实机，诸如板式压实机和夯锤。

背景技术

[0002] 良好的压实是任何施工工程的基础。它增加了承载能力和耐久性，并且防止了土

壤沉降以及通过霜冻和水侵蚀造成的损害。用于地面压实的不同机器是已知的，诸如滚筒

压路机、夯锤和振动板式压实机。

[0003] 这些压实机器传统上是由内燃机供能的，但是现在正在向市场引入电机器。例如，

US10,344,439B2公开了一种电动板式压实机的实施例。EP  1267001B1公开了一种电动板式

压实机的另一实施例，并且US  9,175,447B2示出了一种电动夯锤。

[0004] 重要的是，地面压实机器是平衡良好的并且具有用于长时间操作的能力。同样重

要的是，机器处理不涉及任何费时的维护任务，并且压实机容易以有效的方式使用。

[0005] 现有的电动压实机需要改进，以发挥它们的全部潜力。

发明内容

[0006] 本公开的目的是提供改进的电动地面压实机，该改进的电动地面压实机易于使用

并且能够长时间操作。

[0007] 该目的至少部分地通过用于在施工工作期间压实地面的电动地面压实机来获得。

地面压实机包括可移动地连接到下部质量块的上部质量块，其中下部质量块布置成在压实

期间与地面接触。地面压实机包括至少一个电机，该至少一个电机布置成在一电压范围内

操作以驱动地面压实机。地面压实机还包括：至少第一电池舱和第二电池舱，用于接收相应

的第一电池和第二电池；以及功率电路，配置为从第一电池或第二电池向至少一个电机供

应在该电压范围内的电力。

[0008] 因此，提供了具有扩展电池容量的地面压实机。然而，代替较大的电池，该地面压

实机包括可以彼此独立地使用的两个单独的电池，即，将一个电池插入到电池舱中以便操

作地面压实机就足够了。这简化了搬运，因为每个电池具有合理的重量。电池也可以从其舱

移除，例如用于充电，并且地面压实机可以同时由单个电池运行。这样，即使在对电池之一

充电期间，操作者也可以保持地面压实操作。

[0009] 根据多个方面，电机具有位于第一平面中的质心，其中电池舱各自的几何中心通

过第一平面彼此分开。这样，电机位于电池舱之间，这为地面压实机提供了增加的稳定性，

并且还简化了电线束的布线。有利地，每个电池单独地连接到电机的驱动电路，使得只要将

至少一个电池插入到电池舱中，地面压实机就能够操作。

[0010] 根据多个方面，电机布置成在第一电池和第二电池中的一者接收在其对应的电池

舱中并且具有最小充电水平的条件下，在移除和/或插入第一电池和第二电池中的另一者

期间连续操作。这意味着地面压实机实现了“热插拔”特征，其中操作者可以在地面压实期

间插入和移除电池，这在一些操作场景中是优势。有利地，电机驱动电路一次从一个电池汲
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取电力，这意味着在一个电池保持完全充电的同时另一个电池一次被耗尽并且可充电。

[0011] 根据多个方面，电机布置成经由驱动带驱动下部质量块中包括的偏心重量机构。

这些机构被良好测试并提供用于驱动地面压实机的可靠的器件。

[0012] 根据多个方面，第一电池舱和第二电池舱整体形成在电池壳体中，其中电池壳体

经由至少一个振动隔离元件组装在上部质量块中。这样可以更好地保护电池免受外部环境

的影响，特别是免受在地面压实期间产生的潜在破坏性的振动的影响。

[0013] 根据多个方面，电池壳体包括第一电池舱盖和第二电池舱盖，该第一电池舱盖和

第二电池舱盖布置成分别覆盖第一电池舱和第二电池舱。这些盖提供对外部环境的额外保

护。盖可以包括防止盖打开的锁。这样，可以保护插入到电池舱中的电池不被盗。锁可以实

现为密码锁或电子锁，不需要物理钥匙。

[0014] 根据多个方面，电池壳体包括控制面板，该控制面板布置成操作者可接近以便控

制功率电路的至少一部分。控制面板可以有利地定位在第一电池舱盖与第二电池舱盖之

间。该控制面板形成控制单元160的一部分。控制面板可以有利地布置成控制电池舱盖上的

锁。

[0015] 根据多个方面，风扇安装在电机的轴上，以便由电机驱动，并且布置成将冷却空气

流提供到第一电池舱和第二电池舱中。冷却空气流可选地配置为最初从空气入口沿着电机

轴的延伸方向延伸，随后形成从电机轴径向向外朝向第一电池舱和第二电池舱的分支流。

优点是，在使用期间可以使用相同的风扇来冷却两个电池。

[0016] 风扇可以是不同类型，但如图3和图4中所展示的径流式风扇是优选的。该径流式

风扇可有利地配置成还提供用于冷却电机的冷却空气流。

[0017] 根据多个方面，地面压实机包括：底板，布置成接触地面；发动机板，通过第一组振

动隔离元件组装在底板上；以及电池板，通过第二组振动隔离元件组装在发动机板上，其中

电机安装在发动机板上并且其中电池板布置成支撑第一电池舱和第二电池舱。两组振动隔

离元件一起提供充分的振动隔离，其保护电池免受在地面压实机使用期间产生的振动的影

响。两组振动隔离元件协作以实现这种高水平的振动隔离。具有两组振动隔离元件的另一

优点是，两个质量块的振荡行为被抑制。

[0018] 通常，除非本文中另外明确定义，否则权利要求中使用的所有术语将根据它们在

本技术领域中的普通含义来解释。除非另外明确地陈述，否则对“一个/一种/该元件、设备、

部件、器件、步骤等”的所有引用将被公开地解释为是指元件、设备、部件、器件、步骤等的至

少一个实例。除非明确说明，否则本文公开的任何方法的步骤不必以所公开的确切顺序执

行。当研究所附权利要求书和以下描述时，本发明的进一步的特征和优点将变得明显。本技

术人员认识到，在不背离本发明的范围的情况下，可以组合本发明的不同特征以产生除了

以下描述的实施方式之外的实施方式。

附图说明

[0019] 现在将参考附图更详细地描述本公开，其中

[0020] 图1示出了电动板式压实机；

[0021] 图2示意性地展示了压实机部件的相对位置；

[0022] 图3示出了示例性电池压实机的细节；
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[0023] 图4示出了压实机电池系统的俯视图；

[0024] 图5是电动板式压实机的分解图；

[0025] 图6示出了用于地面压实的示例性夯锤；以及

[0026] 图7示意性地展示了压实机部件的相对位置。

具体实施方式

[0027] 现在将参考附图在下文中更全面地描述本发明，在附图中示出了本发明的某些方

面。然而，本发明可以以许多不同的形式来实施并且不应被解释为局限于本文阐述的实施

方式和方面；相反，这些实施方式是通过实施例的方式提供的，使得本公开将是彻底的和完

整的，并且将本发明的范围充分地传达给本领域的技术人员。在整个描述中，相同的标号表

示相同的元件。

[0028] 应当理解的是，本发明不限于本文描述的和在附图中展示的实施方式；相反，技术

人员将认识到，在所附权利要求的范围内可以做出许多改变和修改。

[0029] 图1展示了示例性地面压实装置100。这种特定的地面压实装置通常被称为板式压

实机。图6中示出了另一示例性地面压实装置600，通常称为夯锤。本文讨论的至少一些技术

方案适用于这两种类型的压实机。

[0030] 地面压实机用于准备为各种类型的施工工作(诸如建筑物的施工以及管道和道路

的铺设)做准备的地面。压实机(诸如图1中的示例性板式压实机100和图6中的示例性夯锤

600)传统地由汽油发动机提供动力。在这种情况下，操作者通过填充机器上的气罐来给压

实机加燃料，然后可以操作机器相对长的一段时间，直到气罐必须再次再填充。在再加燃料

期间机器通常不需要停止，在压实粘性材料的情况下，这可能是特别有利的，否则粘性材料

可能粘附到接触地面的底板。

[0031] 地面压实机100、600可选地包括布置成控制地面压实机的各种功能的控制单元

160。控制单元160可以连接到控制面板或者被包括为地面压实机的控制面板的一部分。

[0032] 电动压实机(诸如在US10,344,439B2中提供的实施例)替代地使用电力来驱动机

器。电机器的缺点是电池需要定期再充电。因此，通常使用大电池以便提供延长持续时间操

作所需的耐久性。然而，这种大型电池往往很重且难以搬运，并且不易于运输。电池充电需

要外部电源，该外部电源通常不能方便地从工作位置直接触及，这意味着电池需要从工作

位置的机器运输到充电装置的位置。如果电池非常重，这就会成为问题。

[0033] 本公开涉及一种压实机，该压实机具有在延长的持续时间操作的能力，其中电池

搬运已经变得更方便。这是通过提供用于接收相同类型的对应电池的两个电池舱来实现

的。机器可以由这些电池中的任何一个来驱动，这意味着操作者可以移除一个电池以用于

充电，并且仍然使用剩余的电池来操作机器。通过提供两个电池，获得了延长的操作时间。

然而，每个电池都与可管理的重量和形状因数相关联，从而允许由操作者方便地手动搬运。

想要执行较小工作任务的操作者仅需要一个电池。

[0034] 参见图1和图6，本文公开了一种在施工工作期间用于地面压实的电动地面压实机

100、600。地面压实机包括上部质量块110，该上部质量块110在机器被使用时(即，更靠近地

面)可移动地连接至布置在上部质量块110下方的下部质量块120。下部质量块120布置成在

压实期间与地面接触。对于板式压实机，下部质量块可以例如包括底板和振动元件，而对于
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夯锤600，下部质量块包括夯脚。

[0035] 压实机100、600与对应的向前方向F相关联，其中，向前方向是机器在使用期间正

常移动的方向。机器上的向上方向在本文中被解释为在使用期间远离地面的方向，如图1和

图6所指示的。同样地，机器的向下方向与向上方向相反。在正常操作期间，操作者位于机器

后面以保持手柄170，并沿向前方向F推动机器。

[0036] 地面压实机100、600包括至少一个电机210，该至少一个电机210布置成在电压范

围内操作以驱动地面压实机100、600。通常，电池和电机组装在上部质量块中以保护它们免

受振动，尽管如此，存在例如电机组装在下部质量块中的实施例。

[0037] 地面压实机100、600还包括：第一电池舱130和第二电池舱140，用于接收相应的第

一电池和第二电池150；以及功率电路，配置为从第一电或第二电池向至少一个电机210供

应电压范围内的电力。

[0038] 因此，由于功率电路配置成在操作期间从电池中的任一个电池汲取电力，所以操

作者可以将已充电的电池装载到一个或两个电池舱。如果电池插入到两个电池舱中，则机

器操作时间被延长。对于较短持续时间的工作任务，或者如果只有一个已充电的电池是可

用的，则可以在电池舱中的一个电池舱中使用单个电池，留下的另一个电池舱是空的或被

电力耗尽的电池占据。由于电池容量以这种方式被分成两部，每个电池在重量和形状因数

方面是可管理的并且因此可以由操作者方便地携带到工作位置。

[0039] 根据实施例，每个电池的能量存储容量在8Ah‑12  Ah之间，并且优选地为约9.4Ah。

电池的额定电压优选为36V的数量级，尽管其他电压也是可以想到的。这种类型的电池的重

量可以为1kg‑3kg的数量级，并且通常约为1.9kg。这种类型的电池易于手动操作，即，可以

由操作者毫无困难地从充电站携带到工作现场的地面压实机。另一方面，两倍重的电池搬

运起来将更麻烦。

[0040] 根据另一实施例，每个电池可以配置成具有在2500g与5500g之间的重量，并且优

选地为3000g或5100g。

[0041] 在电池容量为9.4Ah的情况下，工作时间为22分钟的数量级，这意味着具有两个充

满电的电池的地面压实机可以不间断地操作约44分钟。该时间跨度足以完成施工现场上的

许多任务。然而，有利地，在地面压实机操作的同时，电池中的一个电池可以被移除并且放

置在充电站中，因此如果电池在充电站与地面压实机之间循环，则允许相当长的操作时间。

实际上，可以使用三个电池，其中一个电池总是在充电站中，而其他两个电池被插入到电池

舱中。由于本文公开的双电池舱系统，可以在地面压实机使用时执行电池切换。

[0042] 根据多个方面，电机及其相关联的功率电路布置成用于在第一电池和第二电池中

的一者接收在其对应的电池舱中并且具有最小充电水平的条件下，在移除和/或插入第一

电池和第二电池中的另一者期间连续操作。这个特征可以被称为热插拔特征，其中操作者

可以在不首先停止机器的情况下更换电池。在压实粘性材料(如果压实机停止时间过长，压

实机可能会卡住)或压实更敏感的材料(如果压实机在一个地方停留太长时间，压实机可能

会留下痕迹)时，已充电电池与空电池的热插拔的可能性可能是特别有利的。

[0043] 电池可选地单独地连接到电机驱动电路。这意味着每个电池舱具有其自己的单独

的连接器，该连接器被连线到驱动电路。然后，驱动电路处于选择从哪个电池汲取电力的位

置。在一些情况下，可能优选的是仅从电池中的一个电池汲取电力，使得仅一个电池耗尽。
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这是优点，因为耗尽的电池然后可以被运输到充电站，并且地面压实操作可以用来自另一

电池的电力继续。因此，根据一些方面，地面压实机包括功率电路，该功率电路配置为在电

池插入到活动电池舱中并且该电池具有足够的电量水平的条件下，从第一电池舱和第二电

池舱中选择活动电池舱，并在使用期间从插入到活动电池舱中的电池汲取电力。当活动舱

电池耗尽或从电池舱移除时，功率电路配置成将活动电池舱切换到另一电池舱。如果没有

足够电量的电池被插入到任何舱中，则功率电路配置成停用地面压实机。

[0044] 控制面板可以布置成向操作者指示哪个电池舱是活动电池舱以及哪个电池舱是

非活动电池舱。这允许操作者以方便的方式从非活动电池舱移除电池。

[0045] 根据另外的方面，电机驱动电路可以包括输入端口，该输入端口用于接收确定哪

个电池舱是活动电池舱的信号。这样，操作者可以忽略对活动电池舱的选择，以手动地选择

应该使用哪个电池来给地面压实机供电。例如，该信号可以从地面压实机的控制面板产生。

[0046] 根据选择，地面压实机还可以布置成指示活动电池舱何时改变，使得操作者接收

到一个电池已经耗尽的通知。该通知可以是视觉信号(诸如闪光灯)和/或听觉信号(诸如蜂

鸣声等)。

[0047] 根据另外的方面，地面压实机上的功率电路或控制单元可以布置成在电池过热风

险的情况下切换活动电池舱。这样，电机驱动电路可以在电池之间来回循环，使得没有电池

变得过热。不用于驱动地面压实机的电池仍将接收在下面结合图4更详细讨论的冷却空气

流。

[0048] 总而言之，地面压实机100、600可选地包括控制单元160，该控制单元布置成从第

一电池舱130和第二电池舱140中选择活动电池舱以驱动电机210，其中活动电池舱的选择

基于以下中的任一个：在一个或两个电池舱中存在电池、所插入的电池的充电状态、所插入

的电池的温度和/或活动电池舱的手动选择。

[0049] 地面压实机可选地包括与两个电池舱分开的第三能量源。该第三能量源可以配置

成为地面压实机的控制电路和用户界面供电。这个特征允许与操作者交互，即使没有电池

被插入电池舱中。第三能量源可选地布置为可充电电池并由插入到电池舱中的一个电池舱

中的电池再充电。

[0050] 如上所述，稳定性在压实机中是重要的。为了提供重量的均匀分布，参见图2，电机

210可配置成具有位于第一平面P1内的质心m，并且电池舱130、140的相应几何中心可配置

成通过第一平面P1彼此分开。换言之，电机210可组装在两个电池舱之间。这种质量分布还

使得能够更容易地将能量存储系统与振动隔离，例如通过将电池舱安装在承载板220上，然

后该承载板可经由振动隔离元件(诸如橡胶元件或其他形式的阻尼器)组装到结构的其余

部分。

[0051] 例如，还参见图5和图7，第一平面P1可与电机的电机轴A对准，使得两个电池舱

130、140布置在电机轴A的两侧上。换言之，电机210的电机轴A可以配置成平行于第一平面

P1。同样，地面压实机100的向前方向F配置正交于第一平面P1。这意味着电池布置在压实机

的纵向轴线上，这是优点，因为当以这种方式布置时，可以更好地保护电池免受机械冲击

等。例如，保护框架或其他结构可布置成包围两个电池舱，从而在设计方面提供了增加的机

械完整性。根据一些方面，第一平面P1可垂直于向前方向F。根据一些方面，第一平面P1可平

行于电机轴A延伸，但不需要与电机轴A对准。
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[0052] 根据一些方面，如图5所示，电机轴A具有延伸部，根据一些方面，该延伸部基本上

平行于发动机板540的主延伸部延伸，电机210安装在发动机板。

[0053] 图7示出了电池舱130、140和电机210的优选几何布置700。电机210具有布置成例

如经由外部元件驱动地面压实机100的电机轴(指示为A)。垂直于电机轴A的延伸方向的第

二平面P2与第一电池舱130和第二电池舱140以及电机210相交。这意味着，两个电池舱和电

机沿压实机的纵向延伸方向对准，即，沿向前方向F一个接一个地安装。电池舱和电机优选

地交错布置，使得电机210位于第一电池舱和第二电池舱之间，如图7所示。

[0054] 图3展示了板式压实机100的细节300。具体地，展示了电池壳体310，第一电池舱

130和第二电池舱140整体形成在该电池壳体中。电池壳体310优选地经由至少一个振动隔

离元件350组装在板式压实机100的上部质量块110中。电池壳体为两个电池提供保护，并且

特别地防止灰尘和湿气进入至第一电池和第二电池的电连接中。

[0055] 如图3所示，电池壳体310还可以包括第一电池舱盖320和第二电池舱盖330，该第

一电池舱盖和第二电池舱盖布置成分别覆盖第一电池舱130和第二电池舱140。可选地，盖

可包括衬垫以在盖周围提供水密密封。盖可配置有锁以防止插入到电池舱中的电池被盗。

锁可以是机械锁或电子锁。舱盖320、330不是必需的，并且电池150可以在没有盖或任何其

他类型的覆盖件的情况下布置在电池舱130、140中。

[0056] 电池壳体310可选地包括控制面板(图3中未示出)，该控制面板布置成可由操作者

触及以控制功率电路的至少一部分。该控制面板可以有利地布置在第一电池舱盖320与第

二电池舱盖330之间的位置，该位置在操作期间保护控制面板免受机械冲击等。在诸如图3

中所展示的壳体上设置控制面板是有利的，因为电机和电池在附近，这减少了对布线的需

要。

[0057] 如果盖包括电子锁，则控制面板可以配置成用于控制这些锁，例如，通过请求操作

者输入密码以便允许电池从其舱移除。

[0058] 控制面板还可以布置成指示当前正在使用哪个电池舱来向电机提供电力，使得操

作者可以从其舱移除非活动电池。

[0059] 控制面板还可以布置成指示插入到电池舱中的电池的相应充电状态。这样，操作

者可以确定哪个电池需要充电，并且移除该电池以运输到充电站。

[0060] 还参见图4，图3还示出了布置在电机210的电机轴上的风扇340。风扇340布置为将

冷却空气流410提供到第一电池舱130和第二电池舱140中。该冷却空气流410最初从空气入

口420沿电机轴的延伸方向440延伸，随后形成从电机轴径向向外朝向第一电池舱130和第

二电池舱140的分支流430。

[0061] 由于冷却空气410经由电机210被朝向第一电池舱130和第二电池舱140引导，冷却

空气410在穿过电机210时可以被稍微预热。这在相对低的温度下工作时是有利的，因为电

池容量通常随温度增加。这也是有利的，因为如果两个电池150被安装在电池舱130、140中，

但只有一个电池被用于给电机210供电，则另一个电池借助于冷却空气410保持在合适的工

作温度并且准备好使用。

[0062] 根据一些方面，冷却空气410还经由单独的引导器件(未示出)引导朝向控制面板

和相关联的控制单元160。冷却凸缘可附接至控制单元160。

[0063] 图5示出了示例性压实机100的分解图500。板式压实机包括电机210，电机布置成
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经由驱动带520驱动包括在下部质量块120中的偏心重量机构510。根据一些方面，驱动带

520是聚合V‑带，其减少摩擦损失并且因此增加电池运行时间。还可想到定位电机210，使得

其可直接驱动偏心重量机构510，而无需带。

[0064] 地面压实机100包括：底板530，布置成接触地面；发动机板540，通过第一组振动隔

离元件545组装在底板530上；以及电池板550，通过第二组振动隔离元件350组装在发动机

板540上，其中电机安装到发动机板540上并且其中电池板布置成用于支撑第一电池舱130

和第二电池舱140。值得注意地，板540本文被称为“发动机板”，即使其上安装有电机器而没

有内燃机。这样，实现了特别有效的振动隔离，因为来自地面的振动在到达电池舱之前必须

穿过两组振动隔离元件545、350。第一组振动隔离元件保护电机免受振动，并且间接保护电

池免受振动。然而，另一组振动隔离元件提供进一步的振动隔离，并因此增加了电池的振动

保护。以此方式具有两组振动隔离元件还减少了电池舱与电机之间的振荡，这是优点。

[0065] 根据一些方面，空气经由一个或多个柔性空气引导器件(诸如橡胶通道)从发动机

板540引导到电池板550，使得可以处理由于第二组振动隔离元件350而发生的发动机板540

与电池板550之间的移动。

[0066] 根据一些方面，电池舱130、140包括电连接器，该电连接器适配成当电池150插入

到对应的电池舱130、140中时接合和接触包括在电池150中的对应的电连接器。

[0067] 根据一些方面，电池舱130、140是相互分开的。根据一些方面，电池舱130、140不必

完全彼此分离，而是每个电池舱130、140形成为接收一个相应的电池155。
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