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CMB PACKAGING, S.A.

"TAMPA METALICA PARA RECIPIENTES ESTANQUES"

A presente invencdo diz respeito a uma tampa metédlica
para um recipiente estanque, por exemplo um balde metdlico
destinado ao transporte de matérias perigosas; a invencdo diz
mais particularmente respeito a um aperfeigoamento que permite
melhorar a resisténcia mecdnica da tampa, designadamente em re-
lacdo aos ensaios habituais de queda e de resisténcia 3 pressdo
interna.

Conhece-se uma tampa metdlica mais particularmente des-
tinada a fechar de maneira estanque um recipiente de dimensdes
relativamente grandes. Uma tampa destas compreende uma parede
central situada a um nivel inferior ao do cume de uma saia pe-
rifética fragmentada exteriormente de modo a definir patilhas
de rebordeamento. Por outras palavras, a tampa tem um rebordo
com um perfil radial com a forma de U invertido, estando as pa-
tilhas de rebordeamento individualizadas na parede anular exte-
rior deste rebordo. Uma junta de estanqueidade é alojada no es-
paco periférico definido pelo rebordo com o perfil em forma de
U. As patilhas sdo previstas para serem unidas com um rebordo
arredondado do recipiente (definido geralmente por uma parte
enrolada), por recalque radial para o interior. Este rebordea-

mento tem como consequéncia a aplicacdo da junta contra o re-



bordo do recipiente garantir um fecho estanque.

A resisténcia mecdnica e a estanqueidade global de um
tal recipiente fechado por uma tampa deste tipo sdo verifica-
das por alguns ensaios feitos em condig¢OGes previamente determi-
nadas.

0 ensaio de altura de queda consiste em deixar cair o
recipiente fechado e cheio de lfiquido (dgua) até 98%, de modo
que o bordo da tampa choque com o solo.

Determina-se desta maneira a altura da qual o recipiente pode
cair nas condi¢Bes mais desfavordveis, sem qualquer perda de
estanqueidade.

0 ensaio de pressdo interna consiste em aumentar pro-
gressivamente a pressdo no interior de um recipiente fechado
por uma tampa deste género até ser detectada uma fuga. Regista-
-Se assim a pressdo maxima atingida.

A presente invencdo propoe modificacles de estrutura
que melhoram de maneira notédvel os resultados dos ensaios atrés
mencionadados, pelo menos.

Neste espirito, a presente invencdo diz respeito essen-
cialmente a uma tampa metdlica para recipientes, designadamente
para recipientes destinados ao transporte de matérias perigosas,
do tipo que compreende uma parede central a um nivel inferior
ao do cume de uma saia periférica fragmentada exteriormente, de-
finindo assim varias patilhas, estando as referidas patilhas
previstas para serem unidas a um rebordo do referido recipiente

por recalque radial para dentro, caracterizada por a referida



parede central estar dotada de bossas embutidas, distribuidas
na vizinhanca da sua perifefia, estando cada uma das bossas,
aproximadamente com a forma de segmento, orientada sensivelmen-
te para o meio da referida parede central.

Segundo uma outra caracteristica vantajosa da presente
invencdo, abre-se uma garganta periférica na referida parede
central, a qual se estende entre a referida saia e as referidas
bossas. Além disso, estas bossas sdo embutidas cavadas na face
interior da parede central.

Compreender-se-a melhor a presente invencdo e serdo evi-
denciadas mais claramente outras vantagens da mesma em face da
descricdo que vai sequir-se de uma tampa metdlica de acordo com
este principio, dada simplesmente a titulo de exemplo e com re-
feréncia aos desenhos anexos, cujas figuras representam:

A fig. 1, uma vista geral, em perspectiva, da tampa se-
gundo a presente invencdo; e

A fig. 2, uma vista parcial em corte radial desta mesma
tampa.

Nos desenhos, representou-se uma tampa metdlica (11),
aqui com um contorno globalmente circular, que compreende uma
parede central (12) e uma saia perifética (13) com um perfil
sensivelmente em forma de U invertido, apresentando um cume (14)
anular, contfinuo e uma parede exterior (16) fragmentada de modo
a definir um certo nGmero de patilhas de rebordeamento (17). A
tampa é obtida por estampagem de um molde de chapa, de modo que

a referida parte central fique a um nivel inferior ao do cume
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(14) da referida saia. Cada patilha termina classicamente por
uma parte enrolada exterior (17a). Uma junta (19) de material
elastomérico fica alojada na vizinhanca do referido cume no
interior do espaco anular definido pela saia. As patilhas sdo
previstas para se unirem por rebordeamento a um rebordo arredon-
dado do recipiente (ndo representado) geralmente materializado
por uma outra parte enrolada. Mais precisamente, quando a tam-
pa estiver no seu lugar no rebordo do recipiente, o referido
rebordeamento é efectuado por recalque das referidas patilhas,
radialmente para dentro, o que tem como consequéncia provocar
a compressdo da junta contra a superficie do rebordo do reci-
piente.

Segundo uma caracteristica importante da presente in-
vencdo, a parede central (12) estd provida de bossas (20), reali-
zadas por estampagem e distribufidas, de preferéncia regularmen-
te, na vizinhanca da sua periferida. Cada uma das bossas (20),
aproximadamente com a forma de segmento, estd orientada sen-
sivelmente para o meio da parte central (12), isto é, aqui, de
maneira sensivelmente radial.

As bossas sdo estampadas cavadas na face interior da
parede central (12). No exemplo representado, fizeram-se seis
bossas desfasadas de 60°, mas é perfeitamente possivel encarar
um ndmero diferente de bossas, em especial um nlmero maior. Além
disso, faz-se uma garaganta periférica (22), também por estam-
pagem, na parede central. Esta garganta estende-se entre a saia

e as referidas bossas. Estas estdo alids dispostas de modo a partir sensivelmente



do bordo interior da garganta (22). Finalmente, deve notar-se
que esta Gltima tem um perfil em cubeta, de fundo plano e apre-
senta uma superficie inclinada interior (23a) menos inclinada
que a exterior (23b).

A estrutura atrds descrita permite uma melhoria no com-
portamento no ensaio de altura de queda, de 40 cm, para um re-
cipiente de 30 cm de didmetro, isto &, praticamente o dobro do
que anteriormente era possivel obter. Pode sem didvida atribuir-
-se este resultado ao facto de, situando-se as cavidades feitas

fora do impacto de queda localizado no bordo, as deformac8es da

S

tampa se efectuarem mais particularmente para o exterior e absor-

verem portanto energia de maneira mais favordvel, sem rotura de
estanqueidade da unido tampa-recipiente.

0 ganho obtido relativamente ao ensaio de pressdo inter-
na é de cerca de 200 milibares. Pensa-se que a presenca das ca-
vidades realizadas, em especial, permite distribuir melhor a
deformagdo resultante da pressdo interna. Evita-se assim a for-
macdo localizada de um bico ou de uma dobra andloga, que seria

susceptivel de escorvar uma fuga.
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l.- Tampa metdlica para recipientes, em particular para
recipientes destinados ao transporte de materiais perigosos, do
tipo que compreende uma parede ceﬁtral (12) a um nivel inferior
ao do cume (14) de uma saia periférica (13) fragmentada exterior

mente, que define uma pluralidade de presilhas de engaste (17),

estando as referidas presilhas previstas para serem unidas a um
rebordo do referido recipiente por meio de refluxo radial em di-

recgéo ao interior, caracterizado por a referida parede central

(12) ter ressaltos (20). embutidos, repartidos na vizinhanca da
sua periferia, estando cada ressalto, com a forma aproximada de

um segmento, orientado aproximadamente em direcgao ao meio da
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referida parede central.

2.~ Tampa metalica de acordo com a reivindicaqéq 1, carac
terizada por se abrir uma gola periférica (22) na referida pare-
de central e por esta gola se prolongar entre a referida saia e

os referidos ressaltos.

3.- Tampa metidlica de acordo com as reivindicagdes 1 ou
2, caracterizada por os referidos ressaltos (20) serem embutidos

em oco na face interior da referida parede central.

4.- Tampa metalica de acordo com as reivindicagdes 2 ou
3, caracterizada por os referidos ressaltos (20) se prolongarem
aproximadamente a partir do bordo interior da referida gola peri-

férica (22).

S.~ Tampa metilica de acordo com a reivindicaqéo 4, carac
terizada por a referida gola periférica (22) ter um perfil com a
forma de cuza que tem uma inclinagado interior (23a) menor do que

a sua inclizagao exterior (23b).

Lisboa, 28 de Agosto de 1990
O Agzste Oficial da Prc;a_r'gdgde Industrial



RESUMDO

"TAMPA METALICA PARA RECIPIENTZS ESTANQUES"

A presente invengido diz respeito. a uma éampa metdlica gue
compreende uma saia periférica fragmentada para engaste imper-
meavel.

De acordo com a invencao, a parte central (12) da tampa,
que estd colocada num nivel inferior ao da saia perifdrica na
qual estido definidas as presilhas de. engaste (17), compreende res
saltos (20), orientados aproximadamente em direcg3o ao meio da

raferida parte central.

Preferivelmente, proporciona-se também uma gola perifirica

entre 0s ressaltos e a referida saia.
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