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{54) Zariadenie na vyrohu drétengch kriiZkov

1 ' 2

Vynélez patri do oblasti jednoa&elovych
zariadenf na vyrobu kriZkov, z pruZinového ,
droétu. : &

U&elom vynédlezu je vyroba drotenych
kriZkov v r6znom priemere v nepretrZitom
slede z drétu o rdéznych priemeroch za po-
moci prestaviteInych skruZovacich a kalib-
rovacich kladiek.

Uvedeného uéelu sa dosiahne pretiahnu-

tim droétu cez rotaéni rovnatku do skruZo- K
vatky, kde za pomoci skruZovacich a ka- >
librovacich kladiek je drét zohnuty do tva- , N
ru krizku a odstrihnuty letmymi noZnica- : h S
mi. ' ' L :
o i ' <
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Vynélez sa tyka zariadenia na vyrobu dro-
tenych krizkowv. -

Doteraz zndme zariadenia na vyrobu dré-
tenych kruZkov boli vyhotovené ako jedno-
tdelové stroje, ktoré. -skruZovali ocelovy
drét, pritom pre kaZdy priemer drdtu a
krizku muselo byt vyhotovené dupliticné
skru¥ovacie zariadenie. Tieto skruZovalky
pracuji v preruSovanom rytme, t. j. drot
odstrihli, skruZili aZ potom sa pristipilo k
opakovanému kroku.

Dalsim zo spOsobov vyroby kriZkov z
pruZmového drétu je ruény, a to tym spo-
sobom, Ze sa nastriha drét a potom ma rut-
nej skruzovaéke sa drot skruZi na potrebny
prlemer pritom drét si zachovédva tenden-
ciu vratit sa do pévodného stavu ako bol
navinuty na kotdafi. T4dto préca je znalne
pracna.

Uvedené nedostatky odstratiuje zariade-
nie na vyrobu drdtenych kriZkov podla vy-
nélezu, ktorého podstata spodiva v tom, Ze
pruZinovy drét sa odvija a zavddza do rov-
natky drétu, odkial je tahany a podavany

valcami do troch -skruZovacich Kladiek;.kde-

4

sa drot skruZi a po okalibrovani je letmymi
noZnicami ustrihnuty a paletovany mna tfn.

Vyhody zariadenia na vyrobu drétenych
krazkov podla vynélezu spofivaji v tom, Ze
zariadenie je schopné skruZovat pruZinovy
drot; skruZovanie prebieha v nepretrZitom

" cykle, t. j. netreba operdciu medzi vyhoto-
venim jednotlivych kriZkov preruSovat, za- -

riadenie je schopné skruZovat drét o réznom
priemere systémom prestavitelnych skruzo-
vacich kladiek a taktie? zhotovovat krazky
o] roznych priemeroch z do6vodu, Ze letmé
noZnice si prestavitelné pre rﬁzne prieme-
ry krizkow.

Na pripojenom vykrese je v naryse zné-
zorneny priklad vyhotovenia zariadenia na
vyrobu drétenych krazkov.

Drét je odvijany z odvijata 1 do rota&nej
rovnalky 2 pomocou zavadzacich valcov 8.
Z rovnatky je dr6t poddvacimi valcami 7
poddvany do trojkladkovej skruZovatky 3.

s kalibrovacimi kladkami 8. Po skruZeni

dr6tu na potrebny priemer letmé noZnice 4
kraZok ostrihnt a drot je paletovany na pa- '
letovact tfn 5.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vyrobu drdtenych kraZzkov
s rotadnou rovnatkou, vyznafené tym, Ze
na rotaéni rovnafku (2] so zavadzacimi
valcami (6) a poddvacimi valcami (7) nad-

" vézuje trojkladkovd skruzovatka (3) s ka-

librovacimi kladkami (8) -a letmymi noZni-
cami (4), pod ktorymi je umiestneny pale-
tovaci tfn (5).

1 list vykresov
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