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Sposob prazenia rud siarkowych i innych materjatow zawierajacych siarke.
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Prazenie rud siarkowych, np. pirytu,
blendy cynkowej, pirytu miedzianegoit. d.,
lub innych materjaléw, zawierajacych
siarke, w prazakach mechanicznych, wie-
lopigtrowych odbywa si¢ zwykle w ten
sposob, ze tadunek prazony przesuwa sig
stopniowo z czgsci gérnych pieca do czesci
dolnych, podczas gdy powietrze, potrzebne
do prazenia, omywa prazywo, plynac zdo-
tu do géry. Przy normalnym przebiegu
prazywo w czesciach gérnych pieca ptonie
jasnym ptomieniem i osigga tam wysoka
temperature. Skoro tylko siarka tak dale-
ce zostala wypalona, ze ptomienie gasna,
wtedy temperatura praiywa szybko opa-
da. Mozna wigc wyraznie rozréznié gora-
ca strefe wypalania od nastepujacej stre-
fy ochladzania lub wymiany ciepla.

Doswiadczenia wykazaly, ze przy pra-
cy w ten sposéb ruda po wigkszej czesci
nie zostaje dostatecznie wyprazona tak,
ze prazonka zawiera zawsze jeszcze pew-
na ilosé siarki.

Znaczne polepszenie wydalenia siarki
osiagga si¢ w ten sposéb, ze prazywo zo-
staje prowadzone ze strefy wypalania je-
szcze przez strefe, w ktérej otrzymuje ono
dodatkowo cieplo od dodanych materja-
léw opalowych (wegla), a nastepnie do-
piero przy przesuwaniu dalszem jest ochla-
dzane przez postgpujace od dolu prazaka

. powietrze, niezbedne do prazenia. Doda-

nie wegla w jakiejkolwiek formie oznacza

oczywiscie podrozenie procesu prazenia.
Natomiast sposéb prazenia w piecach

wielopigtrowych, wedlug niniejszego wy-



> d

nalazku, jest znacznie uproszczony, co w
wielu xzadka:’ gupelnie wystarcza do
zupeln&  tisunigotd “statki z tadunku.

Tak zwana strefa wyzarzania, czyli
strefa, w ktérej prazywo utrzymuje sie
przez czas pewien w swojej osiagnietej
podczas procesu gléwnego wysokiej tem-
peraturze, moze zostaé, wedlug wyna-
lazku, wytworzona réwniez w ten sposéb,
ze ruch przeciwpradowy tadunku i powie-
trza, po procesie glownym, zostaje w za-
sadzie wstrzymany, a mianowicie przez to,
ze prazywo zostaje skierowane i przesu-
wane przez jedno lub kilka takich pieter
pieca, do ktérych powietrze palne nie ma
dostepy, lub posiada dostgp tylko nie-
znaczny. Dopiero po przejsciu tej strefy
zarzenia prazywo przechodzi w strefe
wymiany ciepla, czyli chlodzenia, w kto-
rej, bedac znéw w ruchu w kierunku prze-
ciwnym do kierunku ruchu powietrza, od-
daje swe cieplo temu powietrzu. Powie-
trze za$ ze strefy wymiany ciepla, okraza-
jac strefe Zarzemia, prowadzone zostaje
wprost do strefy wypalania.

Nastepnie, w pewnych przypadkach,
mozliwe jest prowadzenie spalin gora-
cych, uchodzacych ze strefy wypalania,
przez strefe 2arzenia, a dopiero potem spa-
liny zostajg odprowadzone z pieca. Pra-
zywo wigc dzigki wyzarzaniu wtérnemu
zostaje oczyszczone z siarki dokladniej,
niz w razie matychmiastowego ochtadzania
powietrzem, stuzacem do procesu, zaraz
po osiggnigciu swej wysokiej temperatury.

Spaliny ze strefy wypalania zawieraja
zawsze jeszcze tyle tlenu, ile trzeba do
spalania siarki w strefie zarzenia. Jezeli
jednak nie prowadzi si¢ spalin ze strefy
wypalania przez strefe zarzenia, to wtedy
przepuszcza si¢ przez te¢ ostatnia nieco po-
wietrza, mianowicie tylko taka ilosé, jaka
jest potrzebna do spalenia siarki pozo-
stalej.

Fig. 1 i 2 rysunku uwidoczniajg sche-
matycznie, w przekroju pionowym i pozio-

mym, prazak mechaniczny wielopigtrowy,
pracujacy wedlug sposobu, stanowiacego
niniejszy wynalazek. Prazywo, doprowa-
dzane przez d przechodzi kolejno przez
strefe wypalania a, strefe¢ zarzenia b i stre-
fe chlodzenia ¢ i w e wypada dolem z pie-
ca. Prowadzenie tworzywa przez strefy
pieca odbywa si¢ przy pomocy obrotowych
ramion przesuwajacych r (dla przejrzy-
stosci rysunku wskazano z nich tylko mie-
ktore). Powietrze, potrzebne do procesu,
doplywajace w f przechodzi poczatkowo
przez strefe chlodzenia c, stad przez bez-
posrednie kanaly okrezne g, prowadzone w
obudowie pieca, do strefy wypalania a i u-
chodzi z prazaka przez rure h.

Odtaczenie strefy zarzenia b od strefy
chlodzenia c, o ile chodzi o ciag gazéw, zo-
staje osiagniete w ten sposéb, ze gazy, na-
plywajace ze strefy chlodzenia, uchodza
kanatami pionowemi g, umieszczonemi w
bocznej $cianie pieca, jako droga najkrét-
sza i przedstawiajaca, najmniej oporéw.
Gazy te przechodza w ten sposéb dluzsza
droge zygzakowata, prowadzaca przez pie-
tra strefy zarzenia b. Mozna jednak réw-
niez w ten sposéb wykonaé otwory spusto-
we, wiodace ze strefy zarzemia do strefy
chlodzenia, aby przez nie mogla przecho-
dzi¢ prazonka, mie za$ gazy.

Fig. 3, 4 i 5 uwidoczniaja w dwéch
przekrojach podtuznych wzdluz linji A—
B, wzglednie C—D na fig. 5 i w przekroju
poprzecznym wzdluz linji E—F na fig. 3
mechaniczny prazak pietrowy, w ktérym
wyzarzanie wtérne rudy prazonej odbywa
si¢ przez omywanie spalinami ze strefy
wypalania a. Powietrze, potrzebne do pro-
cesu, doplywajace w f, przechodzi przez
kanaly okrezne g do strefy wypalania a,
stad przez dalsze kanaly okreine boczne
i wdol do strefy wyzarzania b i ulatuje z
tej strefy i z pieca przez h'. W przypadku
tym konieczne jest, aby odlaczenie stref
dla ciagow gazowych bylo zupelne, dzieki
ustrojowi specjalnemu otworéw do odpro-



wadzania prazonek, jak to uwidoczmiono
np. na fig. 4 w ten sposéb, ze, w komorach
koficowych strefy zaszenia, otwory spu-
stowe zaopatrzone sa w rury s, u wylotu
ktérych pozostawia si¢ stos prazonki, kto-
ra zamyka przeplyw gazéw. Z tego stosu
tylko przyrost zostaje odprowadzany przez
mechanizm transportowy. Gazy ze strefy
wypalania moga byé prowadzone przez
pietra strefy zarzenia zaréwno w jednym
kierunku z prazywem (wspélpradowo), jak
i w kierunku przeciwnym (przeciwprado-
wo). v
Ilosé pietr rézmych stref powinna byé
oczywiscie dostosowana do sposobu wypa-
lania rudy i pracy pieca, co jest tem la-
twiejsze, gdy kamaly przechodza przez
wszystkie pigtra i zaopatrzone zostaja w
otwory na kazdem z, nich, ktére w miare
potrzeby moga zostaé zamkniete lub otwo-
rzone, lub tez regulowane. Kanaly mozna
rowniez prowadzié¢ poza obudowa pieca.
Mozna réwniez powietrze, potrzebne do
procesu, podgrzane w strefie chlodzenia,

doprowadzaé réwnolegle, nie na jednem,
a na kilku pigtrach strefy wypalania.

Zastrzezemie patentowe.

Sposéb prazenia rud siarkowych i ma-
terjaléw zawierajacych siarke w praza-
kach mechanicznych, wielopietrowych, z
zastosowaniem zasady przeciwpradu, zna-
mienny tem, Ze materjal prazony po osia-
gnieciu wysokiej temperatury reakcji, w
celu zapobiezenia przedwczesnemu ochla-
dzaniu, zostaje dalej przesuwany przez
pietra, do ktérych nie doprowadza si¢ w
przeciwpradzie powietrza w celu uniknie-
cia ochladzamia ladunku przez powietrze,
stosowane do procesu, przyczem doplyw
powietrza palnego do tych pigter albo cal-
kowicie jest wstrzymany albo wstrzyma-
ny tylko czesciowo.

Siurefabrik Schweizerhall
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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