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本发明属于胡麻油加工领域，具体涉及一种

熟胡麻籽制饼系统。包括：供料装置，用于提供制

饼的原料；料盘，用于承接所述供料装置所供给

的浆料；压饼装置，与所述供料装置的出料口相

对设置，所述压饼装置的底部设置有推进装置，

所述料盘放置于所述压饼装置上，通过压饼装置

将料盘按压在供料装置的出口处；输送装置，用

于将压制完成的料饼输送至下一工段；转运装

置，用于抓取所述输送装置输送的料饼，并且将

料饼转运至下一工段；还包括控制系统。本发明

的输送和抓取转运均通过自动化完成，节省了人

工成本，提高了生产效率。
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1.一种熟胡麻籽制饼系统，其特征在于，包括：

供料装置，用于提供制饼的原料；

料盘（6），用于承接所述供料装置所供给的原料；

压饼装置，与所述供料装置的出料口（3）相对设置，所述压饼装置的底部设置有推进装

置，所述料盘（6）放置于所述压饼装置上；

输送装置，用于将压制完成的料饼输送至下一工段；

转运装置，用于抓取所述输送装置输送的料饼，并且将料饼转运至下一工段；

中转站，用于承接所述转运装置转运的料饼。

2.如权利要求1所述的一种熟胡麻籽制饼系统，其特征在于，还包括架体（2），所述供料

装置设置于所述架体（2）上，所述供料装置包括：倒置的锥形罐体（1）、设置于所述锥形罐体

（1）内部的供料绞龙；

所述锥形罐体（1）的底部设置有出料口（3），所述出料口（3）设置有与所述料盘（6）配合

的挤压部。

3.如权利要求2所述的一种熟胡麻籽制饼系统，其特征在于，所述压饼装置设置于所述

锥形罐体（1）的正下方，所述压饼装置包括挤压平台（7），以及设置于所述挤压平台（7）底部

的第一气缸（8），所述料盘（6）放置于所述挤压平台（7）上。

4.如权利要求1所述的一种熟胡麻籽制饼系统，其特征在于，所述输送装置包括输送架

（9）、设置于所述输送架（9）上的输送辊子（10）以及驱动装置。

5.如权利要求4所述的一种熟胡麻籽制饼系统，其特征在于，所述转运装置包括：设置

于所述输送架（9）末端的上方的龙门架（11）、与所述龙门架（11）垂直设置的轨道（12）、设置

于所述轨道（12）内的滑块（13），

还包括转运气缸（14）与抓盘气缸（15），所述转运气缸（14）缸与所述轨道（12）同向设

置，所述转运气缸（14）的缸体部分与所述龙门架（11）连接，活塞部分与所述滑块（13）连接；

所述抓盘气缸（15）的缸体部分与所述滑块（13）连接，活塞部分与抓盘盘体（16）连接。

6.如权利要求5所述的一种熟胡麻籽制饼系统，其特征在于，所述抓盘盘体（16）的上表

面沿圆周阵列设置有若干个L型底座（17），所述L型底座（17）上设置有抓取气缸（18）的缸

体，所述缸体的后端与所述L型底座（17）连接，前端下部置有连接座（19），所述连接座（19）

上设置有轴孔；

还包括连接件（27）与抓取杆（21），所述连接件（27）的一端通过所述轴孔与所述连接座

（19）活动连接，另一端与所述抓取杆（21）的中上部活动连接，所述抓取杆（21）的上端与所

述抓取气缸（18）的活塞活动连接，所述抓取杆（21）的下端设置有与所述抓取杆（21）杆体互

成角度的抓取部（22）。

7.如权利要求1所述的一种熟胡麻籽制饼系统，其特征在于，所述中转站包括中转平台

（23），所述中转平台（23）的底部设置有第二气缸（24）。

8.如权利要求1‑7任意一项所述的一种熟胡麻籽制饼系统，其特征在于，还包括控制系

统，所述控制系统包括传感器、控制器、继电器以及电磁阀；所述传感器包括感应开关；所述

电磁阀分别设置于各个气缸的供气管路；所述感应开关与所述控制器信号连接，所述控制

器、继电器、电磁阀依次连接。
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一种熟胡麻籽制饼系统

技术领域

[0001] 本发明属于胡麻油加工领域，具体涉及一种书胡麻籽制饼系统。

背景技术

[0002] 在胡麻油压榨工艺过程中，将炒熟的胡麻籽进行研磨后需要制成料饼，然后将若

干个料饼进行堆叠放入压榨设备中进行榨油。因此对制作胡麻料饼的效率与其尺寸的统一

性具有较高的要求，因此需要一种自动化制饼系统。

发明内容

[0003] 本发明提供了一种熟胡麻籽制饼系统，大幅提高了生产效率，并且充分代替了人

工生产，本发明是通过以下技术方案实现的：一种熟胡麻籽制饼系统，包括：

供料装置，用于提供制饼的原料，供料装置承接上一工段对胡麻籽进行研磨处理

后的浆料，并通过出料口送入料盘；

料盘，用于承接所述供料装置所供给的浆料；

压饼装置，与所述供料装置的出料口相对设置，所述压饼装置的底部设置有推进

装置，所述料盘放置于所述压饼装置上，通过压饼装置将料盘按压在供料装置的出口处，在

出料的过程中对料饼进行压实；

输送装置，输送装置与压饼装置共面设置，用于将压制完成的料饼输送至下一工

段；

转运装置，用于抓取所述输送装置输送的料饼，并且将料饼转运至下一工段；

中转站，用于承接所述转运装置转运的料饼，当料饼在中转站上放置够预定数量

后，暂停转运装置，由叉车将中转站上的料饼送入下一工段。

[0004] 进一步地，还包括架体，所述供料装置设置于所述架体上，所述供料装置包括：倒

置的锥形罐体、设置于所述锥形罐体内部的供料绞龙；

所述锥形罐体的底部设置有出料口，所述出料口设置有与所述料盘配合的挤压

部。

[0005] 进一步地，所述压饼装置设置于所述锥形罐体的正下方，所述压饼装置包括挤压

平台，以及设置于所述挤压平台底部的第一气缸，所述料盘放置于所述挤压平台上，通过第

一气缸将挤压平台上的料盘推送至出料口，并且按压固定，在出料口出料过程中进行压实，

压制完成后第一气缸收缩，降下料饼，由辅助设备或人工推送至输送装置。

[0006] 进一步地，所述输送装置包括输送架、设置于所述输送架上的输送辊子以及驱动

装置。

[0007] 进一步地，所述转运装置包括：设置于所述输送架末端的上方的龙门架、与所述龙

门架垂直设置的轨道、设置于所述轨道内的滑块，

还包括转运气缸与抓盘气缸，所述转运气缸缸与所述轨道同向设置，所述转运气

缸的缸体部分与所述龙门架连接，活塞部分与所述滑块连接；
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所述抓盘气缸的缸体部分与所述滑块连接，活塞部分与抓盘盘体连接。

[0008] 进一步地，所述抓盘盘体的上表面沿圆周阵列设置有若干个L型底座，所述L型底

座上设置有抓取气缸的缸体，所述缸体的后端与所述L型底座连接，前端下部置有连接座，

所述连接座上设置有轴孔；

还包括连接件与抓取杆，所述连接件的一端通过所述轴孔与所述连接座活动连

接，另一端与所述抓取杆的中上部活动连接，所述抓取杆的上端与所述抓取气缸的活塞活

动连接，所述抓取杆的下端设置有与所述抓取杆杆体互成角度的抓取部。

[0009] 进一步地，所述中转站包括中转平台，所述中转平台的底部设置有第二气缸。

[0010] 进一步地，还包括控制系统，所述控制系统包括传感器、控制器、继电器以及电磁

阀；所述传感器包括设置于所述第一气缸、抓取气缸、转运气缸、第二气缸的行程初始端与

行程末端的感应开关；所述感应开关与所述控制器信号连接，所述控制器、继电器、电磁阀

依次连接。

[0011] 本发明的有益效果如下：

1.本发明通过将料盘按压至供料装置的出料口的方式进行压实料饼，使料饼更加

均匀，并且可以通过控制系统设定按压的时间；

2.本发明的输送和抓取转运均通过自动化完成，节省了人工成本，提高了生产效

率；

3.本发明的抓取采用气缸制成的杠杆进行抓取，节能环保，干净卫生。

[0012] 4.本发明的中转站在开始转运时高度升到最高，随着料饼的增加，逐渐降低高度，

因此减少了抓取气缸所需的行程，节省了空间；并且这样的处理方式在转运的过程中，不会

出现由于放置距离过高而产生猛烈的碰撞，避免了因此造成的料饼损伤。

附图说明

[0013] 图1为本发明实施例的主视示意图；

图2为本发明实施例的立体示意图；

图3为本发明实施例的剖面示意图；

图4为本发明实施例的抓取部分的立体示意图；

图5为本发明实施例的抓取部分未抓取时的示意图；

图6为本发明实施例的抓取部分抓取时的示意图。

[0014] 图中：1、锥形罐体；2、架体；3、出料口；4、挤压盘；5、凹槽；6、料盘；7、挤压平台；8、

第一气缸；9、输送架；10、输送辊子；11、龙门架；12、轨道；13、滑块；14、转运气缸；15、抓盘气

缸；16、抓盘盘体；17、L型底座；18、抓取气缸；19、连接座；20、连接孔；21、抓取杆；22、抓取

部；23、中转平台；24、第二气缸；25、限位杆。

具体实施方式

[0015] 如图1‑图5所示：一种熟胡麻籽制饼系统，用于供料的锥形罐体1倒置于架体2上，

锥形罐体1的中轴设置有绞龙，底部设置有圆形的出料口3，出料孔上设只有圆形的挤压盘

4，挤压盘4的边缘设只有与料盘6嵌套的凹槽5。

[0016] 料盘6为中间设置有通孔的盘体，半径与挤压盘4相同。
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[0017] 压饼装置设置于锥形罐体1的正下方，压饼装置包括挤压平台7，以及设置于挤压

平台7底部的第一气缸8，料盘6放置于挤压平台7上，通过第一气缸8将挤压平台7上的料盘6

推送至出料口3，并且按压固定，在出料口3出料过程中进行压实，压制完成后第一气缸8收

缩，降下料饼，由辅助设备或人工推送至输送装置。

[0018] 输送装置包括输送架9、设置于输送架9上的输送辊子10以及驱动装置。

[0019] 转运装置设置于输送架9的末端，包括：设置于输送架9末端的上方的龙门架11、与

龙门架11垂直设置的轨道12、设置于轨道12内的滑块13，

还包括转运气缸14与抓盘气缸15，转运气缸14缸与轨道12同向设置，转运气缸14

的缸体部分与龙门架11连接，活塞部分与滑块13连接；

抓盘气缸15的缸体部分与滑块13连接，活塞部分与抓盘盘体16连接。

[0020] 抓盘盘体16的上表面沿圆周阵列设置有若干个L型底座17，L型底座17上设置有抓

取气缸18的缸体，缸体的后端与L型底座17连接，前端下部置有连接座19，连接座19上设置

有连接孔20；

还包括连接件27与抓取杆21，连接件27的一端通过轴孔与连接座19活动连接，另

一端与抓取杆21的中上部活动连接，抓取杆21的上端与抓取气缸18的活塞活动连接，抓取

杆21的下端设置有与抓取杆21杆体互成角度的抓取部22。

[0021] 中转站包括中转平台23以及设置于中转平台23底部的第二气缸24，第二气缸24设

置于地坑25中。

[0022] 如图4‑图6所示，该系统中还包括限位杆26，抓盘气缸上设置有与限位杆26对应的

限位孔；当抓盘盘体16随转盘气缸15运动时，限位杆26可以防止抓盘盘体16转动。类似于限

位杆26的限位装置还设置于挤压平台7与中转平台23的底部。

[0023] 还包括控制系统，控制系统包括传感器、控制器、继电器以及电磁阀；传感器包括

设置于第一气缸8、抓取气缸18、转运气缸14、第二气缸24的行程初始端与行程末端的感应

开关以及输送架9的输送末端的感应开关；感应开关与控制器信号连接，控制器、继电器、电

磁阀依次连接。

[0024] 本发明的使用过程如下：第一气缸8将料盘6按压至出料口3的挤压盘4上，第一气

缸8触发行程末端的第一感应开关，接收到第一感应开关的控制器开始计时，持续8~10s，第

一气缸8收缩，料饼压制完成，将压制完成的料饼通过辅助设备或者人工放至输送辊子10，

转动的输送辊子10将料饼输送至输送架9的末端，触发设置于输送架9末端的第二感应开

关，第二感应开关将该信号回馈至控制器，控制器向控制抓盘气缸15的继电器、电磁阀发送

信号，抓盘气缸15带动抓盘盘体16下落，当抓盘气缸15到达形成末端时，触发第三感应开

关，第三感应开关将信号回馈至控制器，控制器下发指令气动抓取气缸18，进而抓手杠杆启

动抓取料饼，抓取完成后抓盘气缸15收缩，当抓盘气缸15收缩至行程起始端，触发第四感应

开关，第四感应开关将信号回馈至控制器，控制器下发指令启动转运气缸14，当转运气缸14

到达行程末端时，启动抓盘气缸15，将料饼放至中转平台23上，放置完成第二气缸24下降一

个料饼的高度，依此过程循环进行。

说　明　书 3/3 页

5

CN 113665160 A

5



图1

图2

说　明　书　附　图 1/4 页

6

CN 113665160 A

6



图3

图4

说　明　书　附　图 2/4 页

7

CN 113665160 A

7



图5

说　明　书　附　图 3/4 页

8

CN 113665160 A

8



图6
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