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DESCRIPCION

Dispensadores de liquido.

El presente invento se refiere a dispensadores de
liquido de tipo resellable, es decir, dispositivos que se
pueden abrir de forma selectiva para dispensar un 1i-
quido desde un envase y que a continuacién se pueden
cerrar de nuevo y formaran entonces una unién estan-
ca fiable y evitaran el dispensado adicional de liquido
hasta que se desee hacerlo. En particular, el invento
es aplicable a los llamados grifos para vino, es de-
cir, grifos o dispensadores que estdn adaptados para
ser conectados al envase con liquido de una asi lla-
mada caja de vino para dispensar de forma selectiva
vino procedente del interior del envase, pero también
es aplicable a dispensadores para utilizar con una am-
plia variedad de otros tipos de envases, por ejemplo,
tetrabriks de bebidas, envases de aceite para cocinar y
similares.

Los grifos para vino convencionales incluyen un
elemento de valvula que estd conectado a un actuador
o forma parte de él y que estd situado dentro de un
canal de flujo, el cual es divergente en la direccién de
flujo y comunica con el interior del envase de vino,
tipicamente una bolsa elastica. En la posicién cerra-
da, el elemento de vdlvula forma una unién estanca
con la pared del canal de flujo. Si se desea dispen-
sar algo de vino, se acciona el actuador y el elemento
de valvula se desplaza en la direccién de flujo contra
la fuerza recuperadora de un muelle por lo que puede
fluir liquido a través del hueco que se crea entre el ele-
mento de vdlvula y la pared del canal de flujo y puede
asf salir al exterior. El muelle puede adoptar muchas
formas pero es tipicamente una cubierta elastomérica
que estd conectada a una parte fija del grifo para vino
y al extremo de un dispositivo compuesto elemento
de valvula/actuador.

Aunque son efectivos, tales grifos para vino co-
nocidos son complejos en cuanto a que compren-
den al menos tres componentes, los cuales se de-
ben fabricar de forma independiente y deben ser pos-
teriormente ensamblados. A partir de los documen-
tos FR 2510520A, US 4 440316A, DE9013039U 6
EP0580883A se conocen otros dispensadores de 1i-
quidos. Por lo tanto, el objeto del invento es propor-
cionar un dispensador de liquido resellable que sea
mads barato y mds sencillo que los dispensadores co-
nocidos y, en concreto, que tenga un nimero pequefio
de piezas y que consista preferiblemente en sélo un
tnico componente.

De acuerdo con el presente invento, un dispensa-
dor de liquido incluye un tubo exterior con una aber-
tura de descarga conformada en su pared lateral y un
tubo interior, el cual estd alojado al menos parcial-
mente en el interior del tubo exterior y define con él
un espacio anular, el cual alberga un elemento de se-
llado anular que forma una unién estanca con el tubo
exterior, estando un extremo del tubo interior cerrado
y estando un extremo del tubo exterior conectado de
forma integral al tubo interior por medio de un nervio
anular integral, eldstica, cuya anchura en la direccion
radial es mayor que la anchura del espacio anular, es-
tando el otro extremo del tubo exterior adaptado para
su conexion a un envase de liquido, teniendo el tubo
interior permitido el movimiento longitudinal en el in-
terior del tubo exterior entre una posicion abierta, en
la cual hay una trayectoria de flujo de liquido entre el
citado otro extremo del tubo exterior y la abertura de
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descarga, y una posicién cerrada, en la cual la superfi-
cie exterior del tubo interior forma una unién estanca
deslizante con el elemento de sellado y la citada tra-
yectoria de flujo de liquido est4 sellada.

De esta manera, el dispensador de acuerdo con el
invento comprende un tubo exterior, el cual tiene una
abertura en su pared lateral y alberga al menos par-
cialmente a un tubo interior que estd conectado a él
por medio de un nervio integral eldstico cuya anchu-
ra en la direccién radial es mayor que la del espacio
anular. Dispuesto dentro del tubo exterior y formando
una unién estanca con €l estd un elemento de sellado
anular. El tubo interior se puede desplazar en direc-
cién longitudinal en el interior del tubo exterior como
resultado de la elasticidad del nervio anular integral,
el cual cierra el espacio anular entre los tubos interior
y exterior, entre una posicién abierta en la cual hay
una trayectoria de flujo de liquido entre el extremo del
tubo exterior el cual, durante el funcionamiento, esta
conectado a un envase de liquido y comunica con una
abertura de ese envase, y la abertura de descarga, y
una posicién cerrada, en la cual la superficie exterior
del tubo interior forma una unién estanca deslizante
con el elemento de sellado y la trayectoria de flujo de
liquido esta cerrada.

La construccién de los tubos interior y exterior y
del nervio anular eldstico que los conecta se presta
de forma intrinseca a su fabricacién en forma de una
sola pieza de pléstico fabricada mediante moldeo por
inyeccién. El elemento de sellado puede ser un com-
ponente independiente que se inserta dentro del tubo
exterior después de la fabricacién del mismo pero es-
to por supuesto significa que el dispensador incluiria
entonces dos componentes. Por lo tanto, es preferi-
ble que el dispensador completo constituya una pieza
de plastico moldeada de una sola pieza. Por supues-
to no es posible moldear el elemento de sellado y el
resto del dispensador de una sola pieza moldedandose
el elemento de sellado en su posicidn operativa y por
lo tanto es preferible que el elemento de sellado es-
té conectado de forma integral con el tubo exterior y
que esté conectado al mismo por una lengiieta inte-
gral. El elemento de sellado se puede moldear conti-
guo lateralmente al resto del dispensador y conecta-
do a él por la lengiieta y se puede desplazar a conti-
nuacién hasta su posicién operativa mientras se dobla
la lengiieta. Es preferible que el elemento de sella-
do se conecte a la superficie exterior del tubo exterior
por medio de la lengiieta integral y que la superficie
final del citado otro extremo del tubo exterior tenga
un rebaje conformado en ella dentro del cual se alo-
ja la lengiieta integral. Esto hara que el tubo exterior
presente una superficie final plana sin protuberancias,
lo cual facilitard su conexién a un envase de liquido,
por ejemplo, una bolsa de vino, por ejemplo mediante
soldadura.

El dispensador o grifo se abrird moviendo el tubo
interior con respecto al tubo exterior y para facilitar
que el usuario agarre el tubo interior es preferible que
el citado un extremo del tubo interior lleve una pes-
tafia que sobresalga radialmente, la cual engrana con
el citado un extremo del tubo exterior, cuando el tubo
interior estd en la posicion cerrada.

Es preferible que el nervio anular sea eléstico y
que ejerza una fuerza de empuje sobre el tubo inte-
rior que lo empuje hacia la posicién abierta o la posi-
cion cerrada. El hecho de que la dimensién radial del
nervio anular sea mayor que la dimensién correspon-
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diente del espacio anular significa que el tubo interior
estd alojado de manera intrinsecamente biestable en
el interior del tubo exterior. Por lo tanto tendrd dos
posiciones de reposo en el interior del tubo exterior
y cuando esté situado en posiciones intermedias a es-
tas dos posiciones de reposo la elasticidad del nervio
anular le empujard hacia la mds cercana de esas dos
posiciones. Preferiblemente los tubos y el nervio anu-
lar estan construidos de tal manera que cuando la pes-
tafia estd engranada con el citado un extremo del tubo
exterior no ha alcanzado una posicién de equilibrio
y esto significard que la elasticidad del nervio creara
una presion de contacto entre la pestafia y el citado un
extremo del tubo exterior.

En una realizacién, el tubo interior estd construido
de tal forma que no estd en contacto con el elemen-
to de sellado, cuando estd en la posicion abierta, por
lo que la citada trayectoria de flujo de liquido pasara
alrededor del otro extremo del tubo interior. En una
realizacién alternativa, el tubo interior esta construi-
do de tal forma que estd en contacto de sellado con
el elemento de sellado en ambas posiciones abierta y
cerrada y esto requiere que se proporcione una aber-
tura de flujo en el tubo interior, por lo cual, cuando el
tubo interior esté en la posicion abierta, la trayectoria
de flujo de liquido pasard desde el citado otro extre-
mo del tubo exterior, que durante el funcionamiento
comunicard con el interior del recipiente de liquido,
al interior del tubo interior y a continuacion a través
de la abertura de flujo del tubo interior hacia la aber-
tura de descarga del tubo exterior.

El elemento de sellado anular, el cual forma una
unién estanca deslizante con el tubo interior, puede
adoptar diversas formas, pero es preferible que tenga
seccioén transversal con forma de U y que la anchura
de la seccidn transversal aumente hacia los extremos
libres de los brazos de dicha seccién transversal con
forma de U. Entonces el elemento de sellado y el tubo
interior se pueden construir de tal forma que el tubo
interior deforme el brazo interior de la seccién trans-
versal con forma de U en direccion hacia el exterior
y la presién de contacto que esto producird aumen-
tard la integridad de la unién deslizante. Si llegara a
actuar una presién mayor en el interior de la seccion
transversal con forma de U, tenderia a forzar hacia
el exterior a los dos brazos de la seccién transversal
y por consiguiente aumentarfa ain mds la integridad
del sellado. Dependiendo de las condiciones de utili-
zacion y del liquido que se debe dispensar, a veces es
de esperar que la presion en el interior del envase del
liquido sea mayor o menor que la atmosférica. Con el
fin de maximizar la accién sellante del elemento de
sellado, dicho elemento de sellado con forma de U se
puede colocar de tal forma que su interior comunique
con esa zona que se espera que esté sometida, al me-
nos en ciertos instantes, a una presiéon mayor que la at-
mosférica. En la practica, suele ser mas frecuente que
haya una presiéon mayor que la atmosférica en el in-
terior del envase de liquido, debido por ejemplo a un
aumento de la temperatura ambiente y, por lo tanto,
es preferible que el lado abierto de la seccion trans-
versal con forma de U esté orientado hacia el citado
otro extremo del tubo exterior y que esté asi, duran-
te su utilizacién, expuesto a cualquier presion mayor
que la atmosférica que pueda existir en el envase de
liquido.

Caracteristicas y detalles adicionales del invento
se pondran de manifiesto a partir de la siguiente des-
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cripcién de una realizacion especifica, la cual se da a
modo de ejemplo haciendo referencia sélo a los dibu-
jos de seccién transversal esquemdticos adjuntos, en
los cuales:

La figura 1 es una vista de una primera realizacién
de un grifo para vino de acuerdo con el invento en la
posicién cerrada o sellada;

La figura 2 es una vista similar del grifo para vino
de la figura 1 en la posicion abierta;

La figura 3 es una vista similar del grifo para vino
de las figuras 1 y 2 en la configuracién moldeada, es
decir, antes de que se haya hecho pivotar el elemen-
to de sellado hasta su posicion operativa en el interior
del tubo exterior; y

Las figuras 4, 5 y 6 son vistas correspondientes a
las figuras 1, 2 y 3, respectivamente, de una segunda
realizacion.

El grifo para vino ilustrado en las figuras 1 y 2 in-
cluye un tubo 2 exterior, dentro del cual estd alojado
parcialmente un tubo 4 interior. Un extremo del tubo 4
interior estd cerrado por una tapa 6, la cual se extiende
hacia el exterior en la direccidn radial para constituir
una pestaiia 8 periférica. El tubo 4 interior estd conec-
tado al extremo contiguo del tubo 2 exterior en una
posicion de su pared lateral relativamente cercana a la
tapa 6 por medio de un nervio 10 integral. Este nervio
10 anular tiene una dimensién en la direccién radial
que es mayor que la del hueco anular definido entre
los tubos 2 y 4. El propio nervio 10 y sus conexiones a
los tubos 2 y 4 son eldsticos. En una posicién circun-
ferencial del tubo 2 exterior, la cual serd la posicién
mas inferior durante la utilizacién, el tubo 2 exterior
esta conformado con una tuberia 12 corta dependien-
te o espita que define una abertura 14 de flujo. En su
extremo opuesto al nervio 10 integral, el tubo 2 exte-
rior esta provisto de una pestafia 16 que se extiende
radialmente hacia el exterior. Un elemento 20 de se-
llado anular estd conectado de forma integral con esta
pestafia 16 en una posicién circunferencial por medio
de una lengiieta o bisagra 18 integral. En la configu-
racién de utilizacién mostrada en las figuras 1y 2, el
elemento 20 de sellado esta alojado en el interior del
extremo asociado del tubo 2 exterior y la lengiieta 18
integral estd doblada sobre si misma para que se ex-
tienda a través de la superficie de la pestafia 16. Con
el fin de garantizar que la lengiieta 18 no sobresale
mads alld del plano de la superficie final de la pestafia
16, esa pestafia estd provista de un pequefio rebaje 22,
cuya forma coincide con la de la lengiieta 18, por lo
cual la lengiieta 18 queda alojada al ras en el interior
del rebaje 22 y la superficie final de la pestafia 16 es
substancialmente plana en toda su superficie.

Como se puede ver, el elemento 20 de sellado anu-
lar tiene una seccién acanalada abierta con forma de
U con una base 24 y brazos 26 laterales. La anchura
de la seccién acanalada aumenta progresivamente en
la direccién que se aleja de la base 24. El elemento 20
de sellado estd dimensionado de tal manera que, cuan-
do estd en la posicién de utilizaciéon mostrada en las
figuras 1 y 2, hay que deformar algo el brazo 26 ex-
terior hacia el interior para introducirlo en el interior
del tubo 2 exterior y la elasticidad del material impli-
ca que el brazo 26 exterior y el tubo 22 engranan con
una presion de contacto que garantiza la integridad de
la unién estanca entre ellos.

Debido a que la longitud del nervio 10 anular en
la direccién radial es mayor que la dimensién radial
del hueco anular definido entre los tubos 2 y 4, el tu-
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bo 4 interior se puede mover longitudinalmente con
respecto al tubo 2 exterior entre dos posiciones de re-
poso en las cuales el nervio 10 no estd deformado. En
posiciones intermedias entre estas dos posiciones de
reposo, el nervio 10 estd deformado de forma intrin-
seca y por lo tanto ejerce una fuerza sobre el tubo 2
interior que tiende a moverlo hacia una u otra de las
posiciones de reposo.

La figura 2 ilustra una de estas posiciones de repo-
so cuando en esta posicién el tubo 4 interior no estd
en contacto con el elemento 20 de sellado. Hay por
lo tanto una trayectoria de liquido entre la abertura de
flujo definida por la pestafia 16, la cual durante el uti-
lizacién comunicard con el interior de un envase de
liquido, y la abertura 14 de flujo. Por lo tanto, el liqui-
do puede fluir libremente saliendo del envase a través
de la abertura 14 de descarga. La figura 1 ilustra la
otra posicion de reposo y en esta posicion la superficie
exterior del tubo 4 interior estd en contacto deslizan-
te con el brazo interior de la seccidn transversal con
forma de U del elemento 20 de sellado. El elemento
20 de sellado y el tubo 4 interior estdn dimensionados
de tal manera que este contacto exige una ligera de-
formacioén hacia el exterior del brazo 26 interior y el
contacto entre ese brazo y el tubo 4 interior se produce
por lo tanto bajo una presion constante y esto garanti-
za la integridad de la unién estanca entre el elemento
20 de sellado y el tubo 4. En la posicion cerrada que
se muestra en la figura 1, la trayectoria de liquido en-
tre la abertura definida por la pestafia 16 y la abertura
14 de descarga estd sellada por el elemento de sellado
y no puede salir nada de liquido del envase. La prime-
ra posicion de reposo es una posicién de equilibrio en
la cual el nervio 10 no estd deformado y, por consi-
guiente, no ejerce ninguna fuerza sobre los tubos. Sin
embargo, en la préictica, el tubo 4 interior puede no
estar en realidad en su segunda posicién de equilibrio
en la configuraciéon mostrada en la figura 1. De esta
forma el nervio 10 anular puede estar dimensionado
de tal manera que la posicién de equilibrio del tubo
4 estaria en realidad algo a la derecha de la mostrada
en la figura 1. Esto significa que el nervio 10 est4 to-
davia deformado en la posicién mostrada en la figura
1 y que, por consiguiente, dicho nervio estd todavia
ejerciendo sobre el tubo 4 una fuerza de empuje que
actda hacia la derecha, como se ve en la figura. Es-
to significa que la pestafia 10 engrana con el extremo
de la izquierda del tubo 2 exterior bajo una presién de
contacto. Esta disposicién biestable del tubo 4 interior
dentro del tubo 2 exterior es muy ventajosa porque
cuando el tubo 4 interior se mueve hacia la izquier-
da, como se ve en la figura 1, la fuerza ejercida por el
nervio 10 sobre el tubo 4 intentar devolverlo a la po-
sicidn cerrada. Sin embargo, una vez que el tubo 4 ha
sobrepasado la posicién de “punto muerto superior”,
en la cual el nervio 10 se extiende de forma aproxi-
madamente radial, la fuerza ejercida por el nervio 10
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sobre el tubo 4 tenderd a moverlo hacia la izquierda,
es decir, hacia la posicion abierta. Por lo tanto el grifo
de acuerdo con el invento estard invariablemente en
la posicidn totalmente abierta o en la posicién total-
mente cerrada y no es posible que el grifo se quede
en una posicion en la cual se permita que se escape
liquido con un pequefio caudal del envase, aunque sea
de forma inadvertida.

El grifo para vino ilustrado en las figuras 1 a 3
es una Unica pieza moldeada de un material plastico
eléstico, tal como el polipropileno. Por supuesto, la
tecnologia de moldeo por inyeccién no permite que
el elemento 20 de sellado se moldee en la posicién
mostrada en las figuras 1 y 2 y por lo tanto se moldea
en la posicion mostrada en la figura 3, en la cual estd
situado lateralmente con respecto al tubo 2 exterior y
estd conectado al borde exterior de la pestafia 16 por la
lengiieta 18. En cualquier momento después de que se
haya completado la operacion de moldeo, el elemento
20 de sellado se puede mover a la posicién operativa
mostrada en las figuras 1 y 2 simplemente haciéndolo
girar 180° alrededor de la bisagra 18 integral. A conti-
nuacién se le empuja al interior del extremo contiguo
del tubo 2 abierto y sus brazos 26 se dimensionan de
tal manera que, como se ha explicado anteriormente,
su insercion en el interior del tubo 2 exterior requerird
una pequefia deformacién hacia el interior del brazo
26 exterior, creando de esta manera la presion de con-
tacto de sellado deseable entre el brazo 26 exterior y
la superficie interior del tubo 2.

La realizaciéon modificada mostrada en las figuras
4 a 6 es muy similar a la mostrada en las figuras 1 a 3
y s6lo se describirdn las diferencias entre las dos rea-
lizaciones. Los componentes similares de la segunda
realizacién se designan mediante los mismos niime-
ros de referencia que en las figuras 1 a 3. En esta se-
gunda realizacion, el tubo 4 interior es mds largo que
en la primera realizacion y esto significa que cuando
se mueve desde la posicidn cerrada mostrada en la fi-
gura 4, en la cual estd en contacto deslizante con el
elemento de sellado, hasta la posicién abierta mostra-
da en la figura 5, todavia estd en contacto de sellado
con el elemento 20 de sellado. Con el fin de propor-
cionar la trayectoria de flujo de liquido necesaria en
la posicion abierta, el tubo 4 interior estd provisto de
una abertura 30 de flujo en su pared lateral, la cual
estd situada a la derecha del elemento 20 de sellado
en la posicién cerrada, mostrada en la figura 4, pero a
la izquierda de dicho elemento 20 de sellado cuando
estd en la posicion abierta, como se muestra en la fi-
gura 5. De esta forma, cuando el tubo 4 interior esta
en la posicion abierta, se crea una trayectoria de flu-
jo de liquido entre la abertura definida por la pestaia
16, hacia el interior del tubo 4 interior y que sale a
continuacidn a través de la abertura 30 de flujo hacia
la abertura 14 de descarga. En todos los demds aspec-
tos, la segunda realizacién es igual que la primera.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispensador de liquido que incluye un tubo
(2) exterior con una abertura (14) de descarga en su
pared lateral y un tubo (4) interior, el cual esta aloja-
do al menos parcialmente en el interior del tubo (2)
exterior y define con él un espacio anular, el cual al-
berga a un elemento (20) de sellado anular que forma
una union estanca con el tubo exterior, estando un ex-
tremo del tubo (4) interior cerrado (6) y estando un
extremo del tubo (2) exterior conectado de forma in-
tegral al tubo (4) interior por medio de un nervio (10)
anular integral eldstico, cuya anchura en la direccién
radial es mayor que la del espacio anular, estando el
otro extremo del tubo (2) exterior adaptado para su
conexion a un envase de liquido, pudiéndose mover
el tubo (4) interior longitudinalmente en el interior
del tubo (2) exterior entre una posicion abierta, en la
cual hay una trayectoria de flujo de liquido entre el
citado extremo exterior del tubo exterior y la abertura
(14) de descarga, y una posicién cerrada, en la cual
la superficie exterior del tubo (4) interior forma una
unién estanca deslizante con el elemento (20) de se-
llado y la citada trayectoria de flujo de liquido esti
sellada.

2. Un dispensador como se reivindica en la reivin-
dicacion 1 que constituye una tnica pieza de plastico
moldeado.

3. Un dispensador como se reivindica en la rei-
vindicacién 2, en el cual el elemento (20) de sellado
estd conectado integralmente al tubo (2) exterior por
medio de una lengiieta (18) integral.

4. Un dispensador como se reivindica en la reivin-
dicacidn 3, en el cual el elemento (20) de sellado esta
conectado a la superficie exterior del tubo (2) exterior
por la lengiieta (18) integral y en el que la superficie
final del citado otro extremo del tubo (2) exterior tiene
un rebaje (22) conformado en ella en el cual se aloja
la lengiieta (18) integral.

5. Un dispensador como se reivindica en cualquie-
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ra de las reivindicaciones precedentes, en el cual el ci-
tado un extremo del tubo (4) interior lleva una pestafia
(8) que sobresale radialmente que engrana con el ci-
tado un extremo del tubo (2) exterior, cuando el tubo
(4) interior estd en la posicion cerrada.

6. Un dispensador como se reivindica en la reivin-
dicacion 5, en el cual el nervio (10) anular es elastico
y ejerce una fuerza de empuje sobre el tubo (4) inte-
rior que lo empuja hacia la posicién abierta o hacia
la posicién cerrada, por lo cual el tubo (2) interior es
biestable y, cuando la pestaiia (8) estd engranada con
el citado un extremo del tubo (2) exterior, la elastici-
dad del nervio (10) crea una presion de contacto entre
ellos.

7. Un dispensador como se reivindica en cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, en el cual el
tubo (4) interior no esta en contacto con el elemen-
to (20) de sellado, cuando estd en su posicién abierta,
por lo cual la citada trayectoria de flujo liquido pa-
sa alrededor del otro extremo del tubo (4) interior no
estando cerrada (6).

8. Un dispensador como se reivindica en cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 6, en el cual el tubo (4)
interior estd en contacto de sellado con el elemento
(20) de sellado en ambas posiciones abierta y cerrada
y una abertura (30) de flujo estd conformada en el tu-
bo (4) interior, por lo cual, cuando el tubo (4) interior
estd en la posicion abierta, la trayectoria de flujo de 1i-
quido se extiende hacia el interior del tubo (4) interior
y a través de la abertura (30) de flujo.

9. Un dispensador como se reivindica en cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, en el cual el
elemento (20) de sellado anular tiene seccidn trans-
versal con forma de U y la anchura de la seccion trans-
versal aumenta hacia los extremos libres de los brazos
(26) de la seccion transversal con forma de U.

10. Un dispensador como se reivindica en la rei-
vindicacion 9, en el cual el lado abierto de la seccién
transversal con forma de U estd orientado hacia el ci-
tado otro extremo del tubo (2) exterior.
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