
Warszawa, 2 marca 1939 r.

PA

,v
t^/v> v= es i 5ioo

o, ~flr
**

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 27812. KI. 17 g, 2/03.

Gesellschaft fiir Linde's Eismaschinen A.-G.
(Hollriegelskreuth, Niemcy).

Zasobnik zimna.

Zgłoszono ii marca 1937 r-
Udzielono 28 grudnia 1938 r.

Pierwszeństwo: 26 marca 1936 r. (Niemcy).

Przy rozkładaniu mieszanin gazowych
za pomocą skroplania i rektyfikacji stosu¬
je się ostatnio do wymiany ciepła między
gazem świeżym i produktami rozkładu o-
kresowo zmieniane zasobniki ciepła, przez
które przepływa w ciągu określonego cza¬
su produkt rozkładu, oddając przy tym
swoje zimno masie zasobnika, podczas gdy
w następnym okresie w kierunku odwrot¬
nym przeprowadza się gaz świeży, wchła¬
niający z masy w zasobniku ilość zimna,
oddaną przez produkty rozkładu w po¬
przednim okresie. Zalety zasobników pole¬
gają na dobrej wymianie ciepła przy nie¬
wielkim spadku ciśnienia gazów, a zwłasz¬
cza na zaoszczędzeniu wstępnego oczysz¬

czania gazu świeżego od składników ta¬
kich, jak np. para wodna, dwutlenek wę¬
gla i inne, które podczas ochładzania strą¬
cane są jako szron na masie zasobnika, a
w następnym okresie zostają znów wypa¬
rowane i odprowadzane przez produkty
rozkładu, płynące przez zasobnik w kie¬
runku przeciwnym.

Jako zasobniki zimna stosuje się naczy¬
nia cylindryczne, w które jako masę za¬
sobnika wkłada się kłęby gęsto zwijanych
spirali ze żłobkowanych taśm metalowych,
Przy ustalaniu rozmiarów zasobnika zimna
nastręcza się następująca trudność. Wy¬
mianę ciepła można w zasadzie otrzymać
dowolnie korzystną przez stosowanie



znacWyck m«* Q (^^} powierzchni. Przy
powiększeniu masy, należy jednak mieć na
uwadze wzrQ^ Icosziów-^rządzenia |aHo
też czas, jaki potrzebny jest nianie zasob¬
nika do ustalenia się stani\Równowagi, t. \.
dopóki średnia temperatura masy się \vią
nie zmienia, a więc temperatura masy $i$
jeszcze tylko waha o stałą wartość, ^cą
w średniej już nie spada.

Stwierdzono, że wyniki bardzo korzysta
ne osiąga się przez przestrzeganie nastę¬
pujących wafunkpw. f v ■"■"

L Pojemność ciepła masy zasobnika,
mierzona w Kcal, w^Łrma wynjCjgic O,0§i —
0,2 powierzchni masy * yf laąptpii^u^ fiie^
rzonej w m2.

II. Iloczyn powierzchni ogrzewczej i
liczby przechodzenia ciepła winien wyno¬
sić najmniej 1/5 ilości ciepła oddanej w
jednostce czasu przez świeży gaz zasobni¬
kowi względnie wchłoniętej przez produkt
rozkładu.

Jeśli więc np. w zasobniku poddaje się
ochładzaniu 10 000 m3 powietrza/h o tem¬
peraturze pokojowej do temperatury —
180°, to mniej więcej 600 000 Kcal/h odda¬
ne zostają przez świeży gaz względnie za¬
stają wchłonięte przez pro^ifkt, cozkładu.
Przy powierzchni zasobnika, wynoszącej
np. 6 000 m2, do zachowania warunku II
jest w^ecsąa poteaebjią lk$ba pz^chędesr
nia ciepła* wnosząca 09 n^jiswej 20
CcaJ/mli?C> WMtafife tę oąiąga sięnp* prass
fr>% że odstęp mwŁzy z^ówtóym w po&tąci
spifali taśmanjf metol-ftwyjisi, tt^w^okpwar
ny> mcd^yohpsa? atps^wa^ budowj^, wy¬
sokością żłobkowania* dsahfc*fr ^ft **fc- *s
wytwarza się średnica par^ływił w gsąnj^
cą&b q4 1 qm do. t om, % sy&ybkoś& prze¬
pływa g^ti MC wolnym pręeJbroju*poprzeć^
ńym ^piosi t> m/a^k lub. więcej,

ZadKwywaiłie tych warunków; umożli¬
wia uzyskafóe wymiany ciepła, wynosząc*
ppwyżejr; 9&%. przy spadku Uśpienia cnara?
nki niższym od spadku ca&ueatiąi ująjicaia-
jący^się w ai*acji z, prz^ciwprademu przy

czym nie zachodzi potrzeba brania pod u-
wagę niepożądanie długiego czasu rozru¬
ch^ urodzeń.

^Dla przypadku, w którym między ga¬
zem świeżym, mającym być ochłodzonym,
i (^duktami rozkładu, mającymi być pod-
grz^nymi, istnieją stosunkowo niewielkie
|<HĄnłce ciśnienia (jak np. przy wdmuchi¬
waniu powietrza do kolumny górnej dwu¬
stopniowego urządzenia do rozkładu po¬
wietrza), dochodzi jeszcze dalszy warunek,
pgjraąh&y tfo *apęw*fcni|i śuMimacji kon¬
densatów. Ponieważ kondensacja par, za-
w^ri^ych w ś>^e£ynjL g*S?ie, w ciepłym okre¬
sie zaąobnikcw^ odjbję^a się w temperatu¬
rach wyższych niż ich wyparowania przez
produkty rozkładu w okresie zimnym, róż¬
nica objętości, zwłaszcza przy ^ewiel^ich
różnicach ciśnienia, między obydwoma ro¬
dzajami gazów częstokroć nie wystarcza,
aby przy ciśnieniu nasyceniowym, zmniej-
Sysonyn^ wskutek niskiej temperatury paro¬
wania, dokonać całkowitej sublimacji. Dla
zapewnienia sublimacji dwutlenku węgla,
kondensującego się na chłodnym końcu
zasobnika, proponowano obniżenie różnicy
tęmp(ąratufy między gazem świeżym i pro-
duktąnii co^ldtaflu w ten sposób, że większą
ilość gazu zimnego ogrzewa się w zasobni¬
kach i ochładza się ją w nich jako świeży
£39, SfWftólfc tttk mona p*»ap»Qwadpać bez
3»ftft«nięift»ych ałtai zimną 1qtlkqt urónKpaa,
j^śJi &<&)& wfa&itfą aśąs&i&MicK &m
śarissega jest o> tyfe większa ecfe Wte&tr
utegą ciepła produktów raakładny ia
HłOŻe Ychioqą6 na&aiai? ziarnek u$vmui*
kowany zwi^S3^oną ilością* gaut ziąrne*
#k Jeśli jednak, jak nip, p*vp> wjmur
chiwaoiiu powietrza sposobem* według
Laehraanna, równica ciśnienia względi^a
produktów roekładu wynosi tylko.cĄę4A jer
dnjpj atmosfery, wówczas^ praktycznie* bife
rąCf nie. w& żadnej różnicy, zawartości ciaT
pła, która by* umażłuidąta pczapuazcz^pifc
pasM^zasoŁwJfcfcaadmiiwk^^

tmdw&Ł* tęf według ngHCijrraflD ucym**
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lazku, usuwa się dzięki temu, że w tym
przypadku, niezależnie od przestrzegania
wymienionych powyżej warunków, naj¬
mniejsza wielkość pojemności ciepła masy
zasobnika wynosi mniej więcej 10 razy ty-
le, co pojemność ciepła ilości gazu, prze-
pływającego przez zasobnik w jednym o-
kresie. Stosunek ten jest mniej więcej o
100% większy od tego, jaki uważa się jako
konieczny dla wymiany ciepła między ro¬
dzajami gazów o większych różnicach ci¬
śnienia. Powiększenie pojemności ciepła u-
możliwia jednak zmniejszenie różnic tem¬
peratury przy wymianie ciepła o tyle, że
sublimacja kondensatów jest zapewniona.

Ponadto okazało się celowym dostoso¬
wywanie masy zasobnika na jednostkę ob¬
jętościową do ciepła właściwego masy w
zasobniku i gazów w danym zakresie tem¬
peratury. Przy ochładzaniu powietrza do¬
biera się więc masę w zasobniku tak, aby
jej pojemność ^ciepła przy średniej tempe¬
raturze pracy na jednostkę objętości wzglę¬
dnie długości wzrastała w kierunku zimne¬
go końca zasobnika odpowiednio do wzro¬
stu ciepła właściwego powietrza w tempe¬
raturach niskich. Wskutek tego osiąga się,
że także przy istnieniu zależnego od tem¬
peratury ciepła właściwego gazów i masy
zasobnika, wytwarza się w nim w przybli¬
żeniu Unijny spadek temperatury. W ten
sposób wytwarza się najkorzystniejsze wa¬
runki dla wymiany ciepła i dla sublimacji
kondensatów.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Zasobnik zimna do ochładzania ga¬
zów, zwłaszcza podczas ich rozkładania za

pomocą skroplania i oczyszczania, składa¬
jący się z cylindrycznych rur, wyłożonych
masą, chłonącą ciepło, znamienny tym, że
pojemność masy przy pochłanianiu ciepła,
mierzona w Kcal, jest równa 0,05 — 0,2
powierzchni masy w zasobniku, mierzonej
w m2.

2. Zasobnik zimna według zastrz. 1,
znamienny tym, że iloczyn powierzchni o-
grzewania i współczynnik pochłaniania cie¬
pła wynosi co najmniej 1/5 ilości ciepła
oddanej w jednostce czasu przez świeży
gaz względnie wchłoniętej przez produkt
rozkładu.

3. Zasobnik zimna według zastrz. 1,
znamienny tym, że pojemność masy przy
pochłanianiu ciepła w zasobniku na jed¬
nostkę objętości dobiera się w różnych czę¬
ściach zasobnika tak, aby ta pojemność
wzrastała względnie opadała wraz z prze¬
biegiem temperatury ciepła właściwego
przepływających gazów.

4. Zasobnik zimna według zastrz. 1,
znamienny tym, że przy niewielkiej różni¬
cy ciśnienia między rodzajami gazów, któ¬
rych zawartość ciepła ma ulec wymianie,
w celu zapewnienia sublimacji kondensa¬
tów, pojemność masy przy pochłanianiu
ciepła w zasobniku przewyższa co najmniej
ośmiokrotnie pojemność ciepła ilości gazu,
przepływającego w jednym okresie przez
zasobnik.

Gesellschaft
f ii r L i n d e's

Eismaschinen A. - G.

Zastępca; Inż. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy,

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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