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{54) Néstroj pro mé?enl teploty Fezéni _
ReSen{ se tyk4 oblasti obréb&ni.
T&leso nofe je opat¥eno dv&ma Peznymi de- / N 1
stiZkami, zhotovenymi z odli¥ngch ¥ezng§ch
materidld. Rezné destidky jsou od t&lesa
i navzédjem elektricky izolovény. ) 7
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Vyndlez se tykd néstroje pro mé&¥eni teploty ¥ezénf p¥i obrébdni, sestévajfcfho z t&le-
sa no¥e, na n&mZ jsou p¥ilepenim upevn&ny fezné destidky.

M&feni teplot p¥i obréb&nf se provdd{ na principu rlznych fyzikdlnich, p¥ipadn& chemic-
kgch jevl, které zdvisi na teplot&. Rozlo¥eni teplot v soustavé& ndstroj-- obrobek - tEfiska
je slo%ité a ur&eni teploty jednotlivych hmotnych bodl obti¥né. Proto se zpravidla stanovi
teplota ur&itého bodu, nebo Zast¥ji st¥ednf teplota v oblasti styku b¥itu s t¥iskoit a obrobkem.
V teorii obrédb&nf je tato teplota nazyvdna teplotou Fezénf a’do urdité mfry charakterizuje
jak teplotn{ namédh&ni b¥itu néstroje a povrchové vrstvy obrobku, tak i obrobitelnost obré-
b&ného materidlu.

Je znémo méfeni teploty termoelektrickymi &lanky, kdy se vyufivd umély termo&lének
nebo poloum&ly termo&lének, nebo pfirozeny termo&lének a termoduo. K nevyhoddm um&lého a
poloum&lého termo¥lénku patf{ obtfind realizace s ohledem k vrtdn{ otvoru malého priméru,
izolovén{ a zjidtovéni teploty v jednom bod& pod povrchem respektive na povrchu mista Fezu.
Mé¥en! p¥irozenym termo&lénkem vy%faduje nové cejchovdni p¥i zm&ndch chemického sloZeni a
mechanického zpracovdni obrobku. Metoda termodua vEechny tyto nevyhody pfekonévé,.ayéak
p¥edpoklddd obykle dpravy obrobku a poufitf zvl4¥tniho m&¥icfho p¥ipravku pro.upnﬂti a odizo~
lovédn{ obou ndstroju. - '

Pro dynamickd m&¥eni teploty Fezdnf v zdvislosti na %ase a zv14&ts u pferusovaného
fezu je t¥eba pou?it ¥edenf{ s co nejmen¥{ &asovou konstantou. P¥i po¥adavku eliminace nerov-
nomérnosti respektive zm&ny chemického slofeni materidlu obrobku je nejvhodn&jEf pro dynamické4
m&Fen! vyuZft m&€¥eni na principu: termodua.

Uvedeny problém ¥e¥f néstroj pro m&¥eni teploty ¥ezdni p¥i obrédb&ni sestdvajfci z t&-
lesa noZe, na némZ jsou p¥ilepenim upevnény fezné destidky, podle vyndlezu. Jeho podstata
spo¢ivd v tom, fe je opat¥en dvéma ¥ezngmi desti&kami, zhotovenymi z odliZngch FYezn§ch materi~
414, pfilemZ Fezné destilky jsou od t&lesa 1 navzdjem elektricky izolovény. Podle dal¥fiho
vyznaku vyndlezu je v lepidle, mezi sty&nymi plochami t&lesa a ¥enych destiek, dispergovéna
sklenénd st¥i%Z v mnoZstvi 10 a% 50 % hmot. .

Zékladni vyhoda néstroje podle vyndlezu spodivd v tom, #e nevyfaduje %4dnou dpravu
obrobku a m&¥{ bez ohledu na rozm&ry obrobku. Jednoduch4 konstrukce m&ticfho nédstroje umoZ-
nuje m&¥enf teploty Yezinf p¥i frézovédni, soustrufenf i p¥erufovanym ¥ezem, hoblovéni a
obré¥enf, vyvrtdvdni a dalZich bez pouZiti specidlnfch p¥ipravkd. M&¥ic{f ni% lze upnout
stejn& jako b&%ny niZ. P¥i frézovdni se upfnd do delnf frézovaci hlavy s rychloupfnacimi
no%i. Konstrukce nofe umoffiuje m&¥it s rdznou ¥eznou geometrif a rdznymi Ffeznymi podminkami.

Néstroj podle vyndlezu je déle popsdn na p¥fkladu provedeni podle p¥ipojeného vykresu,
na n&mZ znadf obr. 1 axonometricky pohled na nédstroj, obr. 2 rozlofeni plochy fezu na'jedno-
tlivych ¥eznych destidkéch.

Jak je patrno z obr. 1, jsou do t&lesa 1 no%fe, které je vyrobeno z konstruk&ni oceli,
vsazeny spodn{ Yezné destitka 2 a horn{ ¥ezn4 desti&ka 3 z chemicky odli¥ngych ¥eznych materidly,

které tvo¥{ termodldnek. Lepidlo 4 &i jiny izola¥n{f materidl upeviiuje spodni ¥eznou destidku
2 a horn{ Yeznou desti&ku 3 v t&lese 1 a zdrovel ob¥ Fezné desti¥ky 2, 3 od t&lesa 1 i od
sebe navzéjem elektricky izoluje. Rezné destifky 2 a 3 jsou opatfeny vyvody 5 a 6, mezi
které se p¥i m&¥en{ zapojf milivoltmetr, Vznikajfci{ t¥iska i odprufend povrchovd vrstva

obrobku elektricky spoji ¥ezné destifky 2 a 3 v m&fic{ spoj termo&lénku.

Jak uvdd{ obr. 2, je plocha styku s t¥iskou na obou feznych desti&kach 2, 3 stejnd.
Na obr. 2 znalf h hloubku od¥ezé&vané vrstvy, 8, posuv na zub, h” hloubku vrstvy od¥ezdvané
spodni Feznou destitkou 2 a 1; zna&{ dhel nastavenf{ hlavnfho ost¥{. P¥itom pro h~ musi
platit p¥ibliZn& vztah:
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h™ =3 5 -sin xr.cos &'r
V konkrétnim piipadé& provedeni byl pouZit pro spodni ¥eznou destilku 2 slinuty karbid
wolframu, titanu a tantalu s pojivem, tvo¥enym kobaltem a pro horni Feznou destifku 3 slinuty
karbid wolframu s pojivem, tvofenym kobaltem. Ostatni parametry dle obr. 2: h = 2 mm, 1; =
=45% s_=0,4 mm.zub_l. Teplota v mist& ¥ezu se odelte dle nédsledujic{ cejchovni z4vislos-

z
ti:

‘G'Eoc] - 128,7. Gy + 46,8

Misto uvedenych slinutych karbidd lze pouZit i jiné dvojice rizngch karbidd, &i dvojice
riizngch rychlo¥ezngch ocelf, p¥fpadn& i dvojice tvoYené slinutym karbidem a rychlo¥eznou

ocelf{. Pro ka%dou dvojici je nutné stanovit vlastnf cejchovni zdvislost.

S takto vyrobenymi nédstroji je moZno m&¥it zdvislosti teploty ¥ezdnf na &ase pro rizné
fezné podminky, rlznou ¥eznou geometrii, na riznych obrdbé&ngch materidlech a to p¥i soustru-
%Yeni, frézovadni, obrid¥enf{ a hoblovidn{ riznymi ¥eznymi materidly. Ndstroj lze vyuZit i pro
kontinudlni sledovdni stavu b¥itu ndstroje, okamZité obrobitelnosti i hloubky t¥fsky p¥i .
¥{zeni bezobsluZnych obréb&cich stroji.

PREDMET VYNALEZU

1. Néstroj pro mé&¥eni teploty fezdnt p¥i obrébé&ni, sestdvajici z t&lesa noZfe, na némi
jsou p¥ilepenim upevn&ny Fezné destiky, vyznaleny tim, Ze je opat¥en dvdma Feznymi destilkami
(2, 3), zhotovenymi z odli3ngch ¥ezngch materidld, p¥ifemZ Fezné destilky (2, 3) jsou od
té&lesa (1) i navzdjem elektricky izolovény.

2. Ndstroj podle bodu 1 vyznadeny tim, Ze mezi sty®nymi plochami t&lesa (1) a ¥eznymi
destikami (2, 3) je v lepidle (4) dispergovdna sklen&nd st¥iZ v mnoZstvi 10 aZ 50 % hmot.

1 vykres
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