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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
walcowania rur wedtug tak zwanej szwec-
kiej metody, polegajacej na tem, ze prze-
dziurawiony blok przechodzi walce wstep-
ne gdzie przybiera ksztalt dlugiego oplaw-
ka, kitéry sie potem przecina pila na cze$ci.
czesci te podgrzewa sie i walcuje na rury
w walcowni wykoriczajace].

Przebieg walcowania w walcowni
wstepnej i wykoriczajacej polega na tem,
ze obrabiany blok przechodzi okreslona, i-
lo$¢ kalibréw o coraz to mniejszej $rednicy,
przyczem zmniejsza sie nietylko $rednica,
lecz takize grubc$é écian rury, Walcowanie
metoda, szwecka, na trzpieniu, posiada ré2-
ne wady. Dla osiggniecia jak najwigkszej
produkeji walcuje sie jak najciezsze bloki,
lecz wtedy wywalcowany optawek jest bar-

dzi dtugi, a wiadomo Ze wprowadzenie ta-
kiego optawka miedzy walce z trzpieniem
jest niewygodne, przyczem trzpieri zuzywa
sig szybko, i to tem bardpziej im silniej opta-
wek ostyga w czasie walcowania, Ponie-
waz drazek trzpienia jest narazony na wy-

boczenie, wiec przejéciowe =zmiany prze-

krofjéw walcowanej rury mie moga byé zbyt
wielkie, bo wtedy drazki trzpieniéw wygi-
nalyby sie zanadto, a walcowana rura by-
taby bardzo silnie przyciskana do $cian ,,pie-
skow"”, Z tych powodéw rury wychodzace
z walcow wstepnych posiadaja jeszcze $red-
nice stosunkowo wielka, wobec czego o ile
gotowe rury powinny mie¢ mala érednice i
cienkie S$cianki, o musza przej$é bardzo
wiele kalibréow w walcowni wykoriczajacey,
co jest znowu powodem silnego ozigbiania
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rury. Za jednem cgrzaniem rury nie da sie
wykoniczyé i trzeba ja znowu podgrze-
-wag, :

Wymienione wady przyczyniaja sie do
zwiekszania odpadkéw przy walcowaniu,
szybkiego zuzywania sie i pekania trzpieni,
oraz uszkiodzen kalibréw. '

Wady te usuwa mniniejszy wynalazek
przez wlaczenie walcowni redukcyjnej po-
miedzy walcownie wistepna i wykonczaja-
ca. Walcownia redukcyjna zmniejsza $red-
nice rur nadchodzacych z walcowni wstep-
nej tak, Ze rure o zmniejszonej $rednicy
mozna wprowadzié do mniejszych kalibréw
walcowni wykoriczajacej, przez co zmniej-
sza sig dlo§¢ kalibréw tejze.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie -przyktad wykonania walcowni pcdiug
wynalazku,

 Przedziurawiony block walcuje sie na
optawek w walcowni blckéw A i walcow-
ni wstepnej B, poczem loze walcowe C
wprowadza oplawek do walcowni reduk-
cyjnej D, skad loze walcowe E ' prowadzi
rure do pity F, ktéra przecina rure na cze-
$ci, nadajace si¢ do obrébki w walcownt
wykoniczajacej. Poszczegélne kawatki rur
przechodza od pily F dec piecéw G, a stad
rozchodza, sie¢ do poszczegdlnych zespoléow
walcowni wykoriczajacej H. Poniewaz rury
doprowadzone tu z walcowni redukcyjnej

maja mniejsza $rednice, niz rury walcowa-
ne dawniejszym sposobem, wigc nie polrze-
ba ich tak diugo walcowaé, aby je prze-
robi¢ na rury o malej érednicy i cienkich
éciankach, wskutek czego rury te nie ozig-
biaja si¢ zbytnio co wplywa na zmniejsze-
nie 'si¢ zuzycia trzpieni i kalibréw,
Wynalazek niniejszy umozliwia zatem

~zmniejszenie ilosci kalibrow walcowni wy-

korczajacej do minimum, a tem samem
zwiekszenie produkciji walcowni wykorncza-
jacej, przycazem walcowanie odbywa si¢ bez
przeszkdd,

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb walcowania rur z przedziura-
wionych blockéw przechodzacych przez
walcownie blokéw, walcownie wstepna i
wykoniczajaca, znamienny tem, Ze pomigdzy
walcownie wstepna i wykonczajaca umie-
szcza sie jeszcze walcownie redukcyjna,
ktéra zmniejsza $rednice optawek nadcho-
dzacych z walcowni wstepnej, tak ze ilosé
kalibréw potrzebnych w walcowni wykor-
czajacej znacznie si¢ zmmiejsza,

Mannesmannrdhren - Werke,
Zastepca. Dr, inz, M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa,
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