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ES 2322802 T3

DESCRIPCION
Tapa de lata.

Reivindicacion de prioridad

Esta solicitud reivindica la prioridad de la solicitud provisional titulada “HOSE DIRECT CANISTER LID”, N° de
solicitud 60/374.085, presentada el 19 de Abril de 202 conforme a 35 U.S.C. §119 (e).

Campo de la presente invencion

La presente invencion se refiere, en general, a una tapa de lata que puede formar una junta estanca con un cuerpo
de lata, de manera que se puede crear un vacio dentro del cuerpo de la lata.

Antecedentes de la invencion

Los productos alimenticios, ya sean liquidos o secos, se pudren muy rdpidamente y pueden emitir olores. Han
sido desarrolladas tapas y dispositivos de almacenamiento para uso con envases de almacenamiento de productos que
sellan el aire exterior de los productos almacenados dentro del envase.

El sellado a vacio de productos perecederos en casa y en la cocina se ha vuelto muy popular a medida que la gente
ha tomado conciencia de una manera creciente de las ventanas para la salud de los productos naturales y saludables.
Tales productos alimenticios, que no contienen conservantes, pierden su frescura rapidamente. La alimentacién de pro-
ductos en un envase sellado a vacio de una manera no quimica ayuda a preservar la frescura del producto alimenticio.
El envase a vacio tiene la ventana afiadida de la evacuacién de aire desde el interior del envase asi como el sellado del
aire exterior. Tal envase incrementa la vida de conservacién y elimina los olores. Seria ventajoso un sistema sencillo,
facil de aplicar, para uso doméstico que permite envasar a vacio productos alimenticios

Los agentes de sellado a vacio mds disponibles no son particularmente bien adecuados para uso doméstico con
envases rigidos, debido a que se basan en bombas manuales para impulsar un vacio, o debe existir un adaptador que
conecta un tubo flexible de vacio a la tapa de la lata. De acuerdo con ello, seria ventajoso si el tubo flexible de vacio
se pudiera acoplar directamente y coincidir con la tapa de la lata para crear un vacio dentro de la lata.

Un envase sellado a vacio de la técnica anterior se describe en el documento US 3.943.987. Este envase comprende
una tapa que tiene una valvula de evacuacion. En uso, se desenrosca la tapa para liberar el vacio desde el envase.

El documento US-A-4 245 637 describe un conjunto de lata y tapa que comprende un orificio paciente 14 y un
orificio de vacio 18 adecuado para fijacién a una linea de vacio. El orificio paciente 14 estd en comunicacién directa
con el ambiente después de la retirada de una tapa 24.

Resumen de algunos aspectos de la presente invencion

La presente invencion soluciona los inconvenientes de la técnica anterior. La presente invencidn proporciona una
tapa de lata como se indica en la reivindicacién 1. La tapa puede formar una junta con el cuerpo de la tapa, de manera
que se puede crear y mantener un vacio dentro del cuerpo de la lata. La tapa de la lata incluye un orificio de vacio que
se puede acoplar directamente y sellar una fuente externa de vacio, por ejemplo un tubo flexible de vacio. De acuerdo
con ello, se puede insertar un tubo flexible de vacio en el orificio con el fin de crear un vacio, sin necesidad de ningtin
mecanismo de adaptaciéon. Ademds, la tapa de la lata incluye un a védlvula de escape para liberar el vacio.

En otra forma de realizacion de la presente invencion, se utilizan una valvula de vacio y una vdlvula de escape para
restringir y dirigir el flujo de aire dentro y fuera del cuerpo de la lata.

Una forma de realizacién de la presente invencién incluye un orificio de vacio localizado sobre la parte superior
de la tapa, dicho orificio de vacio tiene una forma que completa la forma de un adaptador de tubo flexible de vacio.

Ademds, se describe una tapa de lata que previene que el liquido dentro del cuerpo de la lata se desplace a través
de la vélvula de vacio o la valvula de escape.

Todavia otro aspecto de la presente invencién, como se ha indicado anteriormente, es proporcionar una tapa de lata
que incluye una vdlvula de escape. La valvula de escape libera un vacio creado dentro del cuerpo de la lata sin tener
que retirar la tapa de la lata fuera del cuerpo de la lata. También se describe un botén de liberacién que puede romper
el sello entre la tapa de la lata y la lata propiamente dicha.

También se describe una tapa que incluye una junta de obturacidn para el sellado efectivo de una lata.

Otros objetos, aspectos y ventajas de la invencién son evidentes a partir de una revision de las figuras, las reivindi-
caciones y las descripciones siguientes de formas de realizacion de la invencion.
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Breve descripcion de los dibujos
La figura 1 es una vista lateral fragmentaria de una forma de realizacién de la presente invencién.
La figura 2 es una vista despiezada ordenada de la forma de realizacién mostrada en la figuras 1; y

En las figuras 3A-3D, la figura 3AA es una vista fragmentaria de la forma de realizacién de la carcasa de la
invencién de la figura 1; la figura 3B es una vista superior de la carcasa mostrada en la figura 3AA; la figura 3C es una
forma de realizacion alternativa de la carcasa de la invencion ilustrada en la figura 3B.

La figura 3D es una vista en seccion ampliada de una forma de realizacion de la junta de obturacion de la invencidn.
Descripcion detallada de la presente invencion

Las figuras 1 y 2 ilustran una forma de realizacion de la tapa de la lata 10. En general, la tapa de la pata 10 tiene
una configuracién circular cuando se ve desde la parte superior, aunque otras formas estan dentro del alcance de la
invencion. La tapa de la lata 10 puede estar constituida de material de pldstico como se conoce en la industria. La tapa
de la lata 10 en una forma de realizacién preferida tiene una superficie superior convexa continua suave o en forma
de béveda 12 con una porcién elevad aplana 14 localizada en el centro de la tapa 10. La parte superior de la tapa 10
tiene con preferencia un espesor uniforme. Por lo tanto, la superficie interior 16 de la tapa 10 tiene una forma céncava.
La porcioén elevada 14, cuando estd localizada en el centro de la tapa 10, estd en el punto mds alto de la tapa 10. Sin
embargo, la porcion elevada 14 no tiene que estar localizada en el centro de la superficie superior 12.

La porcién elevada 14 se muestra como una placa circular en las figuras 1 y 2. La porcién elevada 14 puede tener
también otras configuraciones, tales como, pero sin limitarse a cuadrada o rectangular. La porcién elevada 14 incluye
dos taladros que se extienden a través de la misma, que incluyen un orificio de vacio 22 y un taladro de soporte 23 del
botén de liberacion. La funcién del orificio de vacio 22 y el taladro de soporte 23 del botén de liberacién se describen
a continuacion.

Desde la parte superior de la porcion elevada 14 se proyecta el collar 25 del orificio de vacio 22. El collar 25 tiene
con preferencia una seccién transversal circular y un didmetro interior cénico que es sustancialmente similar a un
didmetro exterior cénico de un adaptador de tubo flexible de vacio (no se muestra) para uso doméstico. De acuerdo
con ello, el tubo flexible de vacio con su adaptador puede formar una junta estanca con el orificio de vacio 22 cuando
el tubo flexible de vacio estd acoplado con el orificio de vacio 22. Tal sello proporciona una retirada eficiente del aire
desde dentro del cuerpo de la lata (por ejemplo, no existe sustancialmente ninguna fuga de aire entre el tubo flexible
de vacio y el collar 25). El orificio de vacio 22 se extiende a través de la superficie superior 12 y la superficie del botén
16 de la tapa 10. El orificio de vacio 22 proporciona un paso de aire sencillo para que el aire se desplace dentro o fuera
del cuerpo de la lata, mientras la tapa de la lata 10 esta asegurada al cuerpo de la lata.

Adyacente al orificio de vacio 22 estd localizado un taladro de soporte 23 del bot6n de liberacion. El didmetro del
taladro 23 es sustancialmente igual al didmetro de la pared lateral 35 del botén de liberacién, El botén de liberacién
de vacio 24 estd fabricado con preferencia de una sola pieza de material flexible. El botén de liberacién 24 incluye un
botén pulsador 31, un collar 33 y una pared lateral 35.

Como se muestra en la figura 1, el botén de liberacion de vacio 24 estd insertado y soportado por el taladro 23
del botén de liberacién de vacio 23. Una vez insertado en el taladro 23 del botén de liberacién de vacio, las paredes
laterales 35 y el collar 33 forman un a junta estanca con la tapa 10. El collar 33 tiene un didmetro mayor que el
didmetro del taladro 23 del botén de liberacién de vacio para asegurar que el collar 33 solapa el taladro 23 y que el
collar 33 contacta con la superficie superior 12 de la tapa 10 que rodea el taladro 23. Entre el botén pulsador 31 y el
collar 33 estd localizada una cubeta 37. La cubeta proporciona un intersticio entre el boton pulsador 31 y el collar 33,
de manera que cuando el botén pulsador 31 es presionado, o el botén pulsador 31 se mueve de un lado a otro, no se
rompe el sello formado entre la pared lateral 35 o el collar 33 y la tapa 10.

Una carcasa 26 estd asegurada a la superficie interior 16 de la tapa 10. En una forma de realizacion preferida, la
carcasa 26 estd soldada por ultrasonido a la superficie interior 16 de la tapa 10. Est4 dentro del alcance y el espiritu
de la invencién asegurar la carcasa 26 a la superficie interior 16 de la tapa 10 por otros medios. El borde superior 39
(figura 3AA) de la carcasa 26 estd con preferencia a nivel con la superficie interior 16 de la porcién elevada 14. En
general, es importante que la carcasa 26 y la tapa 10 formen una junta estanca al aire. Esto favorece el flujo de aire
dentro y fuera del cuerpo de la lata solamente a través del interior de la carcasa 26 y el orificio de vacio 22, cuando la
tapa 10 estd firmemente asegurada sobre el cuerpo del envase.

Las figuras 3AA-3B ilustran con mds detalle la carcasa 26. La carcasa 26 estd fabricada con preferencia de una
sola pieza de material, con preferencia del mismo material de pldstico utilizado para la tapa 10, y se define por el borde
39, la pared lateral 28 que se extiende hacia abajo, y una superficie inferior 30. Como se muestra en la figura 3B, y
en una forma de realizacion preferida, el didmetro “d” de la superficie inferior 30 es menor que el didmetro D del
borde 39. La superficie inferior 30 de la carcasa 26 incluye un agujero escape de vacio o de alivio 41 y una entrada de
vacio 43.
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La entrada de vacio 43 incluye un taladro central 27, rodeado por cuatro taladros periféricos 29. Tanto el taladro
central 27 como los taladros periféricos 29 se extienden totalmente a través de la superficie inferior 30 de la carcasa
26. Esta dentro del alcance de la presenta invencidn que la entrada de vacio 43 tenga un nimero pequefio o un nimero
mayor de taladros periféricos 29 o, en su lugar, rodee el taladro central 27 con multiples muescas 29 que se extienden
a través de la parte inferior 30 (ver la figura 3C). Los taladros periféricos multiples 29 definen un didmetro efectivo
29d y las muescas 29’ definen un didmetro efectivo 29d’.

Un diafragma de vacio 50 (figura 1) controla el flujo de aire a través de los taladros periféricos 29 o las muescas
periféricas 29°. El diafragma de vacio 50 incluye una caperuza 52 configurada en forma de béveda y un vastago 54
que se extiende hacia abajo desde la caperuza 52 configurada en forma de béveda y un sujetador o una pestafia 56 que
se extienden desde el vastago 54. En una forma de realizacién preferida, el diafragma de vacio 50 estd fabricado de
una sola pieza de caucho, de material plastico y/o elastomérico. El vastago 54 del diafragma de vacio 50 es insertado
a través del taladro central 27 que se extiende a través de la superficie inferior 30 de la carcasa 26. El diafragma de
vacio 50 es sometido a diferenciales de presion que tiran del diafragma de vacio 50 hacia arriba y hacia abajo dentro
del taladro central 27. Por ejemplo, durante el proceso de evacuacién mientras se coloca una manguera de vacio sobre
el orificio de vacio 22, el aire fluird dentro del cuerpo de la lata y a través de los taladros periféricos 29 o muescas
periféricas 29°, contactard con el lado inferior de la caperuza 52 configurada en forma de béveda 52, avanzar a través
de la caperuza 52 y saldrd por la tapa a través del orificio de vacio 22. Este flujo de aire impulsara el diafragma de vacio
50 hacia arriba. Para prevenir que el diafragma de vacio 50 sea elevado completamente fuera del taladro central 27
durante el proceso de evacuacion de vacio, el vastago 54 incluye la pestafia 56 descrita anteriormente que se extiende
hacia fuera desde el vastago 54. El didmetro de la pestafia 56 es mayor que el didmetro del taladro central 27, de
manera que la pestafia 56 acttia como un tope. El diafragma de vacio 50 es impulsado hacia abajo cuando la manguera
de vacio choca impulsando aire desde el cuerpo de la lata y la presién ambiental es mayor que la presioén dentro del
cuerpo de la lata. En este punto, la parte inferior de la caperuza 52 configurada en forma de bdveda contacta con
la superficie inferior 30 de la carcasa 26. Para formar una junta estanca al aire entre el diafragma de vacio 50 y la
superficie inferior 30 de la carcasa 26, el didmetro de la caperuza 52 configurada en forma de béveda es mayor que el
didmetro efectivo 29d o 29d’ de los taladros 20 o muescas 29, de manera que la caperuza 52 cubre todos los taladros
periféricos 29 o muescas 29°. Actuando de esta manera, el diafragma de vacio 50 creard una junta estanca al aire con
la superficie inferior 30 de la carcasa 26 y no permitird que el aire entre adicionalmente en el cuerpo de la lata. Esta
junta preservard el vacio dentro del cuerpo de la lata.

Un collar de valvula de ventilacién 32 se extiende hacia arriba desde la superficie inferior 30 y rodea el taladro de
ventilacién 41 (figura 3AA). El collar 32 tiene con preferencia una seccién transversal circular. Como se describira
m4s adelante, el collar 32 proporciona soporte y guia para la vdlvula de ventilacion o conjunto de liberacion de vacio
39 para mantener una junta estanca al aire y para liberar el vacio creado dentro del cuerpo de la lata.

Los componentes principales del conjunto de liberacién de vacio 39 incluyen el botén de liberacién 24, un pasador
de inserto 34, un vastago de vélvula 36, y un muelle 38. La cafia 43 del vastago de vacio 36 y el pasador de inserto
34 estdn acoplados juntos y forman un mecanismo de tipo de piston que se desplaza verticalmente hacia arriba y
hacia abajo dentro del collar 32 de la carcasa 26. Especificamente, el movimiento del vastago de la véalvula 36 y del
pasador de inserto 34 es controlado por el movimiento hacia arriba y hacia abajo del botén de liberacién 24. El botén
de liberacion de vacio 24 tiene el pasador de inserto de plastico 34 sobre su parte inferior para proporcionar rigidez
mejorada para transmitir una fuerza de compresion al vdstago de la valvula 36 durante la ventilacién del vacio.

El véstago de la vdlvula 36 (figuras 1, 2) comprende una cafia 43 que tiene una base 37 sustancialmente circular,
que tiene un didmetro mayor que la cafia 43, de manera que la base 37 se extiende hacia fuera desde la cafia 43 y
forma un borde. Sobre la cafia 43 del vistago de la valvula 36 estd posicionada una junta térica 44. En una forma de
realizacion preferida, la junta térica 44 se desliza hacia abajo sobre la cafia 43 hasta que la junta térica 44 estd a nivel
con la base 37 del vastago de la vdlvula 36. Después de que una junta térica 44 estd colocada sobre el vistago de la
valvula 36, el vastago de la valvula 36 estd acoplado con el pasador de inserto 34, y el pasador de inserto 34 se acopla
con el botén de liberacion 24. Este conjunto de liberacién de vacio se puede deslizar hacia arriba y hacia abajo dentro
del collar 32.

La valvula de liberacién o de ventilacién 36 incluye también un muelle 38 que proporciona una fuerza suficiente
para que el muelle 38 esté predispuesto para empujar la junta térica 44 contra la superficie inferior 30 de la carcasa 26,
formando de esta manera una junta estanca al aire. La zona de contacto entre la junta térica 44 y la carcasa 26 es muy
pequeiia. Para liberar el vacio dentro del cuerpo de la lata, el vastago de la védlvula 36 es impulsado hacia abajo para
romper la junta y la zona de contacto entre la junta térica 44 y la carcasa 26. El didmetro de la cafia 43 es menor que el
didametro del taladro de ventilacién 41, de manera que el aire puede fluir a través del taladro de ventilacién 41. Cuando
la junta esté rota, el aire soplard dentro de la lata a través del espacio entre el vdstago de la védlvula 36 y el collar 32.

Como se muestra en la figura 1, el pasador de inserto 34 y el véstago de la valvula 36 estdn predispuestos en
una posicién mas alta, de tal manera que la junta térica 44 es comprimido entre la base 37 del vastago de la vélvula
36 y la superficie inferior 30 de la carcasa 26. El muelle 38 se desliza sobre el collar de la carcasa 32 y se asienta
sobre una base 33 que se extiende alrededor de la parte inferior del collar 32. Una arandela 40 y una junta térica 42
estan colocadas sobre el vastago de la valvula 36 y estan localizadas entre el muelle 38 y el pasador de inserto 34. La
arandela 40 proporciona un tope para el movimiento del muelle 38. Generalmente, es deseable que la junta térica 44
forme una junta estanca al aire con la superficie inferior 30 de la carcasa 26 y la base 32 del vastago 36 en condiciones
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normales. Para que el pasador de inserto 34 y el vastago de la valvula 36 estén predispuestos en una posicién mas alta,
que forma la junta estanca al aire, una fuerza debe impulsar continuamente el vastago de la vélvula 36 hacia arriba
para comprimir la junta térica 44. De acuerdo con ello, la arandela 44 estd localizada en una posicién a lo largo del
véstago de la vdlvula 36, de tal manera que el muelle 38 es mantenido en un estado comprimido. Por lo tanto, el muelle
38 puede tener siempre energia potencial acumulada y crean una fuerza que impulsa el vastago de la vdlvula 36 hacia
arriba en condiciones normales. A medida que el botén 24 es impulsado hacia abajo, el muelle 36 es comprimido entre
la arandela 40 y la base 33 del collar 32. Después de la liberacién del botén 24, el muelle 36 retorna el botén 24 a
su posicién mds alta y restablece una obturacion con la junta térica 44 mantenida entre la base 37 del vastago 36 y la
base 30 de la carcasa 26.

Una caperuza de seguridad 46 es ajustada a presion sobre la carcasa 26. La caperuza 46 permite que se escape el
aire desde el cuerpo de la lata, y se ventila de nuevo dentro de la lata, pero impide que el liquido sea introducido en la
carcasa 26. La caperuza 46 es colocada sobre la carcasa 26 con el fin de prevenir entren liquidos en el taladro de entrada
de vacio 27, el taladro periférico 29 o las muescas 29, o el orificio de ventilacién de escape 31 durante el proceso
de ventilacién. La carcasa 26 tiene miiltiples espaciadores 47 localizados cerca de la parte inferior de la pared 28. En
una forma de realizacién preferida, los espaciadores 47 se extienden hacia fuera desde la pared 28 aproximadamente
1-2 mm y tienen una superficie superior redonda. La caperuza 46 ajusta sobre y se acopla con los espaciadores 47 de
la carcasa 26. La caperuza 46 estd ajustada a presion sobre la carcasa 26, estando en contacto con los espaciadores 47.
Puesto que la caperuza 46 no contacta con la pared 28 o la parte inferior 30, un intersticio entre la caperuza 46 y la
pared 38 de la carcasa 26 permite que el aire se desplace desde el interior del cuerpo de la lata, entre la caperuza 46
y la pared 28, dentro de la carcasa 26, y fuera del orificio de vacio 22. La caperuza 46 permite que una persona llene
el cuerpo de la lata con mas liquido que si la caperuza 46 no estuviera colocada sobre la carcasa 26. Por ejemplo, si la
caperuza 46 no estuviera colocada sobre la carcasa 26 y se llenase de liquido hasta un nivel por encima de la superficie
inferior 30 de la carcasa 26, penetraria liquido dentro de la carcasa 26 y, por lo tanto, dentro de la manguera de vacio,
y podria provocar dafio a la bomba de vacio. La caperuza 46 prevendra que esto se produzca.

Desde la periferia de la superficie superior 12 se extiende hacia abajo un collar interior 18 y un collar exterior 20.
En una forma de realizacién preferida, el collar interior 18 y el collar exterior 20 son circulares y paralelos entre si. El
didmetro del collar interior 18 es preferentemente menor que el didmetro de la abertura o borde del cuerpo de la lata.
El didmetro del collar exterior 20 es con preferencia mayor que el didmetro de la abertura o borde del cuerpo de la
lata. De acuerdo con ello, el didmetro del collar interior 18 es menor que el didmetro del collar exterior 20.

El collar interior 18 y el collar exterior 20 estan espaciados entre si de manera que se puede insertar una junta de
obturacion 58 (descrita a continuacién) y se puede retener dentro del intersticio situado entre el collar interior 18 y
el collar exterior 20. Esta configuracién de collar doble estd disefiada de tal forma que el borde del cuerpo de la lata
se puede acoplar con la junta de obturacién 58 cuando la tapa 10 estd colocada sobre la parte superior del cuerpo de
la lata. El collar interior 18 se extiende con preferencia mds hacia abajo desde la superficie superior 12 que el collar
exterior 20. El collar interior 18 se extiende hacia abajo en una medida suficiente para que al menos una porcién del
collar interior 18 (por ejemplo, el extremo distante 19 del collar interior 18) esté localizada dentro de la abertura de
cuerpo de la lata cuando la tapa 10 estd colocada sobre la parte superior del cuerpo de la tapa y forma una junta estanca
al aire con el cuerpo de la lata. El collar exterior 20 estd localizado fuera y rodea una porcién de la abertura o borde del
cuerpo de la lata cuando la tapa 10 esta clocada sobre la parte superior del cuerpo de la lata y forma una junta estanca
al aire con el cuerpo de la lata.

La junta de obturacién 58 estd disefiada para crear una junta de vacio entre la tapa 10 y la lata. La junta de
obturacién incluye una porcién de acoplamiento 60 con preferencia con tres contactos en forma de anillo con la lata.
Los tres contactos incluyen una primera superficie 66 que estd aproximadamente paralela a la pared de la lata, una
segunda superficie 64 que estd en un dngulo con la tercera superficie 62, y una tercera superficie 62 (figura 3D), que
estd aproximadamente perpendicular a una pared 70 de la lata. La segunda superficie 64 estd en un dngulo obtuso
con la primera superficie 66 y la tercera superficie 62. La primera superficie continda hasta la segunda superficie que
continda hasta la tercera superficie. Con una disposicion de este tipo, la junta de obturacidn tiene tolerancia suficiente
para que las variaciones en la junta de obturacién y/o el labio de acoplamiento de la pared de la lata no interfieran con
una junta efectiva entre la tapa 10 y la lata. En la forma de realizacién de la lata mostrada en la figura 3A A, la pared 70
tiene un reborde de acoplamiento 72 que es impulsado dentro de la junta de obturacién 58 a medida que la tapa 10 se
ajusta en la lata. La junta de obturacién esta fabricada con preferencia de un material eldstico o elastomérico blando.

La figura 3C ilustra una forma de realizacion alternativa de la carcasa 26°. Todos los componentes de la carcasa
26’ que son similares a la carcasa 26 descrita anteriormente se describen utilizando los mismos niimeros de referencia.
La carcasa 26’ estd fabricada con preferencia de una sola pieza de material y se define por un borde 29, una pared
inclinada 28 que se extiende hacia abajo desde el borde 29, y una superficie inferior 30. De una manera similar a
la carcasa 26 descrita anteriormente, el didmetro “d” de la superficie inferior 30 es menor que el didmetro “D” del
borde 39. En esta forma de realizacion, la entrada de vacio 43 incluye un taladro central 27 que estd rodeado por
tres muescas periféricas 29’ en lugar de los taladros periféricos 29 descritos anteriormente. Aunque solamente se
muestran tres muescas periféricas 29’ en la figura 3C, estd dentro del alcance de la presente invencién que existan un
nimero menor o mayor de muescas periféricas 29°. Una ventaja de tener muescas periféricas 29’ en lugar de taladros
periféricos 29 incluye proporcionar una zona mayor para que el aire se desplace a través de las mismas durante el
proceso de vacio, consiguiendo de esta manera un vacio dentro del cuerpo de la lata en un tiempo mds rapido. Otra
ventaja de las muescas periféricas 29’ es que un drea superficial mayor del diafragma de vacio 50 serd sometida a la
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presiéon menor dentro del cuerpo de la lata y, por lo tanto, probablemente formara una junta estanca al aire mejorada
con la superficie inferior 30 de la carcasa 26.

En funcionamiento, un usuario puede presionar el botén de liberacién 24 para dejar escapar o ventilar el vacio
dentro del cuerpo de la lata. Pulsando el boton de liberacion 24 se mueve el vastago de la valvula 36 hacia abajo,
creando un intersticio entre la junta térica 44 y el orificio de ventilacién de escape 31. De acuerdo con ello, a medida
que el cuerpo de la lata es ventilado al exterior, la presién dentro de la lata es igualada con la presién ambiente.

La descripcion precedente de las formas de realizacion preferidas de la presente invencidn ha sido proporcionada
para fines de ilustracién y descripcion. No se pretende ser exhaustivos o limitar la invencion a las formas precisas
descritas. Muchas modificaciones y variaciones aparecerdn a los técnicos en la materia. Se han seleccionado y descrito
formas de realizacién con el fin de describir mejor los principios de la invencién y su aplicacién practica, permitiendo
de esta manera a otros técnicos en la materia comprender la invencion, las varias formas de realizacién y con varias
modificaciones que son adecuadas para el uso particular contemplado. Se pretende que el alcance de la invencion sea
definido por las siguientes reivindicaciones y sus equivalentes.
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REIVINDICACIONES
1. Una tapa de lata (10) adaptada para cubrir una lata que puede ser evacuada, comprendiendo la tapa de lata (10):
un primer orificio (22) adaptado para poder ser fijado selectivamente a una fuente externa de vacio;

una vélvula (50) que estd adaptada para comunicar selectivamente el primer orificio de vacio (22) al espacio interior
de la lata;

un segundo orificio (41) que estd adaptado para actuar como un orificio de ventilacidn para provocar que el espacio
interior de la lata sea conectado al medio ambiente; y dicho segundo orificio (41) se comunica con dicho primer orificio
(22) con el fin de comunicarse con el medio ambiente; en la que:

dicho primer orificio (22) se extiende a través de una superficie superior de la tapa y define un collar para fijacién a
una fuente externa de vacio y estd adaptado para comunicarse con el medio ambiente cuando no estd conectado a una
fuente de vacio.

2. La tapa de lata (10) de la reivindicacién 1, en la que dicho segundo orificio (4) estd adaptado ara comunicarse
entre el espacio interior de la lata y el primer orificio (22).

3. La tapa de lata (10) de la reivindicacién 1, que incluye una superficie superior (12) que estd configurada en
forma de béveda con una zona plana (14) en dicha superficie superior (12) configurada en forma de béveda, estado
previsto dicho primer orificio (22) a través de dicha zona plana (14).

4. La tapa de lata (10) de la reivindicacién 1, que incluye una superficie superior (12) que estd configurada en
forma de béveda con una zona plana (14) en dicha superficie superior (12) configurada en forma de béveda, y en la
que dicho segundo orificio (41) estd asociado con una segunda vdlvula (36) para cerrar selectivamente dicho segundo
orificio (41), cuya segunda valvula (36) y dicho primer orificio (22) estan previstos selectivamente a través de dicha
zona plana (14).

5. La tapa de lata (10) de la reivindicacién 1, que incluye una superficie superior (12) configurada en forma de
béveda.

6. La tapa de lata (10) de la reivindicacién 1, que incluye una superficie superior (12) configurada en forma de
bdveda con una zona plana (14) prevista en dicha superficie superior (12) configurada en forma de béveda.

7. La tapa de lata (10) de la reivindicacién 6, en la que dicha superficie superior (12) configurada en forma de
béveda tiene un vértice y dicha zona plana (14) estd prevista en dicho vértice.
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