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podélny ram (1) uzpisobeny pro uchyceni na
koncovém prvku 3D manipulatoru, pfi¢emz na
ramu (1) je uloZen vodici trn (6) uzpusobeny pro
navleceni piimé trubky (3) nebo hadice pfed jejim
vloZenim do tvarovaci formy (4), kde vodici trn (6)
je opatfen pruznou predni koncovou ¢asti (60)
uzpiisobenou k zachovani pfitomnosti trnu (6) v
trubce (3) nebo v hadici v mist€ ohybu trubky (3)
nebo hadice a k minimalizaci ovality trubky (3)
nebo hadice, pfi¢emz na ramu (1) jsou uloZeny
prostfedky pro vloZeni trubky (3) nebo hadice do
tvarovaci formy (4), které jsou pfifazeny pruzné
pfedni koncové Casti (60) vodiciho trnu (6). Na
ramu (1) je vratn€ posuvné ve sméru podélné osy
(O) vodiciho trnu (6) uloZen jezdec (8), ktery je
spfazen s pohonem (9) a je opatien tlaCnou
koncovkou (80), ktera zasahuje do prostoru mezi
zadnim koncem (61) vodiciho trnu (6) a zadnim
koncem (30) trubky (3) nebo hadice navlecené na
vodicim trnu (6), a ktera je piifazena alespoii Casti
obvodu vodiciho trnu (6).

Reseni se také tyka zpiisobu automatického
vkladani pfimych plastovych trubek (3) nebo
pryzovych hadic do tvarovaci formy (4).
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Zpusob automatického vkladani pFimych plastovych trubek nebo pryZovych hadic do
tvarovaci formy a zafizeni k jeho provadéni

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpusobu automatického vkladani pfimych plastovych trubek nebo pryzovych hadic
do tvarovaci formy, pii kterém se trubka nebo hadice navle¢ena na vodicim trnu postupné vtlacuje
do tvarovaci formy za soucasného vysouvani se trubky nebo hadice z vodiciho trmu.

Vynalez se také tyka zarizeni pro automatické vkladani pfimych plastovych trubek nebo pryZovych
hadic do tvarovaci formy, které obsahuje podélny ram uzpusobeny pro uchyceni na koncovém
prvku 3D manipulatoru, pfi¢emz na ramu je uloZen vodici trn uzpusobeny pro navleceni pfimé
trubky nebo hadice pred jejim vloZenim do tvarovaci formy, kde vodici tr je opatfen pruznou
pfedni koncovou ¢asti uzpusobenou k zachovani pfitomnosti trmu v trubce nebo hadici v misté
ohybu trubky nebo hadice a k minimalizaci ovality trubky nebo hadice, pficemz na ramu jsou dale
ulozeny prostfedky pro vloZeni trubky nebo hadice do tvarovaci formy, které jsou pfifazeny pruzné
predni koncové €asti vodiciho tmu.

Dosavadni stav techniky

Pro ohybani plastovych trubek nebo pryZovych hadic se pouzivaji formy obsahujici tvarovaci
labyrint, dale jen labyrint, z odolné¢ho materialu, do kterého se pred tvarovanim vtlaci pfima trubka
nebo hadice, ktera si po pruchodu procesem pecniho/pariho tvarovani a po vychladnuti zachova
prostorovy tvar labyrintu, do kter¢ho byla na pocatku procesu vlozena. Jiz pfi tomto vkladani pfimé
trubky nebo hadice do prostorové tvarovaného labyrintu tak dochazi k ohybani, pfipadné i krouceni
nebo jinému namahani vychozi pfimé trubky nebo hadice. Aby pii tomto vkladani pfimé plastové
trubky nebo pryZové hadice do tvarovaciho labyrintu nedoslo nebo nedochazelo k nezadoucim
deformacim prufezu trubky nebo hadice, jako jsou napf. propady stén trubky nebo hadice
v ohybech, pfipadné jiné¢ nezadouci deformace, vlozi se do dutiny trubky nebo hadice po celé délce
trubky nebo hadice vyztuzné pruzné t€leso, napf. pruzina, které svym vnéj§im povrchem podepira
vnitini sténu trubky nebo hadice vtlaované do labyrintu, pfi¢emz takové pruzné téleso se ohyba
podle tvaru labyrintu spole¢né s tvarovanou trubkou nebo hadici vtlaCovanou do labyrintu. Po
provedeni tvarovaciho procesu trubky nebo hadice a po stabilizaci tvaru tvarované trubky nebo
hadice se vnitini pruzné téleso z tvarované trubky nebo hadice vytahne, coZ jednak vyzaduje
znacnou silu a také vznika riziko poSkozeni ¢i deformace jiz vytvarovang trubky nebo hadice. Dalsi
nevyhodou, zejména u tenkosténnych trubek nebo hadic je riziko deformace povrchu tvarované
trubky nebo hadice pfesné¢ podle povrchu vlozené¢ho pruzného télesa, napf. pruziny. Dalsi
nevyhodou je, Ze pro kazdou tvarovanou trubku nebo hadici je potfeba jedno pruzné téleso po celou
dobu tvarovani této trubky nebo hadice, coz pfinasi 1 finanéni, logistickou a skladovou naro¢nost
procesu s vloZenymi pruznymi télesy. V neposledni radé pak krok vkladani a vyjimani pruzného
télesa do trubky nebo hadice a z trubky nebo hadice predstavuje fazi procesu, kterou by bylo
zahodno odbourat pro zkraceni pracovniho cyklu (taktu).

Je znamo zafizeni pro automatické vkladani pfimych plastovych trubek nebo pryzovych hadic do
tvarovaci formy. Zafizeni obsahuje podélny ram, ktery je uzpusoben pro uchyceni na koncovém
prvku 3D manipulatoru. Na ramu je svym zadnim koncem ulozen vodici tr uzpusobeny pro
navleceni trubky nebo hadice. Vodici tm je opatfen pruznou predni koncovou ¢asti uzpusobenou
k zachovani pritomnosti trmu v trubce nebo hadici v misté ohybu a k minimalizaci ovality ohybané
trubky nebo hadice. Pruzné prfedni koncové ¢asti vodiciho tmu je prifazena zakladaci kladka
uloZena na ramu. Na ramu je dale po stranach vodiciho trmu v oblasti mezi zakladaci kladkou
a zadnim koncem vodiciho trnu uloZena alespori jedna dvojice vodicich kladek. Zarizeni pracuje
tak, Ze nejdfive se cela trubka nebo hadice nasadi (navlece) na vodici tm, k jeho zadnimu konci.
Délka vodiciho trmu pfitom v idealnim pripad¢ odpovida délce zakladané trubky nebo hadice.
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Nasledné se zafizeni piiblizi k prfednimu konci tvarovaci formy, tzv. tvarovacimu labyrintu,
a predni konec trubky nebo hadice navleéeny na pruzné predni koncové ¢asti vodiciho trnu se upne
do upinace na pfednim konci tvarovaci formy. Nasledné se zafizeni 3D pohybem fizené posouva
tak, aby draha pohybu trubky nebo hadice a zakladaci kladky kopirovala podélnou osu tvarovaci
formy, pri¢emz je trubka nebo hadice zakladaci kladkou postupné vtlacovana do tvarovaci drazky
tvarovaci formy. Tim se trubka nebo hadice ohyba podle tvaru tvarovaci formy a soucasné je tento
ohyb trubky nebo hadice podpiran zevnitf trubky nebo hadice pruznou predni koncovou casti
vodiciho trnu, ktera se na své délce od zakladaci kladky k pfednimu konci trnu ohyba podle potieby
a podle 3D tvaru tvarovaci formy. Pfitom trubka nebo hadice postupné "sjizdi" z vodiciho trmu, jak
s¢ zafizeni pohybuje zakladaci kladkou smérem ke konci tvarovaci formy az aplného zalozeni celé
délky trubky nebo hadice do tvarovaci formy. Nevyhodou tohoto stavu techniky je vsak to, Zze pii
takovém zakladani trubky nebo hadice do tvarovaci formy, kdy trubka nebo hadice 1 vodici trn maji
relativné velkou délku, dochazi ke vzniku tfeni mezi vnitfnim povrchem trubky nebo hadice
vodicim tmem, resp. jeho pruznou predni koncovou ¢asti, v pfedni ¢asti trnu. Toto tfeni pak
zpusobuje podélnou deformaci trubky nebo hadice, pfesnéji feCeno jeji natahovani, coz je
nevyhodné, protoze mize dojit, napt. ke vzniku zeslabenych mist stény trubky nebo hadice nebo
1 ke vzniku jinych negativnich jeva, které snizuji kvalitu vyrabénych ohybanych trubek nebo hadic.
Toto tfeni ma také negativni dopad na sily, které je nutno pouzit pro vtlaceni trubky nebo hadice
do tvarovaci formy zakladaci kladkou a také na sily, které musi vyvijet 3D manipulator pfi
manipulaci celym zafizenim pro vkladani trubek nebo hadic. Dal§im negativnim jevem je potfebné
siln¢j§i upnuti pfedniho konce trubky nebo hadice na zacatku tvarovaci formy, coz napt. zvysuje
riziko poskozeni povrchu vkladané trubky nebo hadice atd.

Cilem vynalezu je odstranit nebo alespon minimalizovat nevyhody dosavadniho stavu techniky, t.
zejména snizit negativni ucinky tfeni mezi trubkou nebo hadici a vodicim tmem.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno zpusobem automatického vkladani pfimych plastovych trubek nebo
pryzovych hadic do tvarovaci formy, pfi kterém se trubka nebo hadice navlecena na vodicim trmu
postupné vtlacuje do tvarovaci formy za soucasného vysouvani se trubky nebo hadice z vodiciho
tmu, jehoZ podstata spociva v tom, Ze béhem vtlaCovani trubky nebo hadice do tvarovaci formy se
na zadni konec trubky nebo hadice pusobi silou ve sméru k pfednimu konci trubky nebo hadice,
¢imz se snizi nebo eliminuje vliv tfeni mezi trubkou nebo hadici a vodicim tmem na trubku nebo
hadici.

Podstata zafizeni pro automatické vkladani pfimych plastovych trubek nebo pryZovych hadic do
tvarovaci formy spociva v tom, Ze na ramu je vratn¢ posuvné ve smeru podélné osy vodiciho trnu
ulozen jezdec, ktery je spfazen s pohonem a je opatfen tlacnou koncovkou, ktera zasahuje do
prostoru mezi zadnim koncem vodiciho tmu a zadnim koncem trubky nebo hadice navlecené na
vodicim trnu, a ktera je pfifazena alespon ¢asti obvodu vodiciho trnu.

Vyhodou tohoto feseni je, Ze se pomocnym tlakem na zadni konec trubky nebo hadice vytvofi sila
pusobici proti tfeni mezi trubkou nebo hadici a vodicim tmem, ¢imz se eliminuje pfipadné
prodlouzeni trubky nebo hadice, vznik slabych mist na trubce nebo hadici a jiné negativni dusledky
tfeni mezi trubkou nebo hadici a vodicim trnem. Dalsi vyhodou tohoto feSeni je, ze pfi pouZziti
v kombinaci s odpruzenym dorazem pro trubku nebo hadici na pfedni ¢asti formy dochazi timto
vynalezem k dotlacovani trubky nebo hadice k tomuto pruznému dorazu, ¢imz nedochazi k posunu
trubky nebo hadice z nulového bodu pfi zakladani trubky nebo hadice do tvarovaci formy. Tento
stav trubky nebo hadice je definovany a pohyblivy jezdec s tlaCnou koncovkou umoziuje plynuly
pohyb zafizeni bez prodlevy potfebné jinak na upnuti trubky nebo hadice ve tvarovaci formé
a zajisténi nulového (vychoziho) bodu polohy predniho konce trubky nebo hadice ve tvarovaci
form¢. Nedojde tak k posunu (povytazeni) trubky nebo hadice z nulového bodu, k némuz jinak
diky pohybu zafizeni a diky tfeni mezi trubkou nebo hadici a vodicim tmem mize dojit.
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Pro zlepseni puisobeni tlaéné koncovky na zadni konec trubky nebo hadice je tlacna koncovka
opatfena pomocnym tlacnym elementem, zejména elementem ve tvaru ¢asti kruhu nebo celé¢ho
kruhu obepinajiciho ¢ast nebo cely obvod vodiciho tmu.

Podle jednoho vyhodného provedeni je pohon tvorfen lineamim pneumatickym valcem, ktery je
svou pevnou ¢asti uloZzen na ramu, pfiéemz svou posuvnou ¢asti je spfazen s jezdcem.

Podle jiného vyhodného provedeni je pohon tvofen linearnim elektromotorem.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je pohon tvoren rotacnim motorem spfazenym s pfevodem na
lineami pohyb jezdce.

Pritom je z hlediska trvanlivosti a jednoduchosti vyhodné, jestlize prevod na linearni pohyb jezdce
obsahuje ozubené kolo na rotacnim hrideli motoru a ozubeny hfeben na jezdci.

Z diavodu synchronizace je vyhodné, jestlize se silou ve sméru k pfednimu konci trubky nebo
hadice pusobi fizenym pohybem tlacného elementu.

Objasnéni vvkresu

Vynalez je schematicky znazomén na obr. 1, ktery ukazuje bocni pohled na zafizeni pro
automatické vkladani prfimych plastovych trubek nebo pryzovych hadic do tvarovaci formy.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Vynalez bude popsan na piikladu uskutenéni zafizeni pro automatické vkladani prfimych
plastovych trubek 3 nebo pryZovych hadic do tvarovaci formy 4 a zptsobu jeho ¢innosti. Pokud je
zde v této piihlasce pouzito samostatné jen slovo "trubka", je tim automaticky mysleno "plastova
trubka", podobné jako kdyz je zde uvedeno jen "hadice" je tim mysleno "pryzova hadice".

Zarizeni pro automatické vkladani primych plastovych trubek 3 nebo pryZovych hadic do tvarovaci
formy 4 obsahuje podélny ram 1, ktery je uzpusoben pro uchyceni na koncovém prvku
neznazornéného 3D manipulatoru. Ve znazornéném provedeni je ram 1 pro uchyceni na koncovém
prvku neznazoméného 3D manipulatoru opatfen upinacim vystupkem 10 na homi strané predni
¢asti ramu 1. V neznazoméném prikladu provedeni je upinaci vystupek 10 vytvoren na jiné ¢asti
ramu 1, pfipadné je vytvoren 1 jinym vhodnym zplisobem.

Na spodni strané ramu 1 je svym zadnim koncem 61 uloZen vodici tm 6 tvarované trubky 3 nebo
hadice, pficemz vodici tm 6 je situovan ve sméru délky ramu 1 k pfednimu konci 11 ramu 1, kde
je vodici trn 6 opatien pruzné ohebnou predni koncovou ¢asti 60, ktera je uzpusobena k zachovani
pfitomnosti trnu 6 v trubce 3 nebo hadici v misté ohybu a k minimalizaci ovality ohybané trubky 3
nebo hadice, resp. minimalizaci propadu materialu trubky 3 nebo hadice v oblasti ohybu.

Na ramu 1, idealn¢ pak na jeho pfednim konci 11 a v prostoru mezi vodicim trmem 6 a ramem 1,
je otocné ulozena zakladaci kladka 2, ktera slouzi pro vtlaceni tvarované plastové trubky 3 nebo
pryzové hadice do tvarovaci formy 4, ktera je na obr. 1 zndzoména pouze schematicky slabou
carkovanou carou. Zakladaci kladka 2 je pfifazena vodicimu tmu 6, idealné¢ pak v oblasti pfechodu
pevné (za béznych podminek neohebné) zadni ¢asti 62 vodiciho trmu 6 do pruzné ohebné predni
koncové ¢asti 60 vodiciho trmu 6. Polohu a smér zakladaci kladky 2 a vodiciho trmu 6, v¢etné pruzné
ohebn¢ predni Casti 60 vodiciho trnu 6, vuéi tvarovaci form¢é¢ 4 ovlada neznazomény 3D
manipulator ramu 1 podle fidiciho programu provadéncho fidicim zafizenim 3D manipulatoru.
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Naramu 1 je dale v oblasti mezi zakladaci kladkou 2 a zadnim koncem 61 vodiciho tmu 6 uloZena
alespon jedna dvojice proti sob¢ usporadanych vodicich kladek 5, pri¢emz vodici trm 6 pfi pohledu
na zafizeni z predni strany, tj. ve sméru podéln¢ osy O vodiciho trnu 6 na predni konec 11 ramu 1,
prochazi prostorem vymezenym zakladaci kladkou 2 a kazdou dvojici vodicich kladek 5. Ve
znazoméném prikladu provedeni zafizeni obsahuje dvé dvojice vodicich kladek 5 usporfadané za
sebou.

Ve znazoméném prikladu provedeni je v oblasti mezi vodicimi kladkami 5 a zadnim koncem 61
vodiciho trmu 6 situovana alespon jedna pomocna opéra 7 trmu 6 a trubky 3 nebo hadice, coz je
vhodné zejména pfi vétSich délkach trnu 6 a trubky 3 nebo hadice. V neznazoméném prikladu
provedeni je zafizeni vytvofeno bez pomocné opéry 7.

Na ramu 1 je vratn¢ posuvné ve sméru podélné osy O vodiciho tmu 6 uloZen jezdec 8, ktery je
opatfen tlacnou koncovkou 80, ktera zasahuje do prostoru mezi zadnim koncem 61 vodiciho trnu 6
a zadnim koncem 30 trubky 3 nebo hadice navlecené na vodicim tmu 6 a je pfifazena alespon ¢asti
obvodu vodiciho trmu 6. Tlacna koncovka 80 je pro lepsi pienos sily z pohonu 9 pres tla¢nou
koncovku 80 na zadnim konci trubky 3 nebo hadice opatfena neznazoménym pomocnym tlacnym
elementem, napf. ve tvaru ¢asti kruhu nebo celého kruhu, tj. oka, ktery obepina cast nebo cely
obvod vodiciho trnu 6, atd. Jezdec 8 je linearn¢ vratné posuvné ulozen bud’ pfimo na ramu 1, napf.
pomoci drazky v ramu 1 a tvarového vystupku na jezdci 8, nebo je jezdec 8 na ramu 1 ulozen
pomoci lineamiho vedeni uloZeného na ramu 1, teprve v némz je jezdec 8 posuvné uloZen, atd.

Jezdec 8 je sprazen s pohonem 9 svého lineamiho vratného pohybu po ramu 1 smérem k pfednimu
konci 11 ramu 1. Délka drahy tohoto linearniho vratného pohybu jezdce 8 po ramu 1 smérem
k pfednimu konci 11 ramu 1 je v zasad¢ zavisla na délce trubky 3 nebo hadice a zejména na délce
vodiciho trmu 6. Pohon je napojen na zdroj energie a na fidici zafizeni.

Pohon 9 je ve znazoméném prikladu provedeni tvoren linearnim pneumatickym valcem, ktery je
svou pevnou ¢asti 90 uloZen na ramu 1, pfi¢emz svou posuvnou ¢asti 91 je lineami pneumaticky
vélec sprazen s jezdcem 8. V neznazoméném prikladu provedeni je pohon 9 tvofen lineamim
elektromotorem, nebo je tvofen rotacnim motorem s prevodem na lineami pohyb, napf. pomoci
ozubeného kola na rota¢nim hfideli motoru a ozubeného hrebenu na jezdci 8 atd.

Zarizeni pracuje tak, Ze nejdrive se cela trubka 3 nebo hadice nasadi (navlece) smérem A na vodici
tm 6 az k jeho zadnimu konci 61, pfi¢emz mezi zadnim koncem 61 vodiciho trnu 6 a zadnim
koncem 30 trubky 3 nebo hadice je situovana tlacna koncovka 80. Délka vodiciho tmu 6 jako
takového odpovida délce zakladané trubky 3 nebo hadice. Nasledné se zafizeni pfiblizi k pfednimu
konci tvarovaci formy 4, napf. tvarovaciho labyrintu, a pfedni konec 31 trubky 3 nebo hadice
navleceny na pruzné predni koncové ¢asti 60 vodiciho tmu se navede na neznazomény navadéci
tr a pripadné se trubka 3 nebo hadice upne do neznazoméného upinace na prednim konci tvarovaci
formy 4. Nasledné se zafizeni 3D pohybem fizen¢ posouva (na obr. 1 v zasadé smérem doprava a
prostorov¢ se naklani, posouva atd.) tak, aby draha pohybu trubky 3 nebo hadice a zakladaci kladky
2 kopirovala podélnou osu OF tvarovaci formy 4, pficemz je trubka 3 nebo hadice zakladaci
kladkou 2 postupné vtlaCovana do tvarovaci drazky 40 tvarovaci formy 4 za soucasné¢ho vysouvani
s¢ z vodiciho trnu 6. Soudasn¢ se pohonem 9 posouva jezdcem 8 smérem X (proti sméru A) k
pfednimu konci 11 ramu 1, a to rychlosti, ktera odpovida rychlosti vysouvani trubky 3 nebo hadice
z vodiciho tmu 6 v dusledku vtlaCovani trubky 3 nebo hadice do tvarovaci drazky 40 tvarovaci
formy 4. Timto posuvem jezdce tlaci tlacna koncovka 80 jezdce 8 na zadni konec 30 trubky 3 nebo
hadice, ¢imz se snizuje nebo eliminuje tfeni mezi trubkou 3 nebo hadici a vodicim tmem 6 a
ulehcuje se tak vysouvani trubky 3 nebo hadice z vodiciho trnu 6 bez negativniho ovlivnéni trubky
3 nebo hadice, s niz§im zatizenim 3D manipulatoru, samotn¢ho zafizeni podle tohoto vynalezu,
jeho ramu 1 atd. Postupnym vtlacovanim do tvarovaci drazky 40 tvarovaci formy 4 se trubka 3
nebo hadice postupné ohyba podle tvaru tvarovaci formy 4 a soucasn¢ je tento ohyb trubky 3 nebo
hadice podpiran zevnitf trubky 3 nebo hadice pruznou predni koncovou ¢asti 60 vodiciho trmu 6.
Timto se trubka 3 nebo hadice postupné cela vlozi do tvarovaci drazky 40 tvarovaci formy 4 az na
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konec tvarovaci formy 4, kde se trubka 3 nebo hadice cela vyvlékne z vodiciho tmu 6. Pred
nasazenim nov¢ trubky 3 nebo hadice na vodici tr 6 pro dalsi cyklus, nebo soucasné s nasazovanim
nové trubky 3 nebo hadice na vodici tm 6, se jezdec 8 vrati do své zadni polohy tlacnou koncovkou
80 u zadniho konce 61 vodiciho tru 6 a zafizeni je pfipraveno pro vloZeni této nove¢ trubky 3 nebo
hadice do nové tvarovaci formy 4.

Ve své podstaté se tak béhem vtlacovani trubky 3 nebo hadice do tvarovaci formy 4 se na zadni
konec trubky 3 nebo hadice pasobi silou ve sméru X k pfednimu konci trubky 3 nebo hadice, ¢imz
se snizi nebo eliminuje vliv tfeni mezi trubkou 3 nebo hadici a vodicim tmem 6 na trubku 3 nebo
hadici, a to fizenym pohybem tla¢n¢ho elementu.

Prumyslova vyuzitelnost

Vynalez je vyuzitelny zejména pro strojové zakladani plastovych trubek nebo pryzovych hadic do
tvarovacich forem, jako jsou labyrinty a podobné 3D tvarovaci nastroje.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob automatického vkladani pfimych plastovych trubek (3) nebo pryzovych hadic do
tvarovaci formy (4), pii kterém se trubka (3) nebo hadice navleéena na vodicim trmu (1) postupné
vtlaCuje 3D pohybem do tvarovaci formy (4) za soucasn¢ho vysouvani se trubky (3) nebo hadice z
vodiciho trmu (6), vyznacujici se tim, Ze béhem vtlaCovani trubky (3) nebo hadice do tvarovaci
formy (4) se na zadni konec trubky (3) nebo hadice plisobi silou ve sméru (X) k pfednimu konci
trubky (3) nebo hadice, ¢imz se snizi nebo eliminuje vliv tfeni mezi trubkou (3) nebo hadici a
vodicim trnem (6) na trubku (3) nebo hadici.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze silou ve sméru (X) k prednimu konci trubky
(3) nebo hadice se pusobi fizenym pohybem tlaéného elementu.

3. Zarizeni pro automatické vkladani primych plastovych trubek nebo pryzovych hadic (3) do
tvarovaci formy (4) zpusobem podle naroku 1 nebo 2, které obsahuje podélny ram (1) uzptisobeny
pro uchyceni na koncovém prvku 3D manipulatoru, pficemz na ramu (1) je uloZen vodici tm (6)
uzpusobeny pro navleéeni prfimé trubky (3) nebo hadice pred jejim vloZenim do tvarovaci formy
(4), kde vodici trn (6) je opatfen pruznou predni koncovou casti (60) uzptsobenou k zachovani
pfitomnosti tmu (6) v trubce (3) nebo v hadici v mist¢ ohybu trubky (3) nebo hadice a k
minimalizaci ovality trubky (3), pfi¢emz na ramu (1) jsou ulozeny prostfedky pro vloZeni trubky
(3) nebo hadice do tvarovaci formy (4), které jsou piifazeny pruzné predni koncové ¢asti (60)
vodiciho trmu (6), vyznacujici se tim, Ze na ramu (1) je vratn¢ posuvné ve sméru podélné osy (O)
vodiciho tmu (6) uloZen jezdec (8), ktery je sprazen s pohonem (9) a je opatren tlacnou koncovkou
(80), ktera zasahuje do prostoru mezi zadnim koncem (6 1) vodiciho trmu (6) a zadnim koncem (30)
trubky (3) nebo hadice navlecené na vodicim trnu (6), a ktera je pfifazena alespon ¢asti obvodu
vodiciho tru (6).

4. Zafizeni podle naroku 3, vyznacujici se tim, ze tlacna koncovka (80) je opatfena pomocnym
tlaénym elementem, zejména elementem ve tvaru ¢asti kruhu nebo celého kruhu obepinajiciho ¢ast
nebo cely obvod vodiciho trmu (6).

5. Zafizeni podle naroku 3 nebo 4, vyznacujici se tim, Ze pohon (9) je tvofen linearnim
pneumatickym valcem, ktery je svou pevnou ¢asti (90) uloZzen na ramu (1), pfi¢emz svou posuvnou

¢asti (91) je sprazen s jezdcem (8).

6. Zarizeni podle naroku 3 nebo 4, vyznacujici se tim, Ze pohon (9) je tvofen linearnim
elektromotorem.

7. Zarizeni podle naroku 3 nebo 4, vyznacujici se tim, Ze pohon (9) je tvofen rotacnim motorem
spfaZzenym s pfevodem na lineami pohyb jezdce (8).

8. Zarizeni podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze prfevod na linearni pohyb jezdce (8) obsahuje
ozubené kolo na rotacnim hrideli motoru a ozubeny hieben na jezdci (8).

1 vykres
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