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Sposéb wytwarzania sztuczhej skory

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania sztucznej skéry z przeznaczeniem na wewngtrzne
elementy obuwia, gtdwnie na podpodeszwy i wysciétki oraz na galanterie.

Dotychczas na wysciotki obuwia i galanterie stosowane s skéry naturalne oraz sztuczne skéry wytwarzane
przez pokrycie tworzywem sztucznym podtoza wit6knistego (tkaniny, dzianiny). Jako tworzywa stosowane s3:
polichlorek winylu, poliamidy lub poliuretany. Sztuczne skory sktadajace si¢ z podtoza widknistego oraz
powtcki spienionej lub litej, otrzymanej z plastyfikowanego polichlorku winylu, charakteryzuja si¢ niedostatecz-
nymi wtasciwosciami higienicznymi — przede wszystkim niskimi parametrami sorpcji i desorpcji pary wodnej.
Niskie wskazniki tych parametréw powoduja, ze stosowanie tych materiatéw jest ograniczone, z uwagi na
obnizony komfort uzytkowania obuwia ize wzgledu na to, Ze wysciétki uzytkowane sq w warunkach
zwiekszonej wilgotnosci wskutek pocenia sie stopy.

Celem wynalazku jest opracowanie metody wytwarzania sztucznych skor, charakteryzujgcych sie korzyst-
nymi wtasciwosciami wytrzymatosciowymi, odpornoécia na tarcie oraz zadawalajacymi wtasciwosciami higie-
nicznymi.

Rozwigzanie wedtug wynalazku polega na wytworzeniu sposobem ciagtym podtoza wtdknistego, zawie-
rajacego w swym sktadzie wtékna skérzane lub kompozycje wtdkien skérzanych i wfékien celulozowych, oraz
odpowiednim jego wykoriczeniu. B

Spos6b wedtug wynalazku jest nastepujacy: odpady skérzane lub kompozycje wiékien skdérzanych
i wtokien celulozowych rozwiéknia sie w urzadzeniach rozwtdkniajacych do uzyskania stopnia rozwiéknienia
dla odpadéw skérzanych w granicach 65—85° SR, a masy celulozowej do stopnia rozwtdknienia w granicach
14—-25° SR (stopnia Schoppera — Rieglera). Rozwt6kniong mase widknistg rozciericza sie woda do stezenia
0,5—-3%, dodaje sie érodki nattuszczajace w ilosci 2,5—5 czesci wagowych oraz $rodki stabilizujace i reguluja=
ce pH do uzyskania pH zawiesiny w zakresie 6,0—7,5. Z kolei dodaje si¢ $rodek wigzacy w ilosci 8—35 czesci
wagowych w stosunku do suchej masy wtékna.

Koagulacje $rodkéw wiazacych prowadzi si¢ do uzyskania pH zawiesiny w granicach 4,0—7,2, stosujac
rozcienczone .roztwory soli nieorganicznych lub kwasdéw. Z tak przygotowanej masy witéknistej formuje sie
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sposobem ciqgtym wstege podtoza, na maszynie dtugositowej, prasuje pod ciénieniem 4—8 atm i suszy do
zawarto$ci wilgoci ‘maximum 15%. Otrzymane podfoze widkniste, w ktérym udziat wtékien celulozowych
wynosi od 0 do 50 czesci wagowych, szlifuje si@ na szlifierce przelotowej, zaopatrzonej w papier Scierny
o ziarnistosci 280—600, odpyla i prasuje pod ci$nieniem 150—200 atm. w temperaturze ptyty 20—70°C, w czasie
1-10 sekund._ Nastepnie na podtoze nanosi sig przy pomocy pistoletu natryskujacego, zestaw kryjacy o sktadzie:

Farba kryjaca kazeinowa — 80-120 czesci wagowych
dyspersja wodna Zywicy buta-

dieno~akrylowej — 80-120 czesci wagowych
roztwor kazeiny i albuminy — 10— 20 czesci wagowych
woda — 100—200 czesci wagowych

a potem suszy w temperaturze 40—60°C w czasie 0,5—1,5 godziny. Po pierwszym naniesieniu farby kryjacej
i wysuszeniu, podtoze prasuje sig pod ciénieniem 150—200 atm. w temperaturze ptyty 20—70°C w czasie
1—10 sek., a nastepnie nanosi sie zestaw lakierujacy o sktadzie:

dyspersja wodna lakieru

nitrocelulbzowego — 80—120 czesci wagowych
formalina ' — 20— 40 czeéci wagowych
woda — 20— 50 czesci wagowych

Po naniesieniu zestawu lakierujgcego wyréb suszy sig i prasuje.

Sztuczne skéry otrzymane sposobem wediug wynalazku charakteryzuja si@ dobrymi wtasciwosciami
wytrzymatosciowymi, odpornoscia na tarcie suche i mokre z udziatem sztucznego potu oraz zadawalajgcymi
wtasciwosciami higienicznymi. :

Niektore wskazniki fizyczne sztucznych skér otrzymanych wedtug wynalazku przedstawiaja si¢ nastgpuja-

co: .
X Sztuczna skoéra
Wskazniki -~ Z wykoriczeniem tworzywowym
Nasigkliwo$é w wodzie
— po 2 godzinach 20,0
— po 24 godzinach 38,6
Sorpcja pary wodnej % -
Desorpcja pary wodnej% : ' 8,9
Wytrzymato$é na rozcigganie kG/ mm? 35
— na sucho . 1,14
Odporno$¢ na tarcie (ilos¢ obrotéw
powodujaca zmiane 3° szarej skali)
— na sucho ‘ pow. 1024
‘ -Przyktadl
Sktadniki podtoza wibknistego:

wiékno skéry garbowania chromowego — 60 czesci wagowych

wt6kno skéry garbowania roslinnego . — 40 czeéci wagowych

sulfotran — 3 czesci wagowych

weglan sodowy — 2 czesci wagowych

ortofenylofenolan sodowy — 0,04 czesci wagowych

mieszanina eter6w alkilopolioksy=

etylenowych (Rokafenol N-8) - 02 qze§ci wagowych

siarczan glinu — 6 czesci wagowych

lateks kauczuku naturalnego — 20 czesci wagowych

Stopieri rozwtéknienia odpadéw skérzanych wynosi 80°SR. Koagulacje $rodka wiaiqcego ?rowadzi sie
w przyktadzie wykonania do uzyskania pH zawiesiny 5,5. Z tak przygotowanej masy f'ormule sie sposoben}
ciagtym, na maszynie dtugositowej, wstege podtoza, prasuje pod cisnieniem 7 atm isuszy do zawartosci
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wilgoci 16%. Otrzymane podtoze szlifuje sie na szlifierce przelotowej, zaopatrzonej w papier Scierny o ziarnistoé
_€i 400, odpyla, prasuje pod cisnieniem 180 atm. w temperaturze 60°C w czasie 3 sek. Nastepnie na podtoze
nanosi si¢ przy pomocy pistoletu natryskujgcego, zestaw kryjacy o sktadzie:

farba kryjaca - 100 czesci wagowych
wodna dyspersja kopolimeru butadienowo-
akrylowego (Osolan SB-6) — 100 czesci wagowych

alkaliczny roztwor kazeiny i albuminy

z dodatkiem $rodkéw zmigkczajacych .

i konserwujacych (Top B G) — 10 czgsci wagowych

woda — 150 czesci wagowych
Po naniesieniu zestawu kryjacego podtoze suszy sie w temperaturze 50°C w czasie 1 godziny, a nastepnie prasuje
pod ci$nieniem 180 atm przy temperaturze ptyty 60°C w czasie 3 sek. Ponownie nanosi si¢ zestaw Kryjacy,
suszy. Z kolei nanosi sig zéstaw lakierujacy o skfadzie:

dyspersja wodna lakieru nitrocelulozo-

wego (Corial EM=Finistr G) — 100 czesci wagowych ‘
formalina - 20 czesci wagowych
woda — 30 czesci wagowych
Przyktad _II

Sktadniki podfoza widknistego:
wiékno skér garbowania chromowego — 42 czesci wagowych
wtékno skdr garbowania roslinnego — 28 czesci wagowych
masa celulozowa — 30 czesci wagowych
sulfotran — 2,5 czesci wagowych

weglan sodowy

2 czesci wagowe
ortofenylofenolan sodowy 0,04 czesci wagowych
rokafenol N-8 0,2 czesci wagowych
siarczan glinu . ’ — 5,5 czesci wagowych
lateks kauczuku naturalnego — 22 czesci wagowych

Stopieri rozwtéknienia odpadéw skérzanych wynosi 76°SR, a masy celulozowej 23°SR. Koagulacje $rodka
wigZacego prowadzi sie do uzyskania pH zawiesiny 5,8. ,Z masy formuje si¢ sposobem ciggtym wstege podtoza,
prasuje pod cisnieniem 8 atm i suszy do zawartos$ci wilgoci 14%. Otrzymane podtoze szlifuje sie, odpyla, prasuje
pod cisnieniem 180 atm w temperaturze 60°C w czasie 5 sek. Dalszy proces jak w przyktadzie |.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania sztucznej skory, zwtaszcza przeznaczonej na wewnetrzne elementy obuwia
igalanterie, znamienny tym, Zze podtoze wtbkniste, zawierajagce w swym sktadzie wiékna skérzane lub
kompozycje wtdkien skérzanych i celulozowych, otrzymuje sie¢ przez dodanie do rozwtéknionych odpadéw
skérzanych lub mieszaniny z rozwi6knionych odpadéw skdérzanych z rozwtékniong masq celulozowa, Srodkéw
nattuszczajgcych w ilodci 2,6--5 czeéci wagowych, srodkéw stabilizujacych i regulujgcych pH w zakresie 6,0—7,5,
$rodka wigzacego w ilosci 8—35 czesci wagowych w stosunku do masy widkna, a po sprasowaniu i wysuszeniu
szlifuje i wykaricza zestawem kryjacym o sktadzie: farba kryjaca kazeinowa w ilosci 80—120 czeéci wagowych,
dyspersja wodna zywicy butadienowo-akrylowej w iloéci 80—120 czesci wagowych, roztwér kazeiny i albuminy
w iloéci 10—20 czeéci wagowych oraz woda w ilosci 100—200 czeéci wagowych, po czym nanosi si¢ zestaw
lakierujaco-utrwalajacy o sktadzie: dyspersja wodna lakieru nitrocelulozowego w ilosci 80—120 czesci wagowych, -
formalina w ilosci 20—40 czeéci wagowych oraz woda w iloéci 20—30 cze$ci wagowych.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze udziat wiékien celulozowych w podtozu wiéknis
tym wynosi od 0 do 50 czesci wagowych.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1,znamienny ty m, e stopiert rozwtéknienia odpadéw skérzanych wynosi
65—85°SR, a stopiert rozwtéknienia masy celulozowej wynosi 14-25°SR.
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