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Fried. Krupp Aktiengesellschaft
(Essen, Niemcy).

Beczka metalowa o podwdjnych $ciankach.

Patent dodatkowy do patentu Nr 13994.

Zgloszono 5 pazdziernika 1929 r.
Udzielono 4 marca 1932 r.
Pierwszenstwo: 27 pazdziernika 1928 r. (Niemcy).
Najdluiszy czas trwania patentu do I8 czerwca 1946 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy beczek
metalowych wedlug patentu Nr 13994 i ma
na celu uproszczenie ich budowy.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przyktadu wykonanie beczki zgodnie z
wynalazkiem, w przekroju podtuznym.

Plaszcz wewngtrzny beczki, wykonany
ze stali nierdzewiacej i posiadajacy dosta-
teczna wytrzymalosé, stanowi caloéé i po-
siada krotka czesé walcowa A oraz dwie
stozkowo zwezajace sie czesci A!, zakofi-
czone kazda krotka walcowa czescia
A2, 7 czeécia walcowa A? jest spo-
jone dno B z obrzezem b!, wytloczo-
nem do wewnatrz, ktére z czeécig A2

styka si¢ pod prostym katem i ktérego
érednica odpowiada wewnetrznej $rednicy
czesci A2 Dno B jest oprocz tego zaopa-
trzone w pierscieniowa czesé b2, wyttoczona
nazewnatrz. Zewnetrzny plaszcz beczki,
wykonany z tariszego tworzywa, np. z zela-
za zlewnego, i posiadajacy znaczmie grub-
sza $cianke, niz plaszcz wewnetrzny becz-
ki, sktada si¢ z dwoch potéw, ktére od kor-
céw s nasuniete na wewnetrzny plaszez
beczki. Czes$é C zewnetrznego plaszcza obu
poléw je:! sklepiona tak, ze calosé otrzy-
muje ksztalt zwyktej beczki. Obie czesci C
stykaja sie ze soba tepo ponad pierécieniem
D D' i na jego kotnierzu D sa spojone z



"

nim i ze sobg. Szyjka D! pierscienia z ka-
towki .przylega do walcowej czesci A we-
wretrzilego plaszczay lecz nie jest z nim
potaczona. Wypukta czesé C zewnetrznego
plaszcza jest zakorficzona walcowa czeécia
C!, ktérej wewnetrzna srednica jest do-
brana tak, aby walcowa cze§é A2 plaszcza
wewnetrznego dokladnie do niej pasowala.
Czesé C! przechodzi w zagiecie wewnetrz-
ne C?% ktére jest tukowo zaokraglone o
180° dostatecznym promieniem i po stro-
nie wewnetrznej laczy si¢ z krétka walcowa
czescig C3, skierowang do wnetrza beczki.
Czesci C?, C?%, C® stanowia wystajacy kol-
nierz o przekroju w ksztalcie litery U, kté6-
ry dostatecznie spreiynuje dzigki zaokra-
gleniu C? taczacemu czesci C' i C3, Z
czescia C® laczy sie dno C*, ktére naprze-
ciwko wypuklosci b* dna B wewngtrznego
plaszcza posiada wytloczona nazewnatrz
pierscieniows czegsé ¢® o takiej wysokosci,
iz pomiedzy wypuklosciami b? i ¢® pozostaje
pusta przestrzed, Pomiedzy wypuklosciami
czesci b2 i ¢ den B i C* jest umieszczona
wkladka ze Zle przewodzacego cieplo ma-
terjatu, np. z tektury glansowanej, ktéra
jest zarazem podatna i przytem dostatecz-
nie wytrzymala. Wktadke srodkowa w po-
staci tarczy, znajdujaca si¢ przed wypu-
kloscia b2, oznaczono liters E, natomiast
wkladke pier§cieniowa, umieszczona poza
ta wypukloécia, — litera E'. Wypuklosé b?
zapobiega przesuwaniu si¢ wkladek E i E!
w kierunku promieniowym. Beczka jest
normalnie zaopatrzona w mnasadke F do
oprézniania oraz w otwér G do napelnia-
nia. W obrebie otworu G pierscien D D*
wykonany z katéwki jest przerwany, a w
obrebie obu otworéw plaszcz zewngtrzny
posiada odpowiednie wyciecia. Z kazda
czgécia, C zewnetrznego plaszcza obu po-
tow beczki jest spojona katéwka usztywnia-
jaca H, ktéra tak samo, jak katéwka D D1,
przylega do wewnetrznej beczki, lecz nie
jest z nig polaczona. Zapomoca wkladek E
E' wewnetrzny plaszcz beczki jest ustalo-

ny w zewngtrznym w podtuznym kierunkuy,
przyczem dzigki sprezynujacemu dziataniu
zewnetrznego kofnierza C' C? C® beczki
nawet przy dluzszem uzyciu nie nalezy si¢
obawiaé¢ obluzowania si¢ wewnetrznego
plaszcza w zewnetrzoym,

Przy wyrobie beczki najpierw wykony-
wa si¢ wewnetrzny plaszcz z nasadkami F
i G, a nastgpnie obie polowy zewnetrznego
plaszcza nasuwa si¢ na wewnetrzny po u-
przedniem spojeniu pierscieni H z obiema
polowami i préocz tego pierscienia D D! z
jedna z powyzszych poléw. Nastepnie obie

. polowy spawa si¢ ze sobg oraz z pierscie-

niem D D!, przyczem z zewnatrz sa one
przyciskane wzajemnie do siebie w kierun-
ku podluznym, wskutek czego przy spawa-
niu korice wewnetrznego plaszcza przylega-
ja szczelnie do walcowej czesci C!. Wresz-
cie spawa si¢ nasadki F i G z zewngtrznym
plaszczem 1 beczka jest gotowa,

Zastrzezenia patentowe.

1. Beczka metalowa o podwdjnych
sciankach wedlug patentu Nr 13994, kto-
rej zewnetrzny plaszcz w znany sposéb
jest utworzony z dwéch poléw w postaci
garnka, znamienna tem, ze obydwie poto-
wy (C) posiadaja wykonane w ksztalcie
litery U kotlnierze {C* C? C3) o znacznem
zaokragleniu, ktére mnastepnie przechodza
w dna (C*), wskutek czego wewnetrzna
beczka miesci si¢ sprezyscie i podatnie w
zewnetrznej i jest trwale w niej umoco-
wana.

2. Beczka wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze wewnetrzny plaszez (A A! A?),
poczawszy od srodka, zweza si¢ nieco ku
koticom i na kazdym koficu przechodzi w
krotka walcowa czesé (A2).

3. Beczka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze obydwie potowy (C) w ksztalcie
garnka sa polaczone ze soba na pierscieniu
(D), wykonanym 1z katéwki i przylegaja-
cym do wewnetrznego plaszcza (A A! A?)



beczki, lecz z nim niepotaczonym, przyczem
pomiedzy obydwoma plaszczami sa umie-
szczone jeszcze dalsze pierécienie (H),
wykonane z katéwki, kiére przylegaja do
wewnetrznego plaszcza (A A' A2?), lecz
réwniez nie sa z nim polaczone.

4, Beczka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze dno (B) wewngtrznego plaszcza
posiada nazewnatrz wytloczone pierscienie
(b2), obok ktérych pomiedzy dnem ze-
wnetrznem a wewnetrznem beczki umie-
szczone sg sprezyste i dostatecznie wytrzy-
male wkladki (E, E') z materjalu Zle prze-
wodzacego cieplo, np. z glansowanej tek-
tury.

5. Sposéb wyrobu beczek wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, Ze obydwie po-
towy (C) w ksztalcie garnka poddaje si¢
podczas ich spawania znacznemu nacisko-
wi wzgledem siebie w kierunku osi, w celu
wywolania wewnetrznych naprezen w we-
wnetrznym i zewnetrznym plaszezu beczki,
dzieki ktérym wewnetrzny plaszcz jest na
state utrwalony w zewngtrznym.

Fried Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego 1 Skl, Warszawa.
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