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(57)摘要

一种具有反光晶格粉的转印贴纸，它涉及转

印贴纸技术领域。它包含基材层、水解树脂层、粘

贴胶层、图案颜色层、反光晶格粉层、定位膜层、

表面透明油墨层，所述基材层的上端设置有水解

树脂层，所述水解树脂层的上端设置有粘贴胶

层，所述粘贴胶层的上端设置有图案颜色层，所

述图案颜色层的上端设置有反光晶格粉层，所述

反光晶格粉层的上端设置有定位膜层，所述定位

膜层的上端设置有表面透明油墨层。采用上述技

术方案后，本发明有益效果为：它结构简单，设计

合理，使用方便，转印效果好，突破传统反光贴纸

表面喷涂透明油墨后，会完全失去反光功能的问

题，且图案具有反光的效果，色彩更加鲜艳、视觉

效果显著，使用体验度高。
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1.一种具有反光晶格粉的转印贴纸，其特征在于：它包含基材层、水解树脂层、粘贴胶

层、图案颜色层、反光晶格粉层、定位膜层、表面透明油墨层，所述基材层的上端设置有水解

树脂层，所述水解树脂层的上端设置有粘贴胶层，所述粘贴胶层的上端设置有图案颜色层，

所述图案颜色层的上端设置有反光晶格粉层，所述反光晶格粉层的上端设置有定位膜层，

所述定位膜层的上端设置有表面透明油墨层。

2.根据权利要求1所述的一种具有反光晶格粉的转印贴纸，其特征在于：所述反光晶格

粉层包含反光晶格粉及透明油墨，所述反光晶格粉与所述透明油墨混合为一体，反光晶格

粉为三菱镜结构的立体四面体晶格，该四面体晶格为单个或若干个连接组成。

3.根据权利要求1所述的一种具有反光晶格粉的转印贴纸，其特征在于：所述表面透明

油墨层为亚克力精油层或PE层。

4.根据权利要求1所述的一种具有反光晶格粉的转印贴纸，其特征在于：所述基材层为

吸水转印纸层。

5.根据权利要求1所述的一种具有反光晶格粉的转印贴纸，其特征在于：所述定位膜层

为高温膜层。

6.根据权利要求1所述的一种具有反光晶格粉的转印贴纸，其特征在于：所述反光晶格

粉层的制备方法，它包含以下步骤：

S1、将可紫外线固化的粉末，通过涂布的方式将粉末涂抹在已经上胶的PET/PVC/PC或

其它塑胶载体上；

S2、利用轮具/模具将粉末压纹成三角椎体，并进行紫外线固化处理；

S3、将步骤S2中的三角椎体的表面进行电镀加工；

S4、将步骤S3中的三角椎体刮下成粉末状，把刮下的反光粉末与传统射出材料混合，并

通过射出成型方式进行产品制作，即得。
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一种具有反光晶格粉的转印贴纸

技术领域

[0001] 本发明涉及转印贴纸技术领域，具体涉及一种具有反光晶格粉的转印贴纸。

背景技术

[0002] 为了美化产品，制造者会在产品表面贴附具有各种色彩、花纹的转印贴纸，又有些

制造者为了达到广告目的，亦在产品表面转印商标贴纸，而所述的转印贴纸是呈薄膜状，制

作时，首先是在表面涂布有水溶性糊状物的基纸上设置印刷油墨层，然后再在该印刷油墨

层上形成粘接剂层，接着在该粘接剂的最上面贴附离型纸，而完成制作的过程。在使用时，

首先是将离型纸剥离，然后再将转印贴纸浸渍于含有水的溶剂中，使粘接剂层及糊层同时

形成为半溶解状态；而后再将粘接剂层压于产品上，并接着再将该基纸剥除即使得基纸上

的层体转印于产品上，并藉由自然干燥而将印刷油墨层稳定化。

[0003] 转印贴纸应用于头盔、箱包、汽车、自行车等许多领域的产品上，目前，传统反光贴

纸表面喷涂透明油墨后，会完全失去反光功能，美观效果较差，使用的体验度较低。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于针对现有技术的缺陷和不足，提供一种具有反光晶格粉的转印

贴纸，它能解决传统反光贴纸表面喷涂透明油墨后，会完全失去反光功能，美观效果较差，

使用的体验度较低的缺陷。

[0005] 为实现上述目的，本发明采用以下技术方案是：它包含基材层、水解树脂层、粘贴

胶层、图案颜色层、反光晶格粉层、定位膜层、表面透明油墨层，所述基材层的上端设置有水

解树脂层，所述水解树脂层的上端设置有粘贴胶层，所述粘贴胶层的上端设置有图案颜色

层，所述图案颜色层的上端设置有反光晶格粉层，所述反光晶格粉层的上端设置有定位膜

层，所述定位膜层的上端设置有表面透明油墨层。

[0006] 进一步的，所述反光晶格粉层包含反光晶格粉及透明油墨，所述反光晶格粉与所

述透明油墨混合为一体，反光晶格粉为三菱镜结构的立体四面体晶格，该四面体晶格为单

个或若干个连接组成。

[0007] 进一步的，所述表面透明油墨层为亚克力精油层或PE层。

[0008] 进一步的，所述基材层为吸水转印纸层。

[0009] 进一步的，所述定位膜层为高温膜层。

[0010] 所述反光晶格粉层的制备方法，它包含以下步骤：

S1、将可紫外线固化的粉末，通过涂布的方式将粉末涂抹在已经上胶的PET/PVC/PC或

其它塑胶载体上；

S2、利用轮具/模具将粉末压纹成三角椎体，并进行紫外线固化处理；

S3、将步骤S2中的三角椎体的表面进行电镀加工；

S4、将步骤S3中的三角椎体刮下成粉末状，把刮下的反光粉末与传统射出材料混合，并

通过射出成型方式进行产品制作，即得。
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[0011] 本发明的工作原理：将本发明具有反光粉的转印贴纸占湿或泡水，使基材层与粘

贴胶层脱离；定位膜层朝外，将转印贴纸以粘贴胶层与被粘物体进行接触；将粘贴胶层与被

粘物体之间残留的水利用工具赶出（赶走空气，更平整，吸附性更好）；将此被粘物体连同转

印贴纸放进烘箱（100-150度）进行烘烤，视被贴物材质不同，烘烤时间温度也会不同；冷却

后，将定位膜层撕除，以印刷或喷涂方式在被粘物体表面覆一层精油（透明漆）。

[0012] 采用上述技术方案后，本发明有益效果为：它结构简单，设计合理，使用方便，转印

效果好，突破传统反光贴纸表面喷涂透明油墨后，会完全失去反光功能的问题，且图案具有

反光的效果，色彩更加鲜艳、视觉效果显著，使用体验度高。

附图说明

[0013] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动性的前提下，还可

以根据这些附图获得其他的附图。

[0014] 图1是本发明的结构示意图；

图2是本发明中反光晶格粉层的结构示意图。

[0015] 附图标记说明：基材层1、水解树脂层2、粘贴胶层3、图案颜色层4、反光晶格粉层5、

定位膜层6、表面透明油墨层7、反光晶格粉51、透明油墨52。

具体实施方式

[0016] 参看图1-2所示，本具体实施方式采用的技术方案是：它包含基材层1、水解树脂层

2、粘贴胶层3、图案颜色层4、反光晶格粉层5、定位膜层6、表面透明油墨层7，所述基材层1的

上端设置有水解树脂层2，所述水解树脂层2的上端设置有粘贴胶层3，所述粘贴胶层3的上

端设置有图案颜色层4，所述图案颜色层4的上端设置有反光晶格粉层5，所述反光晶格粉层

5的上端设置有定位膜层6，所述定位膜层6的上端设置有表面透明油墨层7。

[0017] 所述反光晶格粉层5包含反光晶格粉51及透明油墨52，所述反光晶格粉51与所述

透明油墨52混合为一体，反光晶格粉51为三菱镜结构的立体四面体晶格，该四面体晶格可

以为单个或若干个连接组成，反光晶格粉51与透明油墨52形成的三角锥形结构，有强烈的

反光效果，在阳光下还能发出绚丽的色彩，图案颜色层4通过反光晶格粉层5的设置，使图案

颜色层4上的油墨具有反光效果，色彩更加鲜艳、视觉效果显著；同时还可直接将反光晶格

粉51喷涂在图案颜色层4内，反光效果次于直接作用于透明油墨52上。

[0018] 所述表面透明油墨层7为亚克力精油层或PE层。表面透明油墨层7采用亚克力精油

或PE材料，没有颗粒感，且更加的耐用，延长了使用寿命。

[0019] 所述基材层1为吸水转印纸层；所述定位膜层6为高温膜层。定位膜层6采用高温膜

层，在高温烘烤后脱离。

[0020] 所述反光晶格粉层的制备方法，它包含以下步骤：

S1、将可紫外线固化的粉末，通过涂布的方式将粉末涂抹在已经上胶的PET/PVC/PC或

其它塑胶载体上；

S2、利用轮具/模具将粉末压纹成三角椎体，并进行紫外线固化处理；
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S3、将步骤S2中的三角椎体的表面进行电镀加工；

S4、将步骤S3中的三角椎体刮下成粉末状，把刮下的反光粉末与传统射出材料混合，并

通过射出成型方式进行产品制作，即得。

[0021] 具体实施时，将本发明具有反光粉的转印贴纸占湿或泡水，使基材层1与粘贴胶层

3脱离；定位膜层6朝外，将转印贴纸以粘贴胶层3与被粘物体进行接触；将粘贴胶层3与被粘

物体之间残留的水利用工具赶出（赶走空气，更平整，吸附性更好）；将此被粘物体连同转印

贴纸放进烘箱（100-150度）进行烘烤，视被贴物材质不同，烘烤时间温度也会不同；冷却后，

定位膜层6撕除，以印刷或喷涂方式在被粘物体表面覆一层精油（透明漆）。

[0022] 以上所述，仅用以说明本发明的技术方案而非限制，本领域普通技术人员对本发

明的技术方案所做的其它修改或者等同替换，只要不脱离本发明技术方案的精神和范围，

均应涵盖在本发明的权利要求范围当中。
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图1

图2
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