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el M F% 220 o8 AxE AR WA sl TR O AL AT} FF 47
FFVL G RES 2tk A melFth  wlmd xU@ 9xe] ¥ gaael 718
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50 FAIE o] AT}, 2 ddo wE AES A 14 wet Alz=E Sl BEE 4YE A
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&dFru s 7T
Zwuu 9w 2 pgo
= A A4 aE) P8O(H] &)
A 55 A 1.31 1.97
A 59 B 1.04 1.48
A 55 C 1.58 2.50
A 53D 1.34 2.07
% AZA5E) 0.77 1.12
Ages ¥ gy & ArRt ¢ & d4 9 2 ¢ & P80S B},
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10 1950 0.88 1.26
15 1925 0.77 1.12
22 1925 1.20 1.73
Al 2ol tetd A=, ¥ A4 2 EE FE3E FUhEH . A= F 79 FAH Q)

A1) A 2%(T) ‘:'e]E(g/cms) A% (GPa) s3] oA (WPa ml/g*)
10 1950 3.72 2043 £16 5.8 £0.1
15 1925 3.73 2110 £21 6.5 £0.2
22 1925 3.70-3.73 2088 +33 5.6 £0.6




10-1166405

A At

=
=

1 oﬂ

s

F70] AHEE AT

D220 m/H
471 9]

=1
L
a1

2 AF
1

AL AaF 209 ABrt 7|Zoz AFEE Y.

©0.11 mm/rev

]

)

i
2| w\}

ks
T

3

#*FQI(HV10) 33 <914
S

°o|%

o]

AAld 79l Ag] 24 Wate] =X vlRE Inconel 718 ol W
S

AN 8

[0097]
[0098]
[0099]
[0100]
[0102]
[0103]
[0104]
[0105]
[0106]

RS 58 N il
E il 0
& g T wr
1)_A| __ow _Zlﬂ JwAlO
3 ma iy = M| o| 1| o w© o
~ X : i 0| S S| S
X T E el e R R R K
< 3%
—
w B W ©
= —| o o o v o | [(aRAY
Sl 2 QS| i~ =
< ™| v N = N J— <
9 ! =
5 ® L 0 -
o o B <° B ol o o W
] Hr " A4 o R e T
il v =
3 " o] = B
M Py S i)
o o e
T % X =
M o< ~ °
z 5 5 ® S i
T ol ! %15115 )
G T N
A fa ™ H TR
< o = o] o~ = i N i Tr
00| 10| ©o| | b~ os o o o —
o| o| o| o| o ol o = ] N
®© Fom < ol
o T a B — o
= T o B @ES7MB8 4
. <
NG o =
ol o~ o
O — . L
T o =R ©
T o ® K
Nl = =% n —~ ~ ~
& s B T i i "
T T T = M WMo s 2 RRECECES u-
ﬂﬂmwm Mo W 2F T < k= e N o
uld g T 7 R < n WY mwﬁ o % IR R (N
- | 4| 4 ﬁm_ X B N o Blo mﬂ MD | 4| 4 <
< CRICC) R il I el ] 4 -
515 P il R IR W ok o & E W i v 91 40141 N
70 ﬂ__uT T T AV - S E o A+ il _ﬁ %
B o R - %9 9 Q)
B o WX W T Moo o o B 7
[ LN - °
= = _1&.,_ X = o o_H i_- N = By Wa
GO o I S T R N O ?
HT T W 2T 5 ® @ o @ I )
S 3 g 9 = 8§ = §F 9 5 F o
S S s = 2 2 2 2 2 2 & =

_10_



[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

S=50ol 10-1166405

Zb= AAF Fk QN E 9 7 oA X W

e

o] A|-g¥rt.

[o5

% lat, olake] WAl 1o] AR olete] AAle] sel wel AelE B ouwel wyel wel Azd A5
8000MY SHefF AL A @vg Apde] A,

© 1b olale] AAle] 5ol AN E el 2L oulx Az Fo E 1ao] @G A,

¥ 22, A0 59wt ek AeEHn FYHoR PRk SHIY SF A, ool el 6 FR)S
8000w} Sl g AL A @vl Abale] AAld,

% 2bt olate] Al Bl AAR v} 2L olulx Azl o] E 2a0 @AW AR

R3]

(a) (b)

(a) (b)

_11_



	문서
	서지사항
	요 약
	대 표 도
	특허청구의 범위
	명 세 서
	발명의 상세한 설명
	발명의 목적
	발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술
	발명이 이루고자 하는 기술적 과제

	발명의 구성
	발명의 효과

	도면의 간단한 설명

	도면
	도면1
	도면2




문서
서지사항 1
요 약 1
대 표 도 1
특허청구의 범위 2
명 세 서 3
 발명의 상세한 설명 3
  발명의 목적 3
   발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술 3
   발명이 이루고자 하는 기술적 과제 5
  발명의 구성 5
  발명의 효과 10
 도면의 간단한 설명 11
도면 11
 도면1 11
 도면2 11
