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(54)实用新型名称

一种两复合塑料条精密定长多段裁切装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种两复合塑料条精密

定长多段裁切装置，包括机架，在机架的顶部固

定连接有斜坡板，在斜坡板上从左至右依次安装

有气动裁切组、气动夹紧模胎、以及牵引轮夹送

机构，在气动裁切组的一侧安装有活动式定位轮

组，在机架内固定安装有PLC控制柜和气包，在机

架的端部固定安装有控制器，所述控制器与PLC

控制柜电性连接，PLC控制柜的进气端通过气管

与气包连接，其出气端通过气管分别与气动裁切

组、活动式定位轮组、气动夹紧模胎以及牵引轮

夹送机构上的气缸连接。本实用新型可以实现自

动上料和自动裁切，不仅工作效率高，而且降低

了人工成本；而且采用多刀多段同时冲切，不仅

大大提高了工作效率，而且切断间距可控，保证

了产品的定长精度。
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1.一种两复合塑料条精密定长多段裁切装置，包括机架(1)，其特征在于：在机架(1)的

顶部固定连接有斜坡板(2)，在斜坡板(2)上从左至右依次安装有气动裁切组(3)、气动夹紧

模胎(6)、以及牵引轮夹送机构(8)，在气动裁切组(3)的一侧安装有活动式定位轮组(4)，在

机架(1)内固定安装有PLC控制柜(12)和气包(11)，在机架(1)的端部固定安装有控制器

(7)，所述控制器(7)与PLC控制柜(12)电性连接，PLC控制柜(12)的进气端通过气管与气包

(11)连接，其出气端通过气管分别与气动裁切组(3)、活动式定位轮组(4)、气动夹紧模胎

(6)以及牵引轮夹送机构(8)上的气缸连接。

2.根据权利要求1所述的两复合塑料条精密定长多段裁切装置，其特征在于：所述气动

裁切组(3)包括设置值在斜坡板(2)上的一组L型支座板(301)，在斜坡板(2)上开设有滑槽

(307)，在L型支座板(301)的底部设置有与滑槽(307)滑动配合的凸台(310)，在斜坡板(2)

上且位于L型支座板(301)的一侧通过螺栓固定连接有调节座(305)，所述的调节座(305)通

过调节螺钉(309)与L型支座板(301)螺纹连接，在每块L型支座板(301)上固定安装有裁切

气缸(302)，在裁切气缸(302)的伸缩杆上固定连接有刀座(303)，在刀座(303)上固定安装

有与斜坡板(2)表面垂直的美工刀片(304)。

3.根据权利要求2所述的两复合塑料条精密定长多段裁切装置，其特征在于：所述滑槽

(307)的端部固定安装有限位挡块(306)，在美工刀片(304)的外部固定安装有防护罩

(308)。

4.根据权利要求1所述的两复合塑料条精密定长多段裁切装置，其特征在于：所述活动

式定位轮组(4)包括固定安装在斜坡板(2)上的两根立柱(401)，在两根立柱(401)上均滑动

连接有滑块(402)，在两块滑块(402)之间固定连接有横梁(403)，在横梁(403)上固定连接

有一组支杆(404)，在每根支杆(404)的端部转动连接有定位轮(405)，在横梁(403)的中央

固定连接有连接板(407)，在斜坡板(2)的底部且对应连接板(407)的位置固定连接有定位

气缸(406)，所述定位气缸(406)的伸缩杆与连接板(407)固定连接。

5.根据权利要求1所述的两复合塑料条精密定长多段裁切装置，其特征在于：所述气动

夹紧模胎(6)包括模胎座(601)以及固定在模胎座(601)顶部的夹紧气缸(602)，在模胎座

(601)的底部固定安装有下部模胎(604)，在夹紧气缸(602)的伸缩杆上固定连接有与下部

模胎(604)配合的上部模胎(603)。

6.根据权利要求1所述的两复合塑料条精密定长多段裁切装置，其特征在于：所述牵引

轮夹送机构(8)包括成对布置的引导轮(807)、限位轮(811)、导正轮(806)、夹送轮(809)以

及扶正轮(812)，在斜坡板(2)的右端固定连接有L型支撑杆(808)，在L型支撑杆(808)的顶

部固定连接有与斜坡板(2)平行的支撑板(810)，在支撑板(810)分别转动连接有一对引导

轮(807)和一对限位轮(811)，在斜坡板(2)上分别固定安装有导正轮安装座(805)和夹送轮

安装座(801)，在导正轮安装座(805)上转动连接有一对导正轮(806)，在夹送轮安装座

(801)的一端转动连接有一对扶正轮(812)，在夹送轮安装座(801)的另一端的顶部固定安

装有夹送气缸(802)，在夹送气缸(802)的伸缩杆上固定连接有活动式同步轮(803)，在斜坡

板(2)的底部且位于活动式同步轮(803)的下方固定安装有固定式同步轮(804)，且活动式

同步轮(803)与固定式同步轮(804)通过同步带传动连接，在活动式同步轮(803)和固定式

同步轮(804)的转动轴上分别固定连接有一对夹送轮(809)，在斜坡板(2)的底部且位于固

定式同步轮(804)的下方固定安装有夹送电机(814)，所述夹送电机(814)与控制器(7)电性
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连接，在夹送电机(814)的输出轴上固定连接有驱动轮(813)，所述驱动轮(813)与固定式同

步轮(804)通过同步带传动连接。

7.根据权利要求1所述的两复合塑料条精密定长多段裁切装置，其特征在于：所述机架

(1)靠近牵引轮夹送机构(8)的一侧设置有材料放置架(9)。

8.根据权利要求1所述的两复合塑料条精密定长多段裁切装置，其特征在于：所述机架

(1)上且位于斜坡板(2)的上方固定安装有照明灯(5)。
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一种两复合塑料条精密定长多段裁切装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种两复合塑料条精密定长多段裁切装置，属于复合塑料条加工

技术领域。

背景技术

[0002] 两复合塑料条是由硬PP料和软TPV制作而成的复合材料，如图10所示，用于汽车雨

刮器上，起气流导向的作用。现有技术中，裁切该复合材料时，采取厚钢板作为定长限位挡

块，利用亚德客双轴气缸夹持裁纸刀片对复合材料进行冲切，由于采用人工方式操作亚德

客的手动阀，每次只能裁切一段复合材料，不仅效率较低，而且余量料头多，导致材料利用

率低。另外，零件长度较短，要求定长精度高(最高为0.369％)，材料主体为软质TPV，零件容

易弯曲变形，给精确定长带来困难，而且要求产品切断端面整齐无变形，产品端面的平直度

要求在0.3mm以下，外表面质量要求干净、无擦痕(高光下无磨擦痕迹)，因此，采用现有的裁

切方式无法满足上述要求。

实用新型内容

[0003] 为了解决现有技术中存在的问题，本实用新型提供一种两复合塑料条精密定长多

段裁切装置，该装置可以实现精密定长多段裁切，大大提高了裁切效率和裁切精度，可节省

周转和荒切工序，避免产生产品料头，降本增效效果显著。

[0004] 本实用新型的技术方案：一种两复合塑料条精密定长多段裁切装置，包括机架，在

机架的顶部固定连接有斜坡板，在斜坡板上从左至右依次安装有气动裁切组、气动夹紧模

胎、以及牵引轮夹送机构，在气动裁切组的一侧安装有活动式定位轮组，在机架内固定安装

有PLC控制柜和气包，在机架的端部固定安装有控制器，所述控制器与PLC控制柜电性连接，

PLC控制柜的进气端通过气管与气包连接，其出气端通过气管分别与气动裁切组、活动式定

位轮组、气动夹紧模胎以及牵引轮夹送机构上的气缸连接。

[0005] 进一步，所述气动裁切组包括设置值在斜坡板上的一组L型支座板，在斜坡板上开

设有滑槽，在L型支座板的底部设置有与滑槽滑动配合的凸台，在斜坡板上且位于L型支座

板的一侧通过螺栓固定连接有调节座，所述的调节座通过调节螺钉与L型支座板螺纹连接，

在每块L型支座板上固定安装有裁切气缸，在裁切气缸的伸缩杆上固定连接有刀座，在刀座

上固定安装有与斜坡板表面垂直的美工刀片。

[0006] 更进一步，所述滑槽的端部固定安装有限位挡块，在美工刀片的外部固定安装有

防护罩。

[0007] 进一步，所述活动式定位轮组包括固定安装在斜坡板上的两根立柱，在两根立柱

上均滑动连接有滑块，在两块滑块之间固定连接有横梁，在横梁上固定连接有一组支杆，在

每根支杆的端部转动连接有定位轮，在横梁的中央固定连接有连接板，在斜坡板的底部且

对应连接板的位置固定连接有定位气缸，所述定位气缸的伸缩杆与连接板固定连接。

[0008] 进一步，所述气动夹紧模胎包括模胎座以及固定在模胎座顶部的夹紧气缸，在模
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胎座的底部固定安装有下部模胎，在夹紧气缸的伸缩杆上固定连接有与下部模胎配合的上

部模胎。

[0009] 进一步，所述牵引轮夹送机构包括成对布置的引导轮、限位轮、导正轮、夹送轮以

及扶正轮，在斜坡板的右端固定连接有L型支撑杆，在L型支撑杆的顶部固定连接有与斜坡

板平行的支撑板，在支撑板分别转动连接有一对引导轮和一对限位轮，在斜坡板上分别固

定安装有导正轮安装座和夹送轮安装座，在导正轮安装座上转动连接有一对导正轮，在夹

送轮安装座的一端转动连接有一对扶正轮，在夹送轮安装座的另一端的顶部固定安装有夹

送气缸，在夹送气缸的伸缩杆上固定连接有活动式同步轮，在斜坡板的底部且位于活动式

同步轮的下方固定安装有固定式同步轮，且活动式同步轮与固定式同步轮通过同步带传动

连接，在活动式同步轮和固定式同步轮的转动轴上分别固定连接有一对夹送轮，在斜坡板

的底部且位于固定式同步轮的下方固定安装有夹送电机，所述夹送电机与控制器电性连

接，在夹送电机的输出轴上固定连接有驱动轮，所述驱动轮与固定式同步轮通过同步带传

动连接。

[0010] 进一步，所述机架靠近牵引轮夹送机构的一侧设置有材料放置架。

[0011] 进一步，所述机架上且位于斜坡板的上方固定安装有照明灯。

[0012] 由于采用了上述技术方案，本实用新型的优点在于：

[0013] ①本实用新型可以实现自动上料和自动裁切，不仅工作效率高，而且降低了人工

成本；

[0014] ②本实用新型采用美工刀片冲切，切断断面整齐无变形，而且采用多刀多段同时

冲切，不仅大大提高了工作效率，而且切断间距可控，余量料头较少，节约材料成本，保证了

产品的定长精度；

[0015] ③落料方式采用斜坡式滑动落料方式，避免了落料时产品出现翻滚，使产品外观

表面与其他物体因相对运动而产生的擦痕。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型的结构示意图的立体图；

[0017] 图2为本实用新型的结构示意图的主视图；

[0018] 图3为气动裁切组的结构示意图的立体图；

[0019] 图4为图3的A处放大图；

[0020] 图5为活动式定位轮组的结构示意图的前侧立体图；

[0021] 图6为活动式定位轮组的结构示意图的后侧立体图；

[0022] 图7为气动夹紧模胎和牵引轮夹送机构的结构示意图的左侧立体图；

[0023] 图8为气动夹紧模胎和牵引轮夹送机构的结构示意图的右侧立体图；

[0024] 图9为气动夹紧模胎和牵引轮夹送机构的结构示意图的后侧立体图。

[0025] 图10为发明实施例中的两复合塑料条的断面结构示意图。

具体实施方式

[0026] 为了使本实用新型的目的、技术方案和优点更加清楚，下面结合附图和实施例对

本实用新型作进一步的详细说明。
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[0027] 本实用新型的实施例：参见图1及图2，两复合塑料条精密定长多段裁切装置，包括

机架1，在机架1的顶部固定连接有斜坡板2，在斜坡板2上从左至右依次安装有气动裁切组

3、气动夹紧模胎6、以及牵引轮夹送机构8，在气动裁切组3的一侧安装有活动式定位轮组4，

在机架1内固定安装有PLC控制柜12和气包11，在机架1的端部固定安装有控制器7，所述控

制器7与PLC控制柜12电性连接，PLC控制柜12的进气端通过气管与气包11连接，其出气端通

过气管分别与气动裁切组3、活动式定位轮组4、气动夹紧模胎6以及牵引轮夹送机构8上的

气缸连接。所述机架1靠近牵引轮夹送机构8的一侧设置有材料放置架9，便于放置材料。所

述机架1上且位于斜坡板2的上方固定安装有照明灯5，用以提供照明，方便操作和维修。

[0028] 参见图3及图4，所述气动裁切组3包括设置值在斜坡板2上的一组L型支座板301，

在斜坡板2上开设有滑槽307，在L型支座板301的底部设置有与滑槽307滑动配合的凸台

310，在斜坡板2上且位于L型支座板301的一侧通过螺栓固定连接有调节座305，所述的调节

座305通过调节螺钉309与L型支座板301螺纹连接，在每块L型支座板301上固定安装有裁切

气缸302，在裁切气缸302的伸缩杆上固定连接有刀座303，在刀座303上固定安装有与斜坡

板2表面垂直的美工刀片304。所述滑槽307的端部固定安装有限位挡块306，以防止L型支座

板301在调节过程中从滑槽307内滑脱；在美工刀片304的外部固定安装有防护罩308，避免

美工刀片304外露伤人。

[0029] 参见图5及图6，所述活动式定位轮组4包括固定安装在斜坡板2上的两根立柱401，

在两根立柱401上均滑动连接有滑块402，在两块滑块402之间固定连接有横梁403，在横梁

403上固定连接有一组支杆404，在每根支杆404的端部转动连接有定位轮405，在横梁403的

中央固定连接有连接板407，在斜坡板2的底部且对应连接板407的位置固定连接有定位气

缸406，所述定位气缸406的伸缩杆与连接板407固定连接。

[0030] 参见图7～9，所述气动夹紧模胎6包括模胎座601以及固定在模胎座601顶部的夹

紧气缸602，在模胎座601的底部固定安装有下部模胎604，在夹紧气缸602的伸缩杆上固定

连接有与下部模胎604配合的上部模胎603。所述牵引轮夹送机构8包括成对布置的引导轮

807、限位轮811、导正轮806、夹送轮809以及扶正轮812，在斜坡板2的右端固定连接有L型支

撑杆808，在L型支撑杆808的顶部固定连接有与斜坡板2平行的支撑板810，在支撑板810分

别转动连接有一对引导轮807和一对限位轮811，在斜坡板2上分别固定安装有导正轮安装

座805和夹送轮安装座810，在导正轮安装座805上转动连接有一对导正轮806，在夹送轮安

装座810的一端转动连接有一对扶正轮812，在夹送轮安装座810的另一端的顶部固定安装

有夹送气缸802，在夹送气缸802的伸缩杆上固定连接有活动式同步轮803，在斜坡板2的底

部且位于活动式同步轮803的下方固定安装有固定式同步轮804，且活动式同步轮803与固

定式同步轮804通过同步带传动连接，在活动式同步轮803和固定式同步轮804的转动轴上

分别固定连接有一对夹送轮809，在斜坡板2的底部且位于固定式同步轮804的下方固定安

装有夹送电机814，所述夹送电机814与控制器7电性连接，在夹送电机814的输出轴上固定

连接有驱动轮813，所述驱动轮813与固定式同步轮804通过同步带传动连接。

[0031] 本实用新型的工作原理：

[0032] 首先，将两复合塑料条放置在材料放置架9上，然后将两复合塑料条的端部依次穿

入引导轮807、限位轮811、导正轮806、夹送轮809以及扶正轮812，通过引导轮807和限位轮

811对两复合塑料条进行引导和限位，通过导正轮806和扶正轮812对两复合塑料条进行导
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正和扶正；此时，通过控制器7启动夹送气缸802和定位气缸406，使两个夹送轮809靠拢并同

时夹紧两复合塑料条，然后启动夹送电机814，带动两个夹送轮809同时转动，这样便可以将

两复合塑料条向前夹送，输送过程中通过活动式定位轮组4上的一组定位轮405对两复合塑

料条进行定位，直至将两复合塑料条输送至气动裁切组3下方；此时，夹送电机814停止工

作，夹紧气缸602动作，使下部模胎604和上部模胎603夹紧两复合塑料条，然后夹送气缸802

再次动作，使两个夹送轮809松开两复合塑料条，所有裁切气缸302同时动作，带动美工刀片

304将两复合塑料条裁切成多段，裁切完成后美工刀片304返回原位，定位轮405上升，切断

后的两复合塑料条顺着斜坡板2滑入摆放台，便于收集；夹紧气缸602再次动作，下部模胎

604和上部模胎603松开两复合塑料条，两个夹送轮809再次将两复合塑料条向前夹送，进行

下一次裁切工作。

[0033] 增效降本：使用在线切断前，为满足生产，车间用于加工产品精切的人员为6人(包

括检查尺寸的3人)。每天产生42H(每人平均7H)，产品需要加工的时间为20天，月节约的时

间为840H，月节约的成本为840*70＝5.88万元，年节约的成本为70.56万元。

[0034] 效率降本：使用切断机后，万江扰流翼产品(例如型号为：13E6345004‑271 .5、

13E6345004‑258、13E6345004‑17)使用设备后不需要精切工序，每件节约5s。本公司2019年

7月的生产数为：226991件，2019年8月的生产数为：369213件，预计平均每月生产数量为

300000件。月节约成本为300000*5/3600*70＝2.9万元，年节约成本为2.9*12＝35万元。
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