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Tiroir divisible pour meuble de rangement.

La pré&sente invention concerne un tiroir pour meu-
ble de rangement, comportant des moyens pour diviser la
surface de son fond, et dont les parois portent intérieure-
ment des fentes de fixation et de guidage, pour le montage
d'organes de séparation tels que des cloisons intermédiai-
res ; le fond du tiroir est pourvu de perforatidns régulia-
res dans le sens de la longueur et de la largeur du tiroir,
pour le montage des organes de separatlon, et la fixation
des cloisons intermédiaires. .

On connait diverses réalisations de tiroirs dont
le fond est pourvu de perforations réguliéres, et dont les
parois portent des fentes de fixation et de guidage. Ces
fentes de fixation et de guidage servent 3 monter et i posi-
tionner des cloisons intermé&diaires, tandis que les perfora-
tions du fond peuvent servir i fixer des organes de sépara-
tion, pour y déposer temporairement des outils et des piéces»
de forme et de taille varides, au gré de 1'utilisateur. Eu
€gard 3 la grande diversité des pidces i déposer ainsi dans
le tiroir, il est souhaitable d'offrir aux utilisateurs un
grand nombre de possibilités de division du tiroir, en dif-
férents compartiments séparés. A cet effet, on peut penser
d'abord 3 augmenter le nombre des tfous du fond du tiroir
et le nombre des fentes de fixation et de guidage des parois
du tiroir. Mais les frais de fabrication correspondants )
augmentent de manid&re sensiblement proportionnelle, avec le
nombre des trous et des fentes 3 réaliser.

Le but de 1l'invention est d'obtenir un tiroir du
genre défini ci-dessus, permettant d'offrir aux utilisateurs
une diversité pratiquement aussi grande qu'on vient de le
voir, quant aux possibilités de division du tiroir, sans
entrainer pour autant des frais de fabrication aussi élevés
que dans les ré&alisations connues.

Selon 1l'invention, le tiroir tel que défini plus
haut est caractérisé en ce que les trous des rangées du
fond perforé sont d&calés, aussi bien dans le sens longitu-
dinal que dans le sens transversal du tiroir, par rapport
aux fentes de fixation et de guidage des parois avant et
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arriére du tiroir, et &galement par rapport aux fentes ana-

logues des parois laté&rales de celui-ci.

D'une maniére avantageuse, les trous des rangées de
trous du fond perforé sont décalés, par rapport aux fentes
de fixation et de guidage, de la demi-valeur de 1l'interval-
le existant entre ces fentes.

. On peut réduire encore les frais de fabrication du
tiroir, sans réduction notable des possibilités de division
de celui-ci, en prévoyant entre les trous des diversés ran-
gées de trous un intervalle &gal au double de l'intervalle
existant entre les fentes de fixation et de guidage, les
trous de deux rangées voisines &tant alors décalés entre
eux d'un &cart &gal 3 1l'intervalle qui existe entre lés fen-
tes de fixation et de guidage. En adoptant ainsi entre 1les
trous de chaque rangée un intervalle double de 1l'intervalle
existant entre les fentes, et en décalant les trous d'une
rangéé & l'autre, d'un &cart &gal 3 1l'intervalle existant
entre les fentes, on obtient pratiquement les mémes possi-
bilités de division du tiroir que si 1l'intervalle entre les
trous de chaque rang@e avait seulement la valeur de 1l'inter-
valle des fentes. Outre cet avantage, la solidité& du fond
se trouve beaucoup moins ré&duite, ce qui permét de mettre
dans le tiroir des outils et des pi&ces sensiblement plus
lourds, ou encore d'utiliser une tdle sensiblement moins
épaisse pour fabriquer le fond.

D'une maniére avantageuse, au moins 1l'une des ran-
gées de trous du fond du tiroir, immédiatement en regard de
la paroi avant ou de la paroi arriére du tiroir, présente
par rapport & cette paroi un écart &gal d 1'écart correspon-
dant d'au moins une rangée de trous immédiatement en regard
d'une paroi latérale. Grice 3 cette disposition, il est
possible de poser commodément les cloisons de sé&paration
dans le sens longitudinal et dans le sens transversal, en
les fixant aux trous du fond du tiroir au moyen de trous
correspondants ménagés dans une barrette de bordure de cha-
cune de ces cloisons. ' ‘

D'autres particularités et avantages de 1l'invention
ressortiront encore de la description d'un mode de réalisa-
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tion préféré, présenté ci—ép;?s a8 titre d'exemple non limi-
tatif, en référence aux dessins annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue en plan d'un tiroir confor-
me & l'invention, comportant un fond perforé et des parois
pourvues de fentes de fixation et de guidage ;

la figure 2 est une vue latérale de la face interne
d'une paroi latérale du tiroir de la figure 1.

Dans le mode de réalisation des figures 1 et 2, 1le
tiroir, construit de préférence en téle d'acier, comporte
un fond 1, deux parois latérales 2, 3, pourvues chacune
d'une nervure de bordure 4. Le tiroir comporte en outre
une paroi avant 5 et une paroi arridre 6§ pourvue &€galement
d'une nervure de Eordure 6'. Pour exposer les particulari-
tés de l'invention, il importe peu dans le tiroir des figu-
res 1 et 2 que le fond 1, les parois latérales 2, 4, et les
parois avant et arridre 5 et 6, soient d'une seule piéce,
ou que seulement une partie de ces parois fasse corps avec
le fond 1. Sur les parois latérales 2, 3, et sur les parois
avant et arriére 5 et 6, sont ménagés des bossages 7 sépa-
rés par des fentes. Les bossages 7 peuvent &tre var exemple
réalisés par emboutissage de chaque paroi correspondante,
suivant un profil en U, leurs fentes de séparation 10 étant ré-
alisées par usinage. Mais les bossages 7 peuvent &tre réalisés
indépendamment suivant un profilen U puis fixés sur 1a face inteme de
la péroi, par exemple par soudage par points. Dans le cas
du tiroir représenté sur les figures 1 et 2, les bossages
fendus 7 des parois latérales 2, 3, sont formés 3 partir de
la matiére de ces parois. Par contre, les bosééges 7 de la
paroi avant 5 et de la paroi arridre 6 sont confectionnds i
partir d'une autre tdle, et fix&s ensuite sur la face in-
terne de chacune de ces parois. Dans le cas du tiroir repré-
senté sur la figure 2, chaque paroi comporte deux rangées
de bossages fendus 7, mais un tiroir de faible hauteur com-
porte une seule rangée de bossages.

A l'endroit du bord inférieur des parois latérales
2, 3, on a partiellement représenté& un rail de guidage 8,
qui permet de tirer vers l'extérieur le tiroir, guidé par
des galets d'extraction appropriés. Ces galets ne font pas
obligatoirement partie du tiroir conforme 3 1'invention.

La valeur T de l'intervalle entre les fentes 10 est
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essentielle, pour ré&aliser la division du tiroir en compar-
timents secondaires, car c'est cet intervalle qui détermine
aussi l'intervalle & adopter entre des trous 9 d'une rangée
de trous du fond.

sur la figure 1, on a désigné& les rangées de trous
disposées dans le sens transversal et dans le sens longitu-
dinal, respectivement par les repéres Ll, L2, L3 . e Ln—2’
Ln—l' Ln, et ?ar les repéres Nl' Nyy Ny oveo Ny Nn—l’ Nn‘
Les rangées transversales de trous L1 a Ln’ ainsi que les
rangées 1ongitudinal¢s de trous N1 a Nn.comportent des
trous espacés d'un intervalle &gal au double de l'espace-
ment des fentes 10, c'est-d-dire égal § 2 T.
g On peut accroitre les possibilités de division du
tiroir, en décalant d'un intervalle T &gal & 1l'écartement
des fentes les trous 9 de chacune des rangées paires, telles -
que les rangées Ly --- Ln-2' Ln' et les rangées Ny ... Nn—z’
Nn' par rapport aux trous 9 des rangées §djacentes Ll' L3,

L et Ny, Ny, N . Les possibilités de division sont

n-1’ 1’ n-1

‘alors presque aussi importantes que si toutes les rangées

de trous &taient réalisées avec le méme intervalle T que les
fentes, c'est-3~dire avec des trous deux fois plus nombreux.

On voit également, d'aprés la figure 1, que chaque
rangée de trous est décalée d'un intervalle T/2 par rapport
aux fentes 10 des bossages fendus 7. Ce décalage est parti-
culiérement intéressant pour monter des cloisons de sépara-
tion dans les fentes 10. Ces cloisons combortent une barret-
te de fixation, pourvue de trous qui coincident avec les
trous d'une rangée de trous du tiroir. Si le décalage est
8gal & T/2, les trous de la barrette de fixation de la cloi-
son de séparation coincident avec les trous des deux rangées
de trous voisines, si bien qu'on peut adopter indifférem-
ment l'une ou l'autre des deux positions correspondantes
pour la barrette de fixation.

Les possibilités de division du tiroir sont particu-
lidrement &tendues avec un tiroir ayant un fond carré. La
disposition particuiiére des rangées de trous, par rapport
aux fentes de fixation et de guidage 10 des bossages fendus

7, permet de monter les cloisons de séparation aussi bien
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dans le sens transversal que dans le sens longitudinal ; et
dans les deux cas les trous ménagés dans la barrette de
fixation coIncident avec des trous correspondants 9 des ran-
gées de trous du tiroir. Il n'est donc pas nécessaire que

la premid&re rangée de trous Ll’ en regard de la paroi avant
du tiroir, soit &cartée de celle-ci d'un intervalle A égal

d l'intervalle B de la rangée de trous perpendiculaire qui
est immédiatement en regard de la paroi latérale 2. Mais si
1'on adopte un intervalle A ou B de ﬁéme valeur pour la ran-
gée de trous en regard de chacune des parois du tiroir, on
peut monter indifféremment les cloisons intermédiaires dans
les fentes de fixation et de guidage 10, tant en ce qui con-
cerne la position de leur barrette de fixation qu'en ce qui
concerne leur propre position.

Outre les cloisons de séparation qu'on vient de dé-
crire, pour réaliser la division du tiroir conforme 3 1'in-
vention, on peut &galement utiliser des cloisons fendues,
c'est-a-dire des cloisons comportant sur l'une de leurs
faces, ou sur leurs deux faces, des bossages fendus. On
peut &galement utiliser des doigts de fixation et des pié-
ces de retenue particulidres pour fixer des outils. Grace
3 une disposition judicieuse des rangées de fentes de ces
cloisons fendues, par rapport aux fentes de fixation et de
guidage 10 des bossages fendus -7, on peuf réaliser le monta-
ge voulu des cloisons de séparation dans le sens transvef—'
sal et dans le sens longitudinal du tiroir. Et le décalage
des rangées de trous d'un intervalle T égal 3 celui des
fentes, réduit & peine les possibilités de division du
tiroir, bien que le nombre des trous 9 soit réduit sensible-

ment de moitié.
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REVENDICATIONS
l. Tiroir comportant des moyens pour diviser la sur-

face de son fond, et dont les parois portent intérieurement
des fentes de fixation et de guidage (10), pour le monfage
d'organes de séparation tels que des cloisons intermé&diai-
res ; le fond (1) du tiroir étant pourvu de perforations
régulidres dans le sens de la longueur et dans le sens
transversal du tiroir, pour le montage des organes de sépa-
ration et la fixation des cloisons intermédiaires ;7 le ti-
roir étant caractérisé en ce que les trous des rangées

(L1 a L, N1 a Nn) du fond perforé sont décaléds, aussi bien
dans le sens longitudinal que dans le sens transversal du
tiroir, par rapport aux fentes de fixation et de guidage
(10) des parois avant et arriére (5, 6) du tiroir, et &gale-
ment par rapport aux fentes analogues des parois latérales
(2, 3) de celui-ci. ]

2. Tiroir selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les trous (9) des rangées de trous du fond sont d&ca-
lés, par rapport aux fentes de fixation et de guidage (10),
de la demi-valeur (T/2) de 1'intervalle (T) existant entre
ces fentes. ' ‘

3. Tiroir selon 1l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisgé en ce que les trous (9) des diverses rangées de
trous (Ll, Ln) du fond -sont &cartés entre eux d'un interval-
le (2T), &gal au double de 1'intervalle (T) qui existe en-
tre les fentes de fixation et de guidage (10).

4. Tiroir selon la revendication 3, caractérisé en
ce que les trous (9) de deux rangées de trous voisines sont
décalés entre eux d'un &cart €gal a 1'intervalle (T) qui
existe entre les fentes de fixation et de guidage (10).

5. Tiroir selon la revendication 1, caractérisé& en
ce qu'au moins l'une des rangées de trous (Ll' Ln) immédia-
tement en regard de la paroi avant (5) ou de la paroi arrig-
re (6) du ciroir, présente par rapport 3 cette paroi (5, 6),
un écart (A) &gal & 1'&cart correspondant (B) d'au moins
1l'une des rangées de trous (Nl, Nn) immédiatement en regard
de 1l'une des parois latérales (2, 3) du tiroir.
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6. Tiroir selon la revendication 5,'caractérisé en
ce gue les rangées de trous (Ll, Ln et Nl, Nn) immédiate—~
ment en regard des parois (2, 3, 5, 6) du tiroir présentent
le méme écart (A, B) par rapport i ces diverses parois.
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