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Walcarka do wyrobu okraglych tarcz blaszanych przez rozwalcowywanie
grubszych tarcz o mniejszej $rednicy.

Zgloszono 22 lutego 1936 r,
Udzielono 24 maja 1938 r.
Pierwszenstwo: 30 kwietnia 1935 r. (Niemcy).

Walcarka wedlug wynalazku stuzy do
wyrobu okraglych tarcz blaszanych przez
rozwalcowywanie grubszego okragtego kloc-
ka o mniejszym obwodzie w ten sposéb, ze
klocek ten rozwalcowywa si¢ kolejno po-
migdzy cylindrycznymi walcami w réznych
kierunkach z zachowaniem tego samego
procentowego $cieniania (patent nr 24520

i 26657). Przedmiot obrabiany przybiera

wowczas na przemian ksztalt eliptyczny i
okragty.

W celu miezawodnego uzyskania poza-
danego wyniku i wykonania takiego sposo-
bu walcowania zaleca sie¢ w mys$l wynalaz-
ku niniejszego wyposazyé walcarke w na-
stepujace srodki specjalne.

1. Srodki umozliwiajace dokiadne cen-
trowanie przedmiotu w posrednich fazach
walcowania przy obracaniu przedmiotu na
inny kierunek walcowania.

2. Srodki do wyréwnywania nieregu-
larnosci, ktére powstaja pod wplywem réz-
nych proceséow walcowania wskutek swo-
bodnych ruchéw obrabianego klocka pod-
czas opuszczania jednej pary walcow i pod-
czas centrowania.

3. Srodki umozliwiajace po scentrowa-
niu dokladne prowadzenie klocka w kierun-
ku walcowania do nastgpnej pary walcow.

4. Srodki do przezwyciezania trudno-
§ci, jakie moga powstawaé wskutek tworze-
nia si¢ zendry.



5. Srodki do samorzutnego wychylania
walcow, a wiec do zachowania szczeliny
miedzywalcowej, odpowiednio do stalego
procentowego $cieniania tarcz, a tym sa-
mym i do wywolywania tego $cieniania.

Sposoby zastosowania tych srodkow
wyjasnia rysunek, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schematycznie przyklad calego u-
rzadzenia. Klocki cylindryczne wychodza-
ce z pieca grzejnego sa przecinane w urza-
dzeniu tnagcym a ma klocki w postaci tarczy
i wtaczane do pieca grzejnego b, nastepnie
obracane w polozenie poziome i doprowa-
dzane do pierwszej pary walcow 1 za po-
moca przenosnika c¢. Walcarka posiada
cztery kolejne pary walcow 1, 2, 3 i 4, przy
czym szczelina migdzywalcowa jest obliczo-
na odpowiednio do stalego procentowego
$cieniania tarcz w kazdej parze walcow.
Pomiedzy parami walcow 112,213,314
umieszczone sa urzadzenia przeznaczone
do obracania klocka, ktéry przechodzi np.
z pary walcéw 1, 2 lub 3 do nastepnej pary
walcow 2, 3 lub 4. O urzadzeniu tym bedzie
mowa nizej. Walce otrzymuja naped za po-
$rednictwem bocznego walu, umieszczone-
go wzdluz wszystkich zespotéw walcowych
oraz kot ze¢batych. Zaleca sig, by szybkosé
obrotowa walcow w kolejnych zespotach
walcowych zwigkszala si¢ w miare poste-
pujacego $cieniania: tarcz.

Urzadzenie wedlug fig. 1 do obracama
i dalszego prowadzenia klockéw jest przed-
stawione w skali wigkszej na fig. 2 w wi-
doku z gory i na fig. 3 — w widoku z przo-
du i czesciowo w przekroju. Wszystkie
czes$ci urzadzenia nie stanowiace istoty wy-
nalazku na rysunkach nie sa uwidocznione.
Urzadzenie, ktore jest umieszczone pomie-
dzy parami walcow 1 i 2, jest analogiczne
do urzadzern umieszczonych pomiedzy
~ wszystkimi dalszymi parami walcow.

Klocek x po nadaniu mu przez walce
1, 1 ksztaltu eliptycznego posuwa si¢ po
pochylonym w -dé! dnie korytka d na ta-
lerz e, znajdujacy si¢ na koricu wahliwego

ramienia g, obrotowego na pionowym wale
f. Walcowany klocek opiera si¢ o oporek
h, znajdujacy sie na talerzu e, i ustawia sie
w prawidlowe potozenie, przystosowane do
nowego kierunku walcowania. Zaktada sie,
ze klocek x powinien byé obrécony tak, aby
zostal przekrecony o 90° wzgledem swego
pofozenia pierwotnego. Osiaga si¢ to wtedy,
gdy wahliwe ramie g bedzie obrécone wraz

z talerzem e o 90°, co mozna osiagnaé za

pomoca, nieprzedstawionego na rysunku u-
rzadzenia napedowego. Podczas obrotu wa-
tu f watl ten przy pomocy pochylonego row-
ka i zostaje jednoczesnie podniesiony tak,
ze obrécony klocek jest przesuwany na po-
ziom odpowiedni do wprowadzenia go po-
miedzy walce: 2. Poniewaz oporek h réwniez
przybiera inne potozenie, przeto klocek mo-
e by¢ teraz przesuniety w kierunku walco-
wania. Uskuteczniaja to widetki &, osadzo-
ne przegubowo w dZwigni /, wahajacej sie
w plaszczyZnie poziomej za pomoca trzpie-
nia przegubowego m. Naped dzwigni [
roéwniez nie jest przedstawiony. Na stronie
dolnej widelek k& miesci si¢ zeberko n, kt6-
re wskutek odchylenia dzwigni [ wchodzi
w rowek srednicowy o talerza e, przy czym
widelki %, obejmujace eliptyczny klocek x,
przesuwaja go Ppo wznoszacym si¢ nieco
dnie korytka p pomiedzy walce 2, ktore
chwytaja, go i walcuja. DZwignia [ i ramie
wahliwe g zostaja potem odchylone z po-
wrotem w poltozenie poczatkowe.

Oporek h moze byé nastawny, w celu
dokladnego ustalenia polozenia obrabiane-
go klocka x. Poniewaz najczesciej chodzi
o wyréb seryjny, przeto dla kazdego innego
rozmiaru tarcz mozna zastosowaé osobny
talerz e z oporkiem h, przy czym talerz po-
winien byé oczywiscie wymienny.

Takie samo urzadzenie odpowiednich
rozmiaréw znajduje si¢ pomiedzy dalszymi
parami walcéw. Po wyjsciu z walcow 2 klo-.
cek posiada ksztalt okragly tak, iz doklad-
ne centrowanie w celu obrécenia go nie jest
tak nieodzowne, jak pomigdzy walcami 1.



T 2, jednak w kazdym razie: cemrtrowame i
tu jest korzystne:
Na fig. 4, 5 i 6 przedstawiony jest widok
'z boku, z przodu i z gory. odmiany urzadze-
nia do centrowania obrabianego klocka.
Szczegoty - tego urzadzenia uwidoczniono
w podziatce nieco wiekszej na fig. 7 i 8.
. Litera g oznacza wahliwe ramie¢ z tale-
rzem e do podirzymywania obrabianego
klocka, przesumnietego z poprzedniej pary
-walcow. Talerz e jest wykomany najlepiej
w postaci okraglego rusztu (fig. 7). Zakla-
‘da sie, ze urzadzenie jest zaopatrzone w
‘instalacje ' pneumatyczna, wskutek czego
‘mozna uzy¢ sprezonego powietrza' do wyko-
nywania poszczegblnych procesow. Wahli-
we rami¢ g¢ przechyla cylinder ¢ dokota
nieruchomych stupéw f w obydwéch kie-
runkach o 90°, o ile oczywiscie nie przyje-
to innego kata. Podczas wychylania ramie-
nia g, trzpieni r, osadzony w tym ramieniu,
jest podnoszony i opuszczany wraz z umo-
cowana na nim plyta s wzgledem talerza e
za pomoca, przedstawionego na rysunku na-
pedu zaleznie od kierunku wychylenia,
przy czym i talerz wraz z ramieniem wahli-
wym g podnosi si¢ lub opuszcza, zaleznie
od kierunku wychylenia za pomoca nape-
du u, napedzanego od cylindra f£. W poto-
Zeniu poczatkowym, w ktérym klocek prze-
suwa si¢ z jednej pary walcéw na talerz e,
. talerz ten znajduje si¢ w majnizszym polo-
Zeniu, jak réwniez i plytka s wzgledem ta-
lerza e. Plyta s posiada pionowe wystepy
v, ktére wystaja w gére przez promieniowe
szczeliny w talerzu e i s3 rozmieszczone
tak, ze obejmuja eliptyczny klocek (fig. 7
i 8). Wystepy v, ktére w polozeniu poczat-
kowym znajduja sie w kierunku walcowa-
nia na przedniej polowie klocka, sa wieksze,
niz wystepy tylne. Krawedzie wewnetrzne
wszystkich wystepow sa sciete ukosnie tak,
iz wystepy te tworza kliny zaostrzome ku
gorze. W. potozeniu poczatkowym, nieuwi-
docznionym na rysunku, plyta s znajduje
si¢ tak nisko pod talerzem e, ze ostrza tyl-

nych wystepéw v nie wystaja ponad gor-
na powierzchni¢ talerza, natomniast kotice
przednich wystepéw v wystaja pomad. : te
powierzchnie. Klocek posuwa si¢ wiec po-
wyzej tylnych wystepéw do przednich wy-
stepow, ktére stanowia wéwezas oparcie i
jednoczesnie obejmujg przednia polowe
eliptycznego klocka tak, iz przyjmuje on
centryczne polozenie - wzgledem pionowej

‘osi §rodkowej talerza e. Gdy ramie wahliwe

g zostanie wychylone wraz z talerzem e,
to plyta s podnosi si¢. wzgledem talerza e
tak, ze teraz wystaja rowniez i krotsze
wystepy v z talerza e. Eliptyczny klocek
jest objety teraz przez. wszystkie klinowa-

te wystepy, ktore przesuwaja go dokladnie

centrycznie, jezeli nie byl dotychczas do-
kladnie scentrowany. Pod koniec - skiero-
wanego w gor¢ suwu wychylenia, wystepy
v zajmuja polozenie majnizsze, w ktérym
réwniez i wicksze wystepy sa ukryte catko-
wicie pod powierzchnia talerza e.- Obrobio-

‘ny klocek moze byé¢ teraz przesuniety bez

przeszkody do nastepnej pary walcow.
Przy dalszym wychyleniu dZzwigni w tyl —
wystepy i talerze przychodza znowu w po-
fozenie poczatkowe.

W celu usuwania zendry z klocka mozna
na powierzchnie klocka, lezacego na talerzu
rusztowym e, skierowaé sprezone powie-
trze (fig. 7 i 8) za pomoca plasko zakoticzo-
nej. dyszy w. W przedstawionym mna rysun-
ku przykladzie wykonania (fig. 8) powie-
trze to stanowi powietrze zuzyte, ucho-
dzace z urzadzenia do mlotowania y. Urza-
dzenie to stuzy jako wibrator, wywolujacy
drgania w talerzu e. Drgania talerza sprzy-
jaja zdmirchiwaniu zendry, a poza tym u-
latwiaja prawidtowe ustawienie sie klocka
pomiedzy klinowatymi wystepami v w po-
lozenie centryczne. Rozrzad doprowadza-
nia powietrza do wibratora najlepiej wyko-
naé tak, by zaczynal dzialaé dopiero wte-
dy, gdy klocek zostal juz ujety ze wszyst-
kich stron przez wystepy v, gdyz w prze- -

‘ciwnym razie ruchy drgajace moglyby wy-



‘wolaé przesuniecia klocka z centrycznego
polozenia lub z prawidlowego kierunku ru-
chu. Przesuwanie przedmiotu ponad szcze-
‘linami talerza rusztowego e ulatwia usu-
‘wanie zendry z dolnej powierzchni klocka.
Poza tym usuwanie zendry mozna ulat-
‘wié w znany sposéb przez opryskiwanie wo-
da. Poniewaz mie zawsze mozna zapobiec
temu, aby obrabiany klocek nie zaosta.l po-
.chwycony przez nastepna pare walcow
przed ukoriczeniem przesuwu, wtedy bo-
wiem opér okazywany przesuwaniu nagle
wzrasta i mode spowodowaé zaklécenia, a
z drugiej strony przesuwanie nie powinno
ustawaé juz przed uchwyceniem klocka
przez walce, przeto zaleca si¢ aby przesu-
nigcie bylo nieco wieksze oraz aby. byly
zastosowane $rodki, ktére wywoluja prze-
rywanie dalszego przesuwu klocka z chwilg,
gdy zostal on uchwycony przez walce. W
najprostszy sposéb mozna to uzyskaé wte-
dy, gdy do napedu posuwowego, np. do wa-
tu, na ktérym jest osadzona dzwignia [
(fig. 2), jest wlaczone sprzgglo cierne, kito-
re przy przekroczeniu okreslonego oporu
roboczego nie pocigga dzwigni /. To samo
mozna osiagnaé przez wlaczenie odpowied-
nio obliczonej lub nastawionej sprezyny
albo podobnego narzadu.

~ Srodki do obracania klocka w nowym
kierunku walcowania oraz do podnosze-
nia i opuszczania podstawy klocka moga
by¢ oczywiscie bardzo rézne. Mozna np.
obrabiany klocek umocowaé na pionowym
‘wale, ktory moze obracaé sie o dowolny kat
i jednoczesnie za pomoca pochytego rowka
podnosié si¢ i opuszczaé. Réwniez i $rod-
ki do przesuwania klocka do nastepnej pa-
ry walcow moga byé bardzo rézne. Mozna
tu zastosowaé np. dzwignie osadzona nad
klockiem na poziomej osi i zaopatrzona w
osadizone przegubowo widetki, ktore chwy-
taja klocek. Poniewaz dzZwignia ta waha
si¢ w plaszezyZnie pionowej, uskutecznia
- ona przeto' réwniez przesuw w kierunku
walcowania bez stosowania specjalnych u-

rzadzen. Nalezy jednak zawsze dbaé o to,
aby byly spelmome warunki oméwione po-
przednio.

Walcarka sklada sig z dowolnej ]mby
zespolow walcowych, ktére moga byé wy-
konane jako zespoly - tréjwalcowe, przy
czym przewidziane sa woéwczas srodki do
kierowania klocka pomiedzy gomymn i dotl-
nymi walcami.

. Zwhaszcza korzystne jest stosawame
$rodkéw zapobiegajacych samorzutnemu u-
suwaniu si¢ walcow przy przejsciu klockae,

‘a wiec zapewnienie zachowania wielkasci

szczeliny miedzywalcowej, odpowiednio do
stalego procentowego sScieniania klocka.
W tym celu srednica walcéw winna byé¢
specjalnie duza, a cate urzadzemie winno
posiadaé solidna, mocng budowe. Réwniez,
jak to zaznaczono schematycznie na fig.
9, moznai zastosowaé¢ do walcow roboczych
I', 1" znane walce wspornikowe 2°, 2° o
wickszej srednicy.

Zastrzezenia patentowe: -

1. Walcarka do wyrobu oquglych
tarcz blaszanych przez rozwalcowywanie
grubszych tarcz o mniejszej srednicy w ten
sposob, ze klocek podlega walcowaniu ko-
lejno pomiedzy cylindrycznymi walcami w
réznych kierunkach z zachowaniem tego
samego procentowego Scieniania, znamien-
na tym, Ze posiada urzadzenie zapewnia-
jace dokladne centrowanie klocka w fazach
posrednich przy obracaniu go do mnastep-
nego walcowania.

2. Walcarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze jest zaopatrzona w obroto-
wa, podstawe (7, g, e) posiadajgca jeden lub
kilka oporkéw (h) do centrowania klocka,
umieszczonych tak, ze po obréceniu klocka
w nowe polozenie nie przeszkadzaja one
juz dalszemu jego przesuwowi.

3. Walcarka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, ze oporki (h) s nastaw-
ne.



4. Walcarka wedtug "zastrz. 2, zna-
mienna tym, ze oporki (h) posiadaja po-
sta¢ klinow obejmujacych klocek i dajg
si¢ opuszczaé ponizej gornej powierzchni
talerza.

5. Walcarka wedtug zastrz. 1, zmna-
-mienna tym, ze posiada narzady, np. wi-
detki (&), prowadzone dokladnie w kierun-
ku walcowania, ktére doprowadzaja klocek
do nastgpnej pary walcow, po. dokladnym
scentrowaniu go w kierunku walcowania.

. 6. Walcarka wedlug zastrz. 1, zma-
mienna, tym, ze jest zaopatrzona w urza-
dzenie do usuwania; zendry.

7. Walcarka wedlug =zastrz. 1 — 6,
znamienna tym, ze talerz podtrzymujacy
klocek jest wykomany w postaci rusztu.

8. Walcarka wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienna tym, zZe jest zaopatrzona w na-
rzady w postaci dysz, przez ktére na po-
wierzchni¢ klocka kierowane jest powietrze,

najlepiej przy jednoczesnym mnatryskiwa-
niu wody.

9. Walcarka wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienna tym, ze zawiera urzadzenie wi-
bracyjne, np. urzadzenie mlotkowe lub bi-
jakowe (y), nadajace klockowi ruch drga-
jacy, sprzyjajacy usuwaniu zendry z dol-
nej povrierzchni klocka.

10. Walcarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze posiada narzady, np. walce
podporowe, zapobiegajace samorzutnemu
ustepowaniu walcéw przy przejsciu klocka,
a wiec zapewniajace zachowanie szczeliny
miedzywalcowej, odpowiednio do procento-
wego stalego scieniamia klocka i tym sa-
mym zapewniajace odpowiednie $cienianie

klocka.

Hans Schuster.
Zastepca: K. Czempiriski,

rzecznik patentowy.
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