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OPRAWKA DO GWINTOWANIA Z REGULOWANA DLUGOSCIQ GWINTOWANEGO OTWORU

Przedmiotem wynalazku jest oprawka do gwintowania z regulowang diugoscig gwintowanego
otworu wedtug patentu nr 122 018 samoczyunie ustawlajgca sig w osi wykonanego otworu 1
Jest mccowana we wrzecionach wiertarek, tokarek, centréw obrébezych 1 automatach
tokarskieh,

Znana jest z polskiego opisu patentowego wediug patentu 122 018 oprawka do gwintowania
z regulowang diugosclg gwintowanego otweru, zbudowana z korpusu wewngtrz ktérego jest
usytuowany obrotowy trzplen zawlerajgcy w gérnej czescl tarcze sprzegla klowego oraz opo-
rowg hakretke zaopatrzong w zaclsk regulujgcg diugosé gwintowanego otworu, W dolne] czegs-
ol korpusu jest usytuowany uchwyt dostosowany do pracy w obrotowym wrzecionie obrabiarki
lub w automacie tokarskim, Natomiast dolmna czg¢$é trzpienia posiada wnegk¢ zawlerajacg kul-
kg ze sprezyng dociskane do krawgdzl wzdiuz wykonanego rowka w korpusie, Na czgsci gwin-
towane) trzplenia jest osadzona regulacyjna nakrg¢tka wyposaiona w zacisk, Na tym trzpie-

.niu Jest umieszczone tarcza sprz¢gia klowege i tulejka mocujgca narzedzie skrawajgce.

Wspomniana tarcza jest zaopatrzona w dystansowe kulkl umozliwiajgce ruch tulejki wzglg¢dem
trzpienia., W mocujgcej tulejoce znajduje si¢ zabierak z gniazdem dostosowanym do chwytu
narz¢dzia skrawajgcego, zabierakowy kolek, zaciskowa spre¢2ysta tuleja o srednicy dostoso-
wanej do $rednicy uchwytu narzg¢dzia oraz dociskajgcy wkret,

Oprawka do gwintowania z regulowang diugoscig gwintowanego otworu, zbudowana z korpu-
su, wewnatrziktdrego Jest usytuowany obrotowy trzplen zawierajacy w gérnej czgscl tarcze
sprzegla klowego oraz oporowg nakretke zaopatrzong w zacisk regulujgcg diugoéé gwintowa-
nego otworu, z kolel zaé w dolme) cze¢Sci korpusu jest usytuowany uchwyt dostosowany do
pracy w obrotowym wrzecionie obrabiarki, natomiast dolna cz¢éé trzpienia posiada wnegkg
zawierajacq kulke ze spre¢zyna, zas mocujgoa tulejka jest osadzona na dystansowych kulkach
taroczy sprzegta klowego. W boczne] czgéci obrotowego trzpienia jest wykonane co najmnie)
Jedno wyjecie dopasowane do wspélpracy z przesuwnie umieszczong kulkg w gniezZdzie korpusu
1 wapétdziatajgcg z cylindryczng cze¢écig regulacyjnej nakretki 1 przenoszgcg moment obro-
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towy z korpusu na trzpled, zas w dolnej czesci wspomnianeJ) rejulacyjnej nakretki jest wy-
konany pilerécieniowy rowek o szerokosci wigksze) od srednicy przesuwnej kulki.

Zastosowane w bocznej cz¢écl obrotowego trzpienia co najmniej jednego wyjecia dopaso-
wanego do wspélpracy z przesuwnie osadzong kulkg w gniezdzie korpusu zapewnia wysokg do-
ktadno$é wykonania nastawionej diugosci wykonywanego gwintu o;az szybkosé 1 doktadnoéé
gwintowania potrzebnych otwordw. :

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykon&pia na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia oprawk¢ w przekroju wzdiuznym, a fig, 2 tr&gment oprawki w przekro-
Ju poprzecznym A-A.

Oprawka do gwintowania wedlug wynalazku jest zbudowana z kofpusu 1, wewnatrz ktérego
jest osadzony obrotowy trzplen 2, Na czeéci gwintowanej 3 trzpienia 2 jest osadzona re-
gulacyjna nakretka 4 wyposazona w zacisk 5, Na trzpieniu 2 jest umieszczona tarcza 6
sprzegta kiowego 1 tulejka 7 mocujgca narz¢dzie skrawajgce., Tarcza 6 jest zaopatrzona
w dystansowe kulki 8 umozliwiajgce ruch tulejki 7 wzgle¢dem trzplenia 2., W mocujgcej tu-
lejce 7 znajduje si¢ zabierak 9 z gniazdem dostosowanym do uchwytu narzg¢dzia skrawajgce-~
go, zabierakowy kotek 10, zaciskowa spr¢zysta tuleja 11 o $rednicy dostosowanej do sSred-
nicy chwytu narzgdzla oraz dociskajgcy wkret 12,

W dolneJj czescl obrotowego trzpienia 2 jest wykonana wn¢ka 13 zawicrajgca kulke 14 ze
spr¢zyng 15, ktére w momencie zmiany kierunku obrotu trzpienia 2 wzglgdem osi korpusu 1
przemieszczajq sig¢ do caltej diugoscl wzdiuz wykonanego w korpusie 1 rowka 16 i peilnig
funkcj¢ Jjednokierunkowego sprze¢gla na cale]) diugoscli tego rowka, Na gwintowane] czgscl 17
korpusu 1 Jjest usytuowana oporowa nakre¢tka 18 zaopatrzona w zacisk 19 regulujaca diugosé
gwintowanego otworu, W bocznej czgscl obrotowego trzpienia 2 jest wykonanme co najmniej
Jedno wyJjecie 20 dopasowane do wspdlpracy z przesuwnle umieszczong kulkg 21 w gniezdzie
22 korpusu 1 i wspdidziatajacg z cylindryczng czesScig regulacyjnej nakrg¢tki 4 1 przeno-
szgcq moment obrotowy z korpusu 1 na trzpien 2, W dolnej czg¢$ci wspomniane] regulacyjne]
nakretkl 4 jest wykonany pierscieniowy rowek 23 o szeroko$écl wigkszej od $rednicy kul-
ki 21, W dolnej czg¢scl obrotowego trzpienia 2 Jest wkrecona ograniczajaca sruba 24 wypo-
sazona w podkladke 25 i spre¢zyneg 26.

Oprawka polgczona z obrotowym wrzecionem obrabiarki wprowadza gwintownik do otworu, w
ktérym narz¢dzie skrawajgace zaczyna wykonywaé gwint., Gwintownik powoduje wysuwanie obro-
towego trzpienia 2 z korpusu 1 do momentu zréwnania si¢ krawedzi pier$cieniowego rowka 23
z punktem pracujgcej kulki 21 najbardzieJj odleglym od osi oprawki, co powoduje cze¢sciowe
przesunigcie kulki 21 w gniezdzie 22 korpusu 1 do pierscieniowego rowka 23, Opory skrawa-
nia powodujg ugigcie spre¢zyny i wcisnig¢cie kulki 14 do wngki 13 obrotowego trzpienia 2,

W tym momencie narzg¢dzie przestaje skrawaé, a trzpien 2 obraca si¢ wzgledem osi korpusu 1
ruchem jatowym.

Po zmianie kierunku obrotéw kulka 14 zostaje trwale wprowadzona do wzdiuznego rowka 16,
co powoduje wyprowadzenie gwintownika z otworu i wprowadzenie kulki 21 do pier$cieniowego
rowka 23, Obrét oporowej nakretki 18 powoduje ustalenie diugo$ci wykonywanego gwintu po-
przez zmian¢ polozenia poczgtkowego trzpliemnia 2 wzgledem korpusu 1, Regulacje¢ kompensacji
mimoérodowosci gwintownika wzgledem gwintowanego otworu ustala si¢ nakretks 4, ktéra po-
woduje zwigkszenie lub kasowanie luzéw na tarczy 6 sprzggla kiowego.

Zaciskowa sprezysta tulejka 11 speinia role¢ zacisku chwytu narzedzia, natomiast moment
obrotowy jest przenoszony przez zabierak 9 i zabierakowy kotek i1i0. Sprgiyna 26 poprzez
podkladk¢ 25 umieszczong na sSrubie 24 napina obrotowy trzplen 2 i powoduje dociskanie re-
gulacyjne) nakrgtki 4 do oporowej nakrg¢tki 18 1 ustalanie diugosci wykonywanego gwintu,
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Oprawks do gwintowania z regulowang dtugosclg gwintowanego otworu, zbudowana z korpusu,
wewngtrz itérego jest usytuowany obrotowy trzplen zawierajacy w gérnmej czes$cl tarcze
sprz¢gla ‘lowego oraz oporowg nakrgtke¢ zaopatrzong w zacisk regulujgcq dlugosé gwintowa-
nego otwo?u, z kolei za$ w dolnej cze$cl korpusu jest usytuowany uchwyt dostosowany do
pracy w oﬁrotowym wrzecionie obrabiarki, natomiast dolna czg¢éé trzpienia posiada wneke za—
wierajgcq kulk¢ ze spr¢zyng dociskane wzdluz wykonanego rowka w kerpusie, zas mocujgca tu-
le jka Jest?osadzona na dystansowych kulkach tarczy sprzegla kiowego umozliwiajgcych JjeJ
ruch wzglegem obrotowego trzpienia oprawki, wediug patentu nr 122 018, z nami e nna
t ym, Ze(M boczne) czgdci obrotowego trzpienia /2/ jest wykonane co najmniej jedno wyje-
cie /20/, 'dopasowane do wspéipracy z przesuwnie usytuowang kulkg /21/ w gniezdzie /22/
korpusu /17 1 wspéidziatajacqg z cylindryczng cz¢sciag regulacyjnej nakretki /4/ 1 przeno-
szacg moment obrotowy z korpusu /1/ na trzpieid /2/, podczas gdy w dolmej czgsci wspomnia-
nej regulacyjnej nakre¢tki /4/ jest wykonany plerscieniowy rowek /23/ o szerokoscl wigksze]
od srednicy przesuwnej kulki /21/,
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