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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 10月 16日 (2007.10.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 こ ろ の 転 動 面 を 当 接 さ せ る 為 の 円 輪 状 の レ ー ス 部 と 、 こ の レ ー ス 部 の 周 縁 部 に 形 成 さ れ
た 円 筒 状 の フ ラ ン ジ 部 と を 備 え 、 全 体 を 円 環 状 に 形 成 し た ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 用 レ ー ス に 於
い て 、 こ の フ ラ ン ジ 部 の 先 端 部 が 全 周 に 亙 っ て 、 先 端 に 向 か う 程 上 記 レ ー ス 部 か ら 離 れ る
方 向 に 傾 斜 事 を 特 徴 と す る ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 用 レ ー ス 。
【 請 求 項 ２ 】
　 フ ラ ン ジ 部 の 先 端 部 部 分 の 円 周 方 向 複 数 個 所 に 、 切 り 欠 き 或 い は こ の フ ラ ン
ジ 部 の 径 方 向 に 関 し て 貫 通 し た 透 孔 を 設 け た 、 請 求 項 １ に 記 載 し た ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 用 レ
ー ス 。
【 請 求 項 ３ 】
　 放 射 方 向 に 配 列 さ れ た 複 数 の こ ろ と 、 こ れ ら 各 こ ろ の 転 動 面 を 当 接 さ せ る 為 の 円 輪 状 の
レ ー ス 部 の 周 縁 部 に 円 筒 状 の フ ラ ン ジ 部 を 形 成 し た 少 な く と も １ 枚 の レ ー ス と を 備 え 、 回
転 支 持 部 分 に 組 み 込 ま れ て 使 用 さ れ る ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 に 於 い て 、 こ の レ ー ス が 、 請 求 項
１ ～ ２ の 何 れ か に 記 載 し た ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 用 レ ー ス で あ る ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 用 レ ー ス と ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 の う ち 、 請 求 項 １ に 記 載 し た ス
ラ ス ト こ ろ 軸 受 用 レ ー ス は 、 レ ー ス 部 と 、 フ ラ ン ジ 部 と を 備 え る 。
　 こ の う ち の レ ー ス 部 は 、 こ ろ の 転 動 面 を 当 接 さ せ る 為 の 円 輪 状 の も の で あ る 。
　 又 、 上 記 フ ラ ン ジ 部 は 、 こ の レ ー ス 部 の 周 縁 部 に 形 成 さ れ た 円 筒 状 の も の で あ る 。
　 そ し て 、 全 体 を 円 環 状 に 形 成 し て い る 。
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　 特 に 、 請 求 項 １ に 記 載 し た ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 用 レ ー ス に 於 い て は 、 上 記 フ ラ ン ジ 部 の 先
端 部 が 全 周 に 亙 っ て 、 先 端 に 向 か う 程 上 記 レ ー ス 部 か ら 離 れ る 方 向 に 傾 斜 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 上 述 の 様 に 構 成 す る 本 発 明 の ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 用 レ ー ス と ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 の 場 合 、 適
用 す る ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 の 構 造 に よ っ て 、 次 の 様 な 効 果 が 得 ら れ る 。
（ １ ） レ ー ス の フ ラ ン ジ 部 が 複 数 の こ ろ を 配 列 す る 側 と 反 対 側 に 折 り 曲 げ ら れ て い る 場 合
。
　 こ の 場 合 に は 、 こ の フ ラ ン ジ 部 を 先 端 部 か ら 回 転 支 持 部 分 を 構 成 す る 部 材 の 一 部 に 嵌 合
す る 事 に よ り 、 上 記 レ ー ス を こ の 部 材 に 組 み 付 け る 際 に 、 こ の フ ラ ン ジ 部 の 先 端 部

部 分 が 、 こ の 部 材 の 嵌 合 部 へ の 案 内 と な る 。 こ の 為 、 前 述 の 図 １ ０ に 示 し た 構 造 の 様
に 、 レ ー ス の 径 方 向 の 位 置 決 め を 図 る 為 の 構 造 （ 図 １ ０ の 第 二 の 内 輪 側 フ ラ ン ジ １ ７ ） を
設 け た り 、 ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 の 構 成 各 部 材 を 非 分 離 と す る 構 造 と し な く て も 、 こ の レ ー ス
の こ の 部 材 へ の 組 み 付 け 性 を 良 好 に で き る 。
　 又 、 回 転 支 持 部 分 に 上 記 ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 を 組 み 込 ん だ 状 態 で 、 こ の ス ラ ス ト こ ろ 軸 受
内 に 潤 滑 油 を 供 給 す る 通 油 孔 が 、 上 記 部 分 よ り も こ の ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 側 に 存 在
す る 場 合 に は 、 潤 滑 油 が こ の 部 分 に よ り 捕 集 さ れ る 。 そ し て 、 こ の 潤 滑 油 が 、 上
記 ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 内 に 効 率 良 く 送 り 込 ま れ る 。
（ ２ ） レ ー ス の フ ラ ン ジ 部 が 複 数 の こ ろ を 配 列 す る 側 に 折 り 曲 げ ら れ て い る 場 合 。
　 こ の 場 合 に は 、 こ の フ ラ ン ジ 部 を 折 り 曲 げ た 方 向 と 逆 の 方 向 か ら 、 こ の フ ラ ン ジ 部 を 回
転 支 持 部 分 を 構 成 す る 部 材 の 一 部 に 嵌 合 す る 事 に よ り 、 上 記 レ ー ス を こ の 部 材 に 組 み 付 け
る 。 こ の 様 な 構 造 の 場 合 に 、 組 み 付 け 方 向 を 間 違 え る と 、 上 記 フ ラ ン ジ 部 の 先 端 部

部 分 が 相 手 部 材 と 干 渉 し て 組 み 付 け ら れ な く な る 。 こ の 為 、 組 み 付 け 方 向 を 正 し く 規
制 で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 を 実 施 す る 為 に 好 ま し く は 、 上 記 （ １ ） の 構 造 の 場 合 に 、 レ ー ス の フ ラ ン ジ 部 が
、 径 方 向 に 関 し て 一 方 の 周 縁 部 に の み 形 成 さ れ て お り 他 方 の 周 縁 部 に は 形 成 さ れ て お ら ず
、 ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 の 、 複 数 の こ ろ が 存 在 す る 空 間 の 径 方 向 他 方 が 径 方 向 に 開 放 さ れ て い
る 構 造 と す る 。
　 こ の 様 に 構 成 す れ ば 、 ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 内 径 側 、 外 径 側 両 端 部 の う ち 、 上 記 他 方 の 周 縁
部 側 の 端 部 で 潤 滑 油 が 堰 き 止 め ら れ る 事 が な く な り 、 通 油 性 を 良 好 に で き る 。 又 、 こ の ス
ラ ス ト こ ろ 軸 受 の 径 方 向 の 寸 法 を 小 さ く で き る 為 、 こ の ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 の 軽 量 化 及 び 製
造 コ ス ト の 低 減 を 図 れ る 。
　 又 、 上 記 （ １ ） の 構 造 で 、 ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 が 存 在 す る 側 と 反 対 側 に も 潤 滑 油 を 流 し た
い 場 合 に は 、 請 求 項 ２ に 記 載 し た 様 に 、 フ ラ ン ジ 部 の 先 端 部 部 分 の 円 周 方 向 複
数 個 所 に 、 切 り 欠 き 或 い は こ の フ ラ ン ジ 部 の 径 方 向 に 関 し て 貫 通 し た 透 孔 を 設 け て も 良 い
。
　 こ の 様 に 構 成 す れ ば 、 通 油 孔 か ら 流 れ る 潤 滑 油 の 一 部 が 、 上 記 切 り 欠 き 或 い は 透 孔 に よ
り 上 記 ス ラ ス ト こ ろ 軸 受 と 反 対 側 に も 流 れ る 。
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