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Wynalazek dotyczy grzejnikow, sklada-
jacych sie z czlonéw rurkowych i glowic
lanych, a przedmiotem jego jest sposéb la-
czenia korficow czltonéw rurkowych z glowi-
cami lanemi, zapewniajacy szczelno§é przy
wysokiem cisnieniu i umozliwiajacy réwno-
czesnie stosowanie czlonéw i glowic o nad-
zwyczaj malej grubosci w celu ulatwienia
przewodzenia ciepla oraz zmniejszenia wa-
gi zuzytego metalu.

Wedtug wynalazku kazda jednostka ze-
spolu czlonéw, wykonana zwykle z cienkiej
rury ciagnionej lub spawanej, jest w miej-
scu polaczenia z glowica rozchylona naze-
wnatrz i posiada w kierunku ku krawedzi

mase¢ zmniejszona. Glowice zas odlewa sie
w formie w ten sposéb, ze koniec kazdej
rurki jest zalewany materjalem odlewni-
czym, ktéry wiaze si¢ $cisle z materjatem
rurki.

Na rysunku przedstawmno tytutem przy-
ktadu kilka postaci wykonania wynalazku.

Fig. 1 przedstawia przekréj podluzny
grzejnika wewnatrz formy, w ktérej zostal
wykonany; fig. 2 za§ — oddzielnie i w wiek-
szej podzialce czesé formy w miejscu po-
laczenia czlona z glowica; fig. 3 przedsta-
wia cze§é grzejnika, otrzymana w czesci
formy, uwidocznionej na fig. 2; fig. 4 —
przekroj czesci glowicy grzejnika wewnatrz



g{ovrmy. a ‘mianowicie “w miejscu polaczenia
rury z glowica, wykonanego sposobem od-
miengym; fig. '5 — przekréj powyzszej ru-
ry; fig. 6 i 7 przedstawiaja przekréj osiowy
rury, wzglednie widok jej korica.

Do wyrobu grzejnikéw stosuje si¢ czto-
ny 1 (fig. 1 i 2), wykonane np. z cienkich
rur zelaznych (zwykle o grubosci $cianek
ponizej 1 mm), na ktérych koncach znaj-
duja sig brzegi, rozchylone nazewnatrz i o-
stro zakoficzone.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
1 — 3 wygiete i zaostrzone korice rur I u-
mieszcza si¢ w formie 3, stuzacej do odle-
wania glowicy grzejnika w taki sposéb, ze
rdzei 4 formy wchodzi nieco wystgpem 4
w kazda rure I, a wygiety i zaostrzony
brzeg kazdej rury znajduje si¢ wewnatrz
wydrazenia formy (fig. 2).

Jezeli glowica lana ma mie¢ $cianki
cienkie, jak sie tego zwykle wymaga, ksztal-
tuje sie forme¢ w ten sposéb, aby glowica
lana 5 posiadata kolnierz 6, otaczajacy
brzeg 2 rury 1 (fig. 3).

Po odlaniu ptynny metal, wypelniajacy
cale wnetrze formy, obejmuje nietylko z ze-
wnatrz cze$é korica rury 1, lecz przedostaje
sie takze na druga strone brzegu rozchylo-
nego i zaostrzonego 2, ktéry w ten sposéb
jest catkowicie otoczony masa plynnego
metalu.

Ze wzgledu na nieznaczng grubosé brze-
gu rury metal, z ktérego si¢ ona sklada,
przybiera bezposrednio temperature, zbli-
zona, do temperatury metalu plynnego, po-
czem oba metale stygna réwnoczesnie, 1a-
czac sie jak najscislej, wskutek czego wy-
twarza sie zupelnie szczelne polaczenie obu
czescel. v

W przyktadach wykonania wedtug fig.

i 5 polaczenie plynnego metalu z koricami
kazdej rury 1 otrzymuje si¢ w ten sposéb,
7e w czesci rury I, umieszczonej w wydra-
zeniu formy, wykonywa si¢ wcigcia podiuz-
ne 8. W tym przypadku plynny metal wy-
pelnia te wciecia, wskutek czego uzyskuje

sie réowniez $ciste i szczelne potacze-
nie dzigki calkowitemu prawie otoczeniu
wszystkich czesci brzegu rury masa meta-
lowa, lanej gltowicy. Wociecia w rozchylo-
nym nazewnatrz koricu rury I (fig. 6 i 7),
mniej lub wiecej glebokie, moga nadawaé
koficowi rury ksztalt listkow 2°, stanowia-
cych swego rodzaju skrzydelka, zalewane
nastepnie metalem.

Formy, stuzace do odlewania obu - glo-
wic grzejnika, umieszcza si¢ najlepiej w ra-
mie 7, utrzymujacej je w polozeniu odpo-
wiedniem wzgledem siebie oraz wzgledem
czlonéw rurkowych, umieszczonych miedzy
niemi. .

Stosujac opisany powyzej sposéb, otrzy-
muje sie grzejniki z czlonami, wykonanemi
z rur bardzo cienkich, posiadajace dosé
cienkie gtowice, przyczem osiaga si¢ w miej-
scach zetkniecia sie rur z glowicami bardzo
szczelne polaczenie bez zastosowania mie-
dzy rurami a glowicami osobnych zlaczy
kotnierzowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Grzejnik, wykonany z rur, polaczo-
nych w zespél przez zalamie ich w glowi-
cach lanych, znamienny tem, ze wszystkie
korfice rur maja postaé wystepéw o malej
masie (t. j. o duzej powierzchni styku z me-
talem lanym w stosunku do swej objetosci),
wchodzacych poprzecznie w $cianki otwo-
row w glowicy, taczonej z temi rurami,
wskutek czego kazdy komiec rury bez
zmniejszenia jej przekroju przelotowego
jest scisle zwiazany z glowica, w celu uzy-
skania polaczemia szczelnego pod cisnie-
niem.

2. Sposéb wyrobu grzejnikéow wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze rury s zaopa-
trywane na koricach swych w wystepy ze-
wnetrzne o malej masie, przyczem kazdy
koniec rury umieszcza si¢ w odpowiedniem
wydrazeniu odlewniczej formy glowicy w
takiem potozeniu, ze wspomniane wystepy



wchodza w te wydrazenia formy odlewni-
czej, w ktorych pozniej odlewa sig $cianki,
otaczajace odpowiednie otwory glowicy.

3. Sposob wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze brzegi rur si¢ rozchyla, a row-
niez i zaostrza sig.

4. Sposéb wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienny tem, ze rdzeri formy wchodzi w ko-
niec kazdej rury.

5. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-

ny tem, ze wykonywa si¢ w formie wicksze
wyjecie w miejscu polaczenia rurki z gto-
wica w celu wytworzenia kolnierza, otacza-
jacego z zewnatrz koniec kazdego czlona
rurkowego.

Aurelio Possenti
Carlo Scorza.

Zastepca: Inz, W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski. Warszawa.
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