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FESTKLEMMBAREN BAUTEIL, KLEMMTEIL FOUR EINE SOLCHE EINRICH

EINES SOLCHEN KLEMMTEILS EINER SOLCHEN EINRICHTUNG

Bei einer Einrichtung (1) mit einer Welle (53) und
mit einem Bauteil (46), der eine Nabe (57) aufweist,
die auf der Welle (53) sitzt und die mindestens einen
an der Welle (53) mit einem Klemmteil (74, 75) fest-
klemmbaren hiilsenformigen Ansatz (72, 73) aufweist, ist
der auf den Ansatz (72, 73) aufsetzbare Klemmteil (74,

75) mit drei gleichméBig um 120 0 sueinander winkelver-
setzt angeordneten, nach innen weisenden Klemmstellen
(88, 89, 90, 91, 92, 93) versehen, von denen jede in
Radialrichtung verstellbar ist, Hiebei liegen der
Klemmteil (74, 75) und seine drei Klemmstellen (88, 89,
90, 91, 92, 93) auf demselben senkrecht zur Welle (53)
verlaufenden Niveau und ist der Klemmteil (74, 75) in
radialen Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet
und weist der Klemmteil (74, 75) zusdtzlich drei eben-

falls gleichmiBig um 120 O zueinander winkelversetzt
angeordnete, je in radialer Richtung verstellbare An-
griffsstellen (95, 96, 97, 98, 99, 100) fir eine Auf-
weitvorrichtung (150) auf.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung mit einer Welle und mit einem Bauteil, der eine Nabe
aufweist, die auf der Welle sitzt und die mindestens einen koaxial zur Welle verlaufenden hiilsenfGrmigen
Ansatz aufweist, der in radialen Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet ist und an dem zum
Festklemmen an der Welle mindestens ein auf denselben aufsetzbarer, denselben ringartig umgebender, in
radialen Richtungen elastisch deformierbar ausgebildeter 16sbarer Klemmieil angreift, der drei gleichmaBig
um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, nach innen weisende Klemmstellen aufweist, von denen
jede in radialer Richtung verstellbar ist, wobei der Klemmieil und seine drei Klemmstellen auf demselben
senkrecht zur Welle verlaufenden Niveau liegen.

Weiters bezieht sich die Erfindung auf einen Klemmiteil fiir eine solche Einrichtung, der bezliglich einer
Symmetrieachse ringartig und in radialen Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet ist und der drei
gleichmiBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, nach innen weisende Klemmstellen aufweist,
von denen jede in radialer Richtung verstellbar ist, wobei der Kiemmteil und seine drei Kiemmstellen auf
demselben senkrecht zur Symmetrieachse verlaufenden Niveau liegen.

Weiters bezieht sich die Erfindung auf eine Aufweitvorrichtung zum Verstellen der Angriffsstellen eines
solchen Klemmiteiles einer solchen Einrichtung.

Eine Einrichtung gemB der eingangs im ersten Absatz angefihrien Gattung ist beispielsweise aus der
JP 1-82.314 A bekannt, deren Offenbarung hiemit durch den Hinweis auf dieselbe als hier mitaufgenommen
gilt. Bei dieser bekannten Einrichtung handelt es sich um eine trommelférmige Abtasteinrichtung flr ein
Aufzeichnungs- und Wiedergabegerat fur Bild- und Tonsignale, die auf einem Magnetband aufgezeichnet
und von demselben wiedergegeben werden k&nnen. Hieflir weist das Gerét die trommelférmige Abtastein-
richtung auf, um die das Magnetband in einer schraubenlinienférmigen Bahn teilweise herumgeschlungen
wird und die einen mit zwei Klemmteilen an einer rotierend antreibbaren Welle festgeklemmten trommelftr-
migen Bauteil aufweist, der einen Kopfirdger bildet, an dem Magnetkdpfe zum Abtasten des Magnetbandes
und zum Aufzeichnen und wiedergeben von Bildsignalen befestigt sind. Hiebei ist jeder Klemmteil durch
einen in radialen Richtungen elastisch deformierbaren flachen Ring gebildet, von dem drei Klemmiappen
nach innen zu einem hiilsenférmigen Ansatz einer Nabe des Kopfirdgers hin abstehen, wobei die
Klemmiappen in der Ebene des flachen Ringes liegen und mit ihren freien Enden die Klemmstellen biiden,
die gegen den hiilsenf6rmigen Ansatz driicken. Jeder solche Klemmring ist im Bereich einer Winkelsym-
metrale zwischen zwei Klemmlappen in radialer Richtung langs einer Trennzone komplett durchtrennt, so
daB also eine offene Ringausbildung vorliegt. Aufgrund dieser offenen Ringausbildung sind mit einem
solchen Klemmring nur ziemlich beschrénkte, also kieine Kiemmkréfte erzielbar. Weiters sind aufgrund der
offenen Ringausbildung mit den drei Klemmlappen stets nur ungleich groBe Klemmkréfte aufbringbar. Zum
Verstellen der freien Enden der drei Klemmlappen eines solchen Klemmringes in radialen Richtungen
bezliglich eines hiiisenférmigen Ansatzes, um den hiilsenférmigen Ansatz an der Welle festzuklemmen, ist
bei der bekannten Einrichtung jeder Kiemmring im Bereich der beiden zueinander parallelen Begrenzungs-
flichen seiner in radialer Richtung verlaufenden Trennzone mit je einer etwa halbkreisfdrmigen Vertiefung
versehen, so daB die beiden gegeniiberliegenden Vertiefungen ein im wesentlichen kreisférmiges Loch
bilden. In dieses Loch ist ein Aufweitungsstab bzw. -dorn einflihrbar, mit dem die Trennzone verbreitert
werden kann und folglich der Klemmring aufgeweitet werden kann. Bei dieser bekannten Einrichtung muB
beim Festklemmen eines hiilsenférmigen Ansatzes an der Welle der Aufweitungsstab bzw. -dorn aus dem
Loch in der Trennzone eines Klemmringes herausgezogen werden, um ein Verengen des Klemmringes zu
erreichen. Hiebei muB der Klemmring und zweckmaBigerweise auch der Kopftrager sowohl in axialer
Richtung als auch in tangentialer Richtung bezlglich der Welle festgehalten werden, so daB beim
Festklemmen &AuBere Krifte auf den Kopftrdger ausgelibt werden kdnnen, und zwar sowohl in axialer
Richtung als auch in tangentialer Richtung. Aufgrund dieser duBeren Kréfte ist eine einwandireie und exakte
Klemmung mit einem mdglichst geringen Axialschlag und mit einem mdglichst geringen Radialschlag
schwer erreichbar. Beim Festklemmen werden die Klemmlappen bzw. die Klemmstelien nicht nur exakt in
radialen Richtungen verstellt, sondern es tritt insbesondere zwischen den beiden der durchgehenden
Trennzone eines Klemmringes benachbarten Klemmstellen und dem betreffenden hilsenférmigen Ansatz
eine relativ groBe Relativbewegung in Umfangsrichtung des hiilsenfSrmigen Ansatzes auf, was nachteilig ist,
weil dadurch undefinierte Reibungskrifte aufireten, die hinsichtlich der Erzielung von genau definierten,
untereinander gleich groBen und stets reproduzierbaren Klemmkréften zum Festklemmen des hiilsenformi-
gen Ansatzes an der Welle nachteilig sind.

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellf, die vorstehend angefiihrten Schwierigkeiten zu vermeiden
und eine Einrichtung gem3B der im ersten Absatz angeflihrten Gattung in der Weise zu verbessern, daB
beim Festklemmen eines hillsenfSrmigen Ansatzes der Nabe eines Bauteiles der Einrichtung an einer Welle
praktisch Uberhaupt keine bzw. nur vernachldssigbar kleine &uBere Kréfte auf den Bauteil ausgeiibt werden,
daB keine undefinierten Reibungskrifte auftreten, daB von den Klemmfortsdtzen keine Kraftkomponenten in
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einer Umfangsrichtung auf den hiilsenfrmigen Ansatz ausgelibt werden und daB mit dem Klemmteil sehr
groBe Klemmkrifte aufbringbar sind, die untereinander stets gleich gro8, genau definiert und stets
reproduzierbar sind. Hiefilr ist die Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmteil drei ebenfalls
gleichm3Big um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, je in radialer Richtung verstelibare Angriffs-
stellen fiir eine Aufweitvorrichtung aufweist, wobei je eine Angriffsstelle und mindestens eine Klemmstelle
einander zugeordnet sind. Auf diese Weise ist erreicht, daB beim Festklemmen eines hiilsenférmigen
Ansatzes der Nabe eines Bauteiles an einer Welle der Bauteil zu seiner Positionierung beim Festklemmen
nur mit sehr kiginen Krdften positioniert werden muB, aber nicht mit groBen Kréften festgehalten werden
muB, weil beim Festklemmen des hiilsenfGrmigen Ansaizes an der Welle auf den Bauteil keine bzw. nur
vernachlassigbar kleine Kréfte ausgelibt werden, sondern nur der ringartige Klemmiteil mit Hilfe der
Aufweitvorrichtung unter Aufbringung relativ groBer Krifte aufgeweitet werden muB, wobei die hiebei
aufiretenden Reaktionskrifte zur Ginze nur von der Aufweitvorrichtung aufgenommen werden. Somit
werden auf den Bauteil praktisch Uberhaupt keine bzw. nur vernachldssigbar kleine duBere Kréfte ausgelbt,
was im Hinblick auf die Erzielung einer einwandfreien und exakten Klemmung mit einem minimalen
Axialschlag und mit einem minimalen Radialschlag vorteilhaft ist. Weiters ist hiebei durch das in allen
radialen Richtungen praktisch gleiche Aufweiten des ringartigen Kiemmteiles bei einem Festklemmvorgang
erreicht, daB der Klemmteil ohne mechanischen Kontakt zu dem hilsenférmigen Ansatz in seinen Klemmni-
veaubereich auf dem hiillsenférmigen Ansatz bringbar ist und danach mit seinen Kiemmforisdtzen exakt in
radialen Richtungen zum hiilsenfdrmigen Ansaiz verstellbar ist, so daB keine Relativbewegungen zwischen
den Klemmfortsdtzen und dem hiilsenférmigne Ansatz stattfinden und daher keine undefinierten Reibungs-
kréfte zwischen den freien Enden der Kiemmfortsdtze und dem hiilsenidrmigen Ansatz auftreten, so daB
stets genau definierte, untereinander gleich groSe und stets reproduzierbare Klemmkréfte erreicht werden.
Weiters ist hiebei durch die ringformig geschlossene Ausbildung des Klemmiteiles und seiner Kiemmforts&t-
ze und die Verstellbarkeit der Klemmfortsitze exakt in radialen Richiungen erreicht, daB die Klemmkréfte
nur exakt in radialen Richtungen wirken und keine Kraftkomponenten in axialen Richtungen auftreten, so
daB der Bauteil auch {iber eine lange Lebensdauer keine Tendenz zum Wandern in axialer Richiung entlang
der Welle aufweist. Aufgrund der ringférmig geschlossenen Ausbildung des Klemmteiles k&nnen sehr groBe
Klemmkrafte erreicht werden. Weiters ist hiebei erreicht, daB zum Festklemmen eines hiilsenférmigen
Ansatzes an der Welle vorteilhafterweise nur ein einziger Kiemmiteil erforderlich ist und daB das Festklem-
men mit diesem einen Klemmteil sehr leicht und einfach in einem mechanisierten Vorgang durchgeflihrt
werden kann.

Es kann erwihnt werden, daB aus der AT 365.808 B eine Einrichtung mit einem ringfrmigen, in sich
geschlossenen Klemmteil bekannt ist. Hiebei ist aber der Klemmteil durch einen in radialen Richtungen im
wesentlichen undeformierbaren flachen Ring gebildet, von dem drei Klemmlappen nach innen zu einem
hiilsenfdrmigen Ansatz einer Nabe des Kopftragers hin abstehen, wobei die Klemmiappen gegentiber der
Ebene des flachen Ringes abgewinkelt verlaufend ausgebildet sind und mit ihren freien Enden, die
Klemmstellen bilden, auf einer Abstufung des hiilsenférmigen Ansatzes aufliegen. Zum Verstellen der freien
Enden der drei Klemmlappen in radialen Richtungen bezlglich des hilisenférmigen Ansaizes, um den
hiilsenférmigen Ansatz an der Welle festzuklemmen, ist bei der bekannten Einrichtung ein in axialer
Richtung verschraubbarer Schraubring vorgesehen, der Uber einen Druckring auf den als Klemmteil
vorgesehenen Ring einwirkt, wobei bei einer axialen Verstellung des Schraubringes, des Druckringes und
des als Klemmteil vorgesehenen Ringes die Neigungslage der drei Klemmlappen verdndert wird und auf
diese Weise die freien Enden der drei Klemmlappen in radialen Richtungen verstelit werden. Bei dieser
bekannten Einrichtung muB der Kopfirdger beim Festklemmen des hiilsenfSrmigen Ansaizes an der Welle
sowohl in axialer Richtung als auch in tangentialer Richiung bezlglich der Welle festgehaiten werden, so
daB beim Festklemmen HuBere Krifte auf den Kopftrdger ausgelibt werden, und zwar sowohl in axialer
Richtung als auch in tangentialer Richtung. Aufgrund dieser duBeren Kréfte ist eine einwandfreie und exakte
Klemmung mit einem méglichst geringen Axialschlag und mit einem mdglichst geringen Radialschlag
schwer erreichbar. Weiters treten bei dieser bekannten Ausbildung im Bereich zwischen dem Schraubring,
dem Druckring und dem als Klemmteil vorgesehenen Ring und im Bereich zwischen den freien Enden der
Klemmlappen und der Abstufung des hiilsenférmigen Ansatzes undefinierte Reibungskréfte auf, die hin-
sichtlich der Erzielung von genau definierten, untereinander gleich groBen und stets reproduzierbaren
Klemmkréften zum Festklemmen des hiiisenférmigen Ansatzes an der Welle nachteilig sind. Weiters treten
bei der bekannten Ausbildung aufgrund der geneigten Lage der drei Kiemmlappen zwischen den Klemm-
lappen und dem hiilsenfdrmigen Ansaiz Kraftkomponenten in axialer ‘Richtung auf, durch die es Uber eine
lange Lebensdauer zu einem unerwiinschten Wandern des Kopftréigers in axialer Richtung entlang der
Welle kommen kann. Bei der bekannten Ausbildung sind weiters nachteiligerweise relativ viele Bestandteile
zum Festklemmen des hiilsenférmigen Ansatzes an der Welle erforderfich und kann ein Festklemmvorgang
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nur relativ schwierig in einem mechanisierten Vorgang erfolgen. All diese Schwierigkeiten sind bei einer
erfindungsgemaBen Einrichtung vorteilhafterweise vermieden.

Als sehr vorteilhaft hat sich bei einer erfindungsgeméBen Einrichtung erwiesen, wenn in an sich
bekannter Weise die Nabe des Bauteiles einen im wesentlichen undeformierbaren Zentralbereich aufweist,
von dem in entgegengesetzten Axialrichtungen zwei koaxial zur Welle verlaufende hiilsenférmige Ans&ize
abstehen, an denen je ein Klemmieil angreift, der drei gleichm&8ig um 120° zueinander winkelverseizt
angeordnete, auf demselben Niveau wie der Klemmiteil liegende Kiemmstellen aufweist, und jeder der
beiden Klemmieile drei ebenfalls gleichmaBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete Angriffsstel-
len flir eine Aufweitvorrichtung aufweist. Hiedurch ist ein besonders exaktes und sicheres Festklemmen
eines solchen Bauteiles an einer Welle erreicht.

In diesem Zusammenhang hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn die beiden Klemmieile zur
Aufbringung von unterschiedlich groBen Klemmkraften ausgebildet sind. Auf diese Weise ist erreicht, daB
im Bereich des stirkeren Klemmteiles ein Festlager realisiert ist und daher in diesem Bereich der Bauteil
auf einem vorgegebenen axialen Niveau sicher fixiert ist und daB im Bereich des schwicheren Klemmteiles
ein Gleitlager realisiert ist und daher in diesem Bereich eine exakie radiale Positionierung des Bauteiles
erfolgt, dabei aber vorteilhafterweise eine Bewegungsmdglichkeit in axialer Richtung erhalten bleibt.

Als sehr vorteilhaft hat sich hiebei weiters erwiesen, wenn ein Klemmteil aus Federstahl und der andere
Klemmiteil aus Federbronze besteht. Auf diese Weise ist erreicht, daB die Klemmteile der Einrichtung aus
handelstiblichen Materialien bestehen und daB mit formgleichen Kiemmiteilen infolge der unterschiedlichen
Materialien auf einfache Weise unterschiedlich groBe Klemmkréfte erreicht werden.

Als sehr vorteilhaft hat sich weiters auch erwiesen, wenn der Bauteil drei gleichmaBig um 120°
zueinander winkelversetzt angeordnete, den Bauteil in axialer Richtung durchsetzende Durchgénge aufweist
und mit den drei Angrifisstellen eines Klemmteiles der Einrichtung drei Aufweitdorne einer Aufweitvorrich-
tung durch die drei Durchgénge hindurch in Wirkverbindung bringbar sind. Auf diese Weise ist erreicht, da
zum Festklemmen bzw. zum L&sen beider Klemmitsile einer Einrichtung die hieflir erforderliche Aufweitvor-
richtung von derselben Seite beziiglich des Bauteiles her mit beiden Klemmteilen in Wirkverbindung
gebracht werden kann.

Ein Klemmteil gem48 der eingangs im zweiten Absatz angeflihrten Gattung ist beispielsweise auch aus
der JP 1-82.314 A bekannt. Dieser bekannte Kiemmteil ist durch einen in radialen Richtungen elastisch
deformierbaren flachen Ring gebildet, von dem drei Klemmiappen nach innen abstehen, die in der Ebene
des flachen Ringes liegen und deren freie Enden Klemmstellen bilden. Dieser Klemmteil ist im Bereich
einer Winkelsymmetrale zwischen zwei Klemmiappen in radialer Richtung léngs einer Trennzone komplett
durchirennt, so daB also eine offene Ringausbildung vorliegt. Aufgrund dieser offenen Ringausbildung sind
mit einem solchen Klemmring nur relativ kleine Klemmkréfte erzielbar. Weiters sind aufgrund der oifenen
Ringausbildung mit den drei Klemmlappen stets nur ungleich groBe Klemmkréfte aufbringbar. Weiters ist
ein solcher Klemmteil nicht in allen radialen Richtungen praktisch gleich weit aufweitbar, und es treten beim
Festklemmen mit einem solchen Klemmteil Relativbewegungen zwischen seinen Klemmstellen und dem
festzuklemmenden Bauteil auf, was unbeherrschbare Reibungskrafteinfllisse und folglich kein exakies
Festklemmen zur Folge hat.

Ein erfindungsgemiBer Klemmiteil flir eine Einrichtung gem&8 der Erfindung ist dadurch gekennzeich-
net, daB der Klemmiteil drei ebenfalls gleichmaBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, je in
radialer Richtung verstellbare Angriffsstellen fiir eine Aufweitvorrichtung aufweist, wobei je eine Angriffsstel-
le und mindestens eine Klemmstelle einander zugeordnet sind. Mit einem solchen Klemmteil ist erreicht,
daB die von ihm aufzubringenden Klemmkrifte, die exakt senkrecht zu seiner Symmetrieachse aufgebracht
werden sollen, relativ gro8 sein k&nnen und stets dieselbe GroBe aufweisen, was im Hinblick auf die
Erzielung einer prézisen, reproduzierbaren Klemmung vorteilhaft ist.

Bei einem solchen erfindungsgeméBen Klemmieil hat sich bezliglich der Anordnung einer Angriffsstelle
und der ihr zugeordneten mindestens einen Klemmstelle als vorteilhaft erwiesen, wenn jeweils eine
Angriffsstelle und eine ihr zugeordnete Klemmstelle auf einer Radiuslinie liegen, so daB jeweils eine
Angriffsstelle und die ihr zugeordnete Klemmstelle gleichsinnig mit Hilfe einer Aufweitvorrichtung verstellbar
sind. Auf diese Weise ist eine direkte Zuordnung von einer Angriffsstelle zu einer Klemmstelle erreicht.

Wenn eine Angriffsstelle und die ihr zugeordnete Klemmstelle auf einer Radiuslinie liegen, hat sich als
vorteilhaft erwiesen, wenn der Klemmteil in seinen drei Bereichen mit je einer Angriffsstelle und der dieser
Angriffsstelle zugeordneten Klemmstelle in radialen Richtungen im wesentlichen undeformierbar und in den
zwischen diesen drei Bereichen liegenden Abschnitien in radialen Richtungen elastisch deformierbar
ausgebildet ist. Dies ist im Hinblick auf eine mdglichst gute elastische Verformbarkeit des Klemmteiles
vorteilhaft.
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Wenn eine Angrifisstelle und die ihr zugeordnete Klemmstelle auf einer Radiuslinie liegen, hat sich als
besonders vorteilhaft erwiesen, wenn von jeder Angriffssielle im Kiemmteil ein in radialer Richtung
verlaufender, den Klemmiteil in axialer Richtung durchsetzender Schiitz bis zur duBeren Begrenzungswand
des Klemmteiles flihrt. Dies ist im Hinblick auf eine mdglichst groBe elastische Verformbarkeit des
Klemmieiles besonders vorteilhaft.

Wenn eine Angriffsstelle und die ihr zugeordnete Klemmstelle auf einer Radiuslinie liegen, hat sich
weiters als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn jede Angriffsstelle durch die Begrenzungswand eines den
Klemmteil in axialer Richtung durchsetzenden Loches gebildet ist. Dies ist hinsichtlich einer besonders
einfachen Ausbildung der Angriffsstellen und eines mdgiichst gleichférmigen Aufweitens des Klemmteiles
sowie eines besonders sicheren Zusammenwirkens einer Aufweitvorrichtung mit den Angriffsstellen vorteil-
haft.

Bezliglich der Anordnung einer Angriffsstelle und der ihr zugeordneten mindestens einen Klemmstelle
hat sich bei einem erfindungsgem&Ben Klemmiteil auch als vorteilhaft erwiesen, wenn jeweils eine Angriffs-
stelle und je eine von zwei ihr zugeordneten Kiemmstellen auf zwei Radiuslinien liegen, die einen Winkel
von 60° miteinander einschlieBen, wobei jeweils eine Angriffsstelle und die beiden ihr zugeordneten
Klemmstellen gegensinnig mit Hilfe einer Aufweitvorrichtung verstellbar sind. Auf diese Weise ist erreicht,
daB eine Angriffsstelle zwei gegeniiber dieser Angriffsstelle je um 60° winkelversetzt angeordneten Klemm-
stellen zugeordnet ist und daB das Wegverstellen der Klemmstellen von einem hiilsenférmigen Ansatz
durch das Hinverstellen der Angriffsstellen zu dem hiilsenfSrmigen Ansatz erreichbar ist.

Wenn eine Angriffsstelle und die beiden ihr zugeordneten Klemmstellen je auf einer von drei zueinander
je um B0° winkelversetzten Radiuslinien liegen, hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn der
Klemmtsil in seinen drei Bereichen mit je einer Klemmstelle in radialen Richtungen im wesentlichen
undeformierbar ausgebildet ist und zwischen diesen drei Bereichen je einen in radialen Richtungen
elastisch deformierbaren Abschnitt mit einer DoppelhGckerform aufweist, dessen beide Hdcker von der
Symmetrieachse des Klemmieiles weg weisen und dessen Mittenbereich zwischen den beiden HSckern zu
der Symmetrieachse hin weist, und die duBere Begrenzungswand des Klemmteiles je im Mittenbereich
zwischen den beiden H&ckern des in radialen Richtungen elastisch deformierbaren Abschnittes eine
Angrifisstelle fir eine Aufweitvorrichtung biidet. Dies ist im Hinblick auf ein mdglichst einfaches Angreifen
und Zusammenwirken einer Aufweitvorrichtung mit den Angriffsstellen eines solchen Klemmteiles vorteilhaft.

Eine Aufweitvorrichtung zum Versiellen der Angriffsstellen eines erfindungsgeméBen Klemmiteiles einer
Einrichtung gem#8 der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die Aufweitvorrichiung drei bezliglich
einer Symmetrieachse, die mit der Achse der Welle, auf der die Nabe des Bauteiles der Einrichtung sitzt,
zum Fluchten bringbar ist, gleichm#Big um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete Aufweitdorne und
eine Verstelleinrichtung flir die Aufweitdorne aufweist, mit der jeder der drei Aufweitdorne zumindest mit
einem freien Ende, das zum Zusammenwirken mit einer Angriffsstelle eines Klemmteiles der Einrichtung
vorgesehen ist, in einer radialen Richtung bezliglich der Symmetrieachse verstellbar ist. Mit einer soichen
Aufweitvorrichtung ist ein erfindungsgemaBer Klemmiteil einer erfindungsgemaBen Einrichtung auf einfache
und sichere Weise aufweitbar, um den Kiemmieil auf einen hiilsenférmigen Ansatz aufzubringen oder von
einem solchen Ansatz abzunehmen.

Hiebei hat sich als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn jeder Aufweitdorn an einem Halter gehalten ist, der
an einem Haltertriger der Aufweitvorrichtung in einer radialen Richtung bezliglich der Symmtrieachse
verstellbar gelagert ist. Dies ist im Hinblick auf ein sicheres Halten und Verstellen der Aufweitdorne der
Aufweitvorrichtung vorteilhaft.

Hiebei hat sich weiters als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn der Haltertrdger in Richtung der Symmetrie-
achse verstellbar gefiihrt ist. Dies ist im Hinblick auf ein besonders einfaches Verstellen der Auiweitdorne in
Relation zu einem auf einer Welle festzuklemmenden Bauteil vorteilhaft.

Hiebei hat sich weiters als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn zwischen jedem am Haltertrdger verstellbar
gelagerten Halter und einer gegeniiber dem Halterirdger in Richtung der Symmetrieachse verstellbaren
Verstelleinrichtung der Aufweitvorrichtung eine Kulissensteuerung vorgesehen ist, Uber die bei einer
Verstellung der Verstelleinrichtung in Richiung der Symmetrieachse die Halter und die daran gehaltenen
Aufweitdorne mit zumindest deren freien Enden je in einer radialen Richtung bezliglich der Symmetrieachse
verstellbar sind. Dies ist im Hinblick auf ein einfaches Verstellen der Aufweitdorne der Aufweitvorrichiung
vorteilhaft.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von einigen in den Zeichnungen dargesteliten Ausflihrungsbei-
spielen beschrieben, auf die die Erfindung jedoch nicht beschrénkt sein soll. Die Fig.1 zeigt in einem
verkleinerten MaBstab schematisch in einer Schrigansicht ein Gerdt zum Aufzeichnen und Wiedergeben
von Fernsehsignalen und Tonsignalen, in das eine Kassette einsetzbar ist, die ein zwischen zwei Wickelker-
nen verlaufendes Magnetband enthdlt, auf dem Fernsehsignale mit Hilfe von rotierend antreibbaren
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Magnetkdpfen in schrdgen Spuren aufzeichenbar bzw. von demselben wiedergebbar sind. Die Fig.2 zeigt
ein im wesentlichen plattenférmiges Chassis des Gerdtes gem&B Fig.1, an dem eine trommelfSrmige
Abtasteinrichtung, die die rotierend antreibbaren MagnetkSpfe enthdlt, eine Bandfddeleinrichtung, mit der
das Magnetband um die trommelférmige Abtasteinrichtung schlingbar ist, sowie weitere zum Zusammenwir-
ken mit dem Magnetband dienende Bauteile angebracht sind. Die Fig.3 zeigt in einem Querschnitt
schematisch die trommelférmige Abtasteinrichtung des Gerdtes gem#8 den Figuren 1 und 2, die einen
trommelfdrmigen Bauteil aufweist, der mittels zweier Klemmteile auf einer rotierend antreibbaren Welle
festgeklemmt ist und an dem die rotierend antreibbaren MagnetkSpfe angebracht sind. Die Fig.4 zeigt in
einem gegeniiber Fig.3 gréBeren MaBstab in Draufsicht den einen ndher beim freien Ende der Welle
angeordneten Klemmiteil gem38 einer ersten Ausflihrungsvariante, mit dem der trommelfSrmige Bauteil der
Abtasteinrichtung gem&B Fig.3 an der Welle festgeklemmt ist. Die Fig.5 zeigt analog wie die Fig.4 den
zweiten vom freien Ende der Welle weiter weg angeordneten Klemmiteil, mit dem der trommelférmige
Bauteil der Abtasteinrichiung gemdB Fig.3 an der Welle festgeklemmt ist und der ebenfalls der ersten
Ausfiihrungsvariante entspricht. Die Fig.6 zeigt auf analoge Weise wie die Figuren 4 und 5 einen Kiemmieil
gemiB einer zweiten Ausfiihrungsvariante. Die Fig.7 zeigt analog wie die Figuren 4 bis 6 einen Klemmieil
gemiB einer dritten Ausfiihrungsvariante. Die Fig.8 zeigt analog wie die Figuren 4 bis 7 einen Klemmteil
gem3B einer vierten Ausflihrungsvariante. Die Fig.9 zeigt analog wie die Figuren 4 bis 8 einen Klemmteil
gemaB einer flinften Ausflihrungsvariante. Die Fig.10 zeigt schematisch in einer Seitenansicht und teilweise
im Schnitt eine Aufweitvorrichtung zum Aufweiten eines erfindungsgeméBen Klemmteiles gem&B8 den
Figuren 4, 5, 6, 7 und 8. Die Fig.11 zeigt in einem gegenliber der Fig.10 gr&Beren MaBstab in einem Schnitt
gemiB zwei einen Winkel von 120° miteinander einschlieBenden Schnittebenen ein Detail der Aufweitvor-
richtung gem&B Fig.10.

Die Fig.1 zeigt ein Gerit 1, das zum Aufzeichnen und Wiedergeben von Fernsehsignalen und
Tonsignalen auf einem Magnetband ausgebildet ist und das Ublicherweise kurz als Videorecorder bezeich-
net wird. Das Magnetband ist in einer in Fig.1 schematisch dargestellten Kassette 2 untergebracht. Die
Kassette 2 ist durch eine mit einem in das Geriteinnere hinein verschwenkbaren Deckel verschlieBbare
Offnung 3 hindurch in Richtung eines Pfeiles 4 in das Gerdt 1 héndisch einsetzbar. Die Offnung 3 ist in
einer Vorderwand 5 des Gehduses 6 des Gerdtes 1 vorgesehen. Beim Einsetzen der Kassette 2 in das
Gerdt 1 wird dieselbe in eine verstellbare Kassettenaufnahme eingeschoben, mit der die Kassette 2 nach
ihrem vollsténdigen Einschieben in dieselbe ldngs eines L-fSrmigen Versteliweges zuerst paraliel zu den
Kassettenhauptwinden in das Gerdt 1 eingezogen und danach senkrecht zu den Kassettenhauptwinden in
eine Betriebslage im Gerit 1 abgesenkt wird. In dieser Betriebslage wird die Kassette 2 positioniert und es
treten verstellbare Bandfiihrungen einer Bandfédeleinrichtung in die Kassette 2 ein, mit der das Magnet-
band aus der Kassette 2 herausfiihrbar ist, wobei das Magnetband mit gerdteseitigen stationéren Bandflh-
rungen, stationdren Magnetkdpfen und einer trommelfSrmigen, rotierend antreibbare Magnetkdpfe enthal-
tenden Abtasteinrichtung in Wirkverbindung gebracht wird. Zum Einschalten von Betriebsarten des Gerétes
weist das Gerat 1 an seiner Gehdusevorderwand 5 einen ersten Tastensatz 7 auf. Zum Programmieren des
Gerdtes 1 und zum Eingeben von weiteren Daten weist das Gerét 1 an seiner Geh&usevorderwand 5 einen
zweiten Tastensatz 8 auf. Weiters weist das Gerét 1 an seiner Gehdusevorderwand 5 zwei Anzeigeeinrich-
tungen 9 und 10 auf, mit denen beispielsweise Zahiwerksstinde eines BandzZhiwerkes und Uhrzeiten
angezeigt werden kdnnen.

Die vorstehend erw3hnten Bestandteile des Geridtes 1, wie die trommelfSrmige Abtasteinrichtung, die
Bandfédeleinrichtung, die stationdren MagnetkSpfe und eine Vielzahl weiterer Bauteile des Gerétes 1 sind
auf einem im wesentlichen plattenfSrmigen Chassis 11 des Geréites 1 montiert. Dieses Chassis 11 ist in
Fig.2 schematisiert dargestellt, wobei von den von diesem Chassis 11 getragenen Bauteilen nur jene
schematisch angedeutet sind, die im vorliegenden Zusammenhang wesentlich sind. Ein solches Chassis
samt den darauf angebrachten Bauteilen ist in der EP-0 528 488-A2 geoffenbart, deren Offenbarung hiemit
durch den Hinweis auf dieselbe als hier mitaufgenommen gilt.

In Fig.2 ist die in ihre Betriebslage abgesenkte Kassette 2 nur mit strichpunktierten Linien angedeutet.
In der Kassette 2 sind zwei nebeneinanderliegende, rotierend antreibbare Wickelkerne 12 und 13 unterge-
bracht, die beide je mit zwei kreisscheibenfSrmigen Flanschen 12' und 13' verbunden sind. Jeder der
beiden Wickelkerne 12 und 13 ist mit einem am Chassis 11 drehbar gelagerten, rotierend antreibbaren
Wickeldorn 14 bzw. 15 beim Absenken der Kassette in ihre Betriebslage in Antriebsverbindung bringbar.
Nach dem Absenken einer Kassette 2 in ihre Betriebslage nimmt das in der Kassette 2 untergebrachte
Magnetband 16 einen Ausgangsverlauf L1 ein, bei dem es von dem ersten Wickelkern 12 bzw. von dem auf
diesen Wickelkern 12 aufgewickelten Bandwickel 17 Uber einen ersten kassettenseitigen Bandflhrungsstift
18 und eine im Bereich einer langen vorderen Kassetienschmalseite 19 angeordnete erste kassettenseitige
Bandfiihrungsrolle 20 entlang dieser vorderen Kassettenschmalseite 19 zu einer zweiten kassettenseitigen
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Bandfiihrungsrolle 21 und von dieser Uber einen zweiten kassettenseitigen Bandflihrungsstift 22 zu dem
zweiten Wickelkern 13 gefiihrt ist. Die Kassetie 2 weist im Bereich ihrer vorderen Kassettenschmalseite 19
einen schwenkbar mit ihr verbundenen VerschluBdeckel auf, der in Fig.2 aber nicht dargestellt ist. Die
Kassette 2 weist ferner in ihren beiden Hauptwinden vorgesehene, in die vordere Kassettenschmalseite 19
miindende Aussparungen 23, 24, 25 und 26 auf.

In den Aussparungen 23, 24 und 25 finden je in einer Ausfidelposition befindliche Bestandteile einer
Bandfideleinrichtung 27 Plaiz, die nach dem Absenken einer Kassette 2 in ihre in Fig.2 dargestellte
Betriebslage das in ihrem Ausgangsverlauf L1 befindliche Magnetband 16 hintergreifen. Die vorerwdhnten
Bestandteile der Bandfddeleinrichtung 27 sind eine erste Bandfiihrungsrolle 28, ein erster Bandflihrungsstift
29, ein Bandspannungsflihistift 30, ein zweiter Bandfiihrungsstift 31, eine zweite Bandfiihrungsrolle 32, ein
dritter Bandflihrungsstift 33 und ein vierter Bandflihrungsstift 34. Die vorerwdhnien Bestandieile der
Bandfideleinrichtung 27 sind je aus ihrer in Fig.2 mit strichpunktierten Linien dargestellten Ausfddelposition
in eine Einfidelposition verstellbar, wobei sie bei einer solchen Verstellung das Magnetband 16 mitnehmen,
so daB das Magnetband 16 bei in ihren Einfddelpositionen befindlichen Bestandteilen der Bandfédeleinrich-
tung 27 in einem Betriebsverlauf L2 gehalten ist. In diesem Betriebsverlauf L2 verlduft das Magnetband 16
vom ersten Wickelkern 12 bzw. vom Bandwickel 17 {iber den Bandflhrungsstift 18 und die Bandfiihrungs-
rolle 20 zu einem gerdteseitigen BandflUhrungsstift 35 und von diesem Uber den Bandspannungsfiihistift 30
{iber eine weitere geriteseitige Bandflihrung 36 zu einem ersten stationdren Magnetkopf 37. Von dem
ersten Magnetkopf 37 verlduft das Magnetband 16 Uber die Bandflihrungsrolie 28 und den Bandflihrungs-
stift 29 zu einer trommelférmigen Abtasteinrichtung 38 und von dieser {iber den Bandflihrungsstift 31 und
die Bandfiihrungsrolle 32 und den Bandflihrungsstift 33 zu einem zweiten stationdren Magnetkopf 39 des
Gerdtes 1. Von dem zweiten Magnetkopf 39 verlduft das Magnetband 16 iiber einen weiteren Bandfih-
rungsstift 40 zu einer Bandantriebswelle 41, mit der koaxial eine rotierend antreibbare Schwungscheibe 42
verbunden ist und an die eine Andruckrolle 43 andriickbar ist. Von der Bandantriebswelle 41 bzw. der
Andruckrolle 43 verlduft das Magnetband 16 zu dem Bandflihrungsstift 34 und von diesem Uber die
kassettenseitige Bandfiihrungsrolle 21 und den Bandfiihrungsstift 22 zum zweiten Wickelkern 13. Im Zuge
dieses Betriebsverlaufes L2 verlduft das Magnetband 16 aufgrund einer Schrégstellung der Achsen der
Bandfiihrungsstifte 29 und 31 und der trommelfSrmigen Abtasteinrichtung 38 gegeniiber der Ebene des
Chassis 11 in einer schraubenlinienférmigen Bahn um die trommelférmige Abtasteinrichtung 38.

Die trommelférmige Abtasteinrichtung 38 besteht, wie dies aus Figur 3 ersichtlich ist, aus einem auf
dem Chassis 11 mit Schrauben 44 befestigten stilistehenden Trommelteil 45 und aus einem zu diesem
koaxial angeordneten, rotierend antreibbaren Trommelteil 46. Der stillstehende Trommelteil 45 weist hiebei
einen hohlzylindrischen Mantel 47 und einen mit diesem verbundenen Bodenteil’ 48 auf, mit dem das
Gehduse 49 eines Motors 50 verbunden ist. Von dem Motor 50 sind schematisch der Stator 51 und der
Rotor 52 dargestellt, der mit einer aus dem Motor 50 herausgefiihrten Welle 53 verbunden ist, die mit Hilfe
von zwei Lagern 54 und 55 exakt drehbar gelagert ist. Der Motor 50 ist in Figur 3 nur schematisiert
angedeutet. In der Praxis ist ein solcher Motor sehr hiufig als beispielsweise dreiphasiger flacher
kollektorloser Motor ausgebildet. Die Weile 53 ist mit ihrem aus dem Motor 50 herausgefiihrien Abschnitt
durch den stilistehenden Trommelteil hindurchgefiihrt.

Der rotierend antreibbare Trommelteil 46 besteht im wesentlichen aus einem hohizylindrischen Mantel
56 und aus einer Nabe 57 sowie aus einem im wesentlichen scheibenartigen Verbindungsbereich 58, Uber
den die Nabe 57 mit dem Mantel 56 verbunden ist. Der Verbindungsbereich 58 weist zwei in Richtung zum
stillstehenden Trommelteil 45 hin abstehende blockartige Fortsdtze 59 und 60 auf, an denen je eine
Kopftragerplatte 61 bzw. 62 mittels einer Schraube 63 bzw. 64 festgeschraubt ist. An den freien Enden der
beiden Kopfirdgerplatten 61 und 62 ist je ein Magnetkopf 65 bzw. 66 befestigt, der mit seinem einen
Arbeitsspalt aufweisenden freien Ende in den Bereich der Mantelflichen 67 und 68 des hohlzylindrischen
Mantels 56 des rotierend antreibbaren Trommelieiles 46 und des hohlzylindrischen Mantels 47 des
stilistehenden Trommelieiles 45 ragt. Mit jeder der beiden Kopfirdgerplatten 61 und 62 wirkt eine im
Verbindungsbereich 58 des rotierend anireibbaren Trommelteiles 46 abgestiitzte Justierschraube 69 bzw.
70 zusammen, mit denen die beiden Magnetkipfe 65 und 66 auf dasselbe senkrecht zur Welle 53
verlaufende Niveau bringbar sind. Bei in seinem Betriebsverlauf L2 befindlichem Magnetband 16 ist, wie
bereits vorstehend erwihnt, das Magnetband 16 in einer schraubeniinienférmigen Bahn um die trommelfcr-
mige Abtasteinrichtung 38 herumgefiihrt, wobei das Magnetband 16 an den Mantelflachen 67 und 68
anliegt und dabei von den Magnetkdpfen 65 und 66 entlang von nebeneinanderliegenden, schrég verlaufen-
den Spuren abtastbar ist.

Flr ein einwandfreies Abtasten der Spuren auf einem Magnetband 16 ist es erforderlich, daB die
Magnetk&pfe 65 und 66 eine exaki definierte, mdglichst toleranzunabhéngige Position einnehmen. Hieflr ist
es von groBer Bedeutung, daB der rotierend anireibbare Trommeiteil 46 auf besonders exakte und
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reproduzierbare Weise an der Welle 53 befestigbar ist. Um dies zu erreichen, wird der rotierend antreibbare
Trommelieil 46 an der Welle 53 auf die nachfolgend beschriebene Art und Weise festgeklemmt.

Die Nabe 57 des rotierend antreibbaren Trommelieiles 46 weist einen im wesentlichen undeformierba-
ren Zentralbereich 71 auf, von dem in enigegengesetzten Axialrichiungen zwei koaxial zur Weille 53
verlaufende hiilsenfdrmige Ansitze 72 und 73 abstehen. Die beiden hiilsenfdrmigen Ansdtze 72 und 73
sind in radialen Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet. An jedem der beiden hiilsenfSrmigen
Ansitze 72 und 73 greift zum Festklemmen an der Welle 53 ein auf den betreffenden Ansatz 72 bzw. 73
aufsetzbarer, denselben ringartig umgebender, I5sbarer Klemmiteil 74 bzw. 75 an. Der eine ndher beim
freien Ende der Welle 53 angeordnete, auf dem Ansatz 72 sitzende Klemmiteil 74 ist in Fig.4 in Draufsicht
im Detail dargestelit. Der andere vom freien Ende der Welle 53 weiter weg angeordnete, auf dem Ansatz 73
sitzende Klemmiteil 75 ist in Fig.5 in Draufsicht im Detail dargestellt. In den Figuren 4 und 5 sind die Welle
53 und der betreffenden Ansatz 72 bzw. 73 mit strichpunktierten Linien angedeutet.

Jeder der beiden Klemmteile 74 und 75 besteht aus drei leicht nach innen abgewinkelt verlaufenden
Balken 76, 77, 78 bzw. 79, 80, 81, die in ihren Mittenbereichen 76m, 77m, 78m bzw. 79m, 80m, 81m im
wesentlichen undeformierbar und in ihren von den Mittenbereichen seitlich abstehenden Schenkelbereichen
76', 76", 77", 77", 78', 78" bzw. 79', 79", 80', 80", 81", 81" elastisch deformierbar ausgebildet sind und die
an ihren Enden {iber je einen Verbindungsbereich 82, 83, 84 bzw. 85, 86, 87 miteinander verbunden sind. In
seinem Mittenbereich 76m, 77m, 78m bzw. 79m, 80m, 81m weist jeder Balken 76, 77, 78 bzw. 79, 80, 81
eine nach innen weisende Klemmstelle 88, 89, 90 bzw. 91, 92, 93 auf. Die Klemmstelien 88, 89, 90 und 91,
82, 93 sind hiebei gleichm&Big um 120° zueinander winkelverseizt angeordnet und jede derselben ist in
radialer Richtung verstelibar.

Wie insbesondere aus Fig.3, aber auch aus den Figuren 4 und 5 ersichtlich ist, liegen jeder Klemmteil
74 bzw. 75 und seine drei Klemmstelien 88, 89, 90 bzw. 91, 92, 93 auf demselben senkrecht zu einer
Symmetrieachse 94 des Klemmteiles 74 bzw. 75 und folglich senkrecht zur Welle 53 bzw. zum betreffen-
den hiilsenfSrmigen Ansatz 72 bzw. 73 verlaufenden Niveau. Weiters ist jeder der beiden Klemmigile 74
und 75 aufgrund der elastischen Deformierbarkeit der Schenkelbereiche 76', 76", 77', 77", 78', 78" bzw.
79', 79", 80", 80", 81", 81" der Balken 76, 77, 78 bzw. 79, 80, 81 in radialen Richtungen elastisch
deformierbar ausgebildet. Hiebei sind bei den beiden Klemmteilen 74 und 75 die Balken 76, 77, 78 bzw. 79,
80, 81, aus denen die Klemmieile 74 und 75 im wesentlichen bestehen, derart ausgebildet, daB ihre
Schenkelbereiche 76, 76", 77", 77", 78', 78" bzw. 79', 79", 80', 80", 81', 81" eine mdglichst gleichbleiben-
de Biegesteifigkeit Uber ihre Linge aufweisen. Weiters weist jeder der beiden Klemmteile 74 und 75 drei
ebenfalls gleichmaBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, je in radialer Richtung versiellbare
Angriffsstellen 95, 96, 97 bzw. 98, 99, 100 fir eine Aufweitvorrichtung auf, wobei je eine Angriffsstelle 95,
96, 97 bzw. 98, 99, 100 und eine Klemmsteile 88, 89, 90 bzw. 91, 92, 93 einander zugeordnet sind.

Wie aus den Figuren 4 und 5 ersichtlich ist, liegen hiebei jeweils eine Angriffssteile 95, 96 97, bzw. 98,
99, 100 und eine ihr zugeordnete Klemmstelle 88, 89, 90 bzw. 91, 92, 93 auf einer Radiuslinie 101, 102,
103 bzw. 104, 105, 106, so daB jeweils eine Angriffsstelle und die ihr zugeordnete Klemmstelle vorteilhafter-
weise gleichsinnig mit Hilie einer Aufweitvorrichtung verstellbar sind. Bei den beiden in den Figuren 4 und 5
dargestellien Klemmteilen 74 und 75 ist aufgrund der vorstehend erwdhnten Ausbildung der Balken 76, 77,
78 und 79, 80, 81 jeder der beiden Klemmteile 74 und 75 in seinen drei Bereichen mit je einer Angriffsstelle
95, 96, 97 bzw. 98, 99, 100 und der dieser Angriffsstelie zugeordneten Klemmstelle 88, 89, 90 bzw. 81, 92,
93 in radialen Richtungen im wesentlichen undeformierbar und in den zwischen diesen Bereichen liegenden
Abschnitten, die sich aus den Schenkelbereichen 76', 76", 77', 77", 78', 78" bzw. 79', 79", 80', 80", 81",
81" und aus den Verbindungsbereichen 82, 83, 84 bzw. 85, 86, 87 zusammenseizen, in radialen -
Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet, was hinsichilich einer guten Klemmfunktion und einer guten
elastischen Verformbarkeit von Vorteil ist.

Bei den beiden Klemmteilen 74 und 75 fiihrt von jeder Angriffsstelle 95, 96, 97 bzw. 98, 99, 100 im
Klemmieil 74 bzw. 75 ein in radialer Richtung verlaufender, den Klemmteil 74 bzw. 75 in axialer Richtung
durchsetzender Schlitz 107, 108, 109 bzw. 110, 111, 112 bis zur duBeren Begrenzungswand 113 bzw. 114
des Kiemmteiles 74 bzw. 75, wodurch eine groBe elastische Verformbarkeit erreicht wird. Solche Klemmtei-
le kdnnen auch ohne Schiitze zwischen den Angriffsstellen und der AuBenwand ausgebildet sein, wodurch
in den Bereichen mit einer Angriffsstelle und einer Klemmstelle eine hhere Festigkeit erzielt und eine
einfachere Herstellbarkeit der Klemmiteile erreicht wird.

Wie weiters aus den Figuren 4 und 5 ersichtlich ist, ist jede Angriffsstelle 95, 96, 97 bzw. 98, 99, 100
durch die Begrenzungswand eines den Klemmteil 74 bzw. 75 in axialer Richtung durchsetzenden Loches
gebildet. Dies stellt eine einfache Ausbildung dar und ist hinsichtlich eines sicheren Zusammenwirkens mit
einer Aufweitvorrichtung vorteilhaft.
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Die beiden Klemmiteile 74 und 75 sind weiters zur Aufbringung von unterschiedlich groBen Klemmkréf-
ten ausgebildet. Dies ist im vorliegenden Fall dadurch realisiert, daB die beiden Klemmteile 74 und 75 aus
demselben Material bestehen, ndmlich vorzugsweise aus Federstahl oder auch aus Federbronze, und in
axialer Richtung dieselbe Materialstdrke aufweisen, daB die beiden Klemmteile 74 und 75 jedoch unter-
schiedliche geometrische Form aufweisen, nimiich dahingehend, daB die Linge und Breite der beiden
Schenkelbereiche 76, 76", 77', 77", 78', 78" und 79', 79", 80", 80". 81", 81" der Balken 76, 77, 78 bzw. 79,
80, 81 unterschiedlich groB gewZhlt sind.

Bei Untersuchungen, die im vorliegenden Zusammenhang durchgeflihrt wurden, wurden die in den
Figuren 4 und 5 dargestellien Klemmteile so ausgebildet, daB ihre Klemmstellen 88, 89, 90 bzw. 91, 92, 93
im nichtmontierten Ruhezustand der Kiemmiteile 74 und 75 einen Inkreis mit einem Durchmesser von etwa
7,7 mm eingeschlossen haben. Diese Klemmieile 74 und 75 wurden auf hiilsenférmige Ansétze 72 und 73
mit einem AuBendurchmesser von etwa 8 mm und einer Wandstirke von etwa 1 mm aufgebracht, wobei
die beiden Klemmteile 74 und 75 von einer Aufweitvorrichtung liber die hiefiir vorgesehenen Angriffsstelien
g5, 96, 97 bzw. 98, 99, 100 entsprechend aufgeweitet wurden. Hiebei konnten mit einem Klemmteil 74 einer
Ausbildung gemiB Fig.4 Klemmkréfte an jeder Klemmstelle von gréBer 400 N erzielt werden. Mit einem
Klemmiteil 75 gem48 Fig.5 konnten Klemmkréfte an jeder Klemmstelle von etwa 200 N erzielt werden.

Unterschiedliche Klemmkrifie kdnnen aber nicht nur durch unterschiedliche Formgebung von zwei
Klemmigilen erzielt werden, sondern auch noch auf andere Art und Weise. Und zwar vorzugsweise auch
dadurch, daB die beiden Klemmieile in Draufsicht die gleiche Form aufweisen, jedoch dabei einfach aus
unterschiedlichen Materialien bestehen, beispielsweise ein Klemmteil aus Federstahl und der andere
Klemmteil aus Federbronze, wobei dann mit dem aus Federstahl bestehenden Klemmteil gréBere Klemm-
krifte erzielt werden. Weiters k&nnen unterschiedliche Klemmkréfte auch dadurch erzielt werden, da8 zwei
Klemmieile in Draufsicht die gleiche Form aufweisen und aus dem gleichen Material bestehen, daB aber die
Klemmteile in axialer Richtung unterschiedliche Materialstéirken aufweisen.

Auf das Aufsetzen der beiden Klemmiteile 74 und 75 auf die hiilsenfdrmigen Ansédtze 72 und 73 der
trommelfSrmigen Abtasteinrichtung 38 geméd8 Fig.3 wird im Detail noch anhand der Figuren 10 und 11
ndher eingegangen. Bereits jetzt ist aber noch zu erwéhnen, daB der Klemmteil 75 auf einen abgestuften
Abschnitt des Ansatzes 73 vormontiert wird und da8 erst danach der rotierend antreibbare Trommelteil 46
auf die Welle 53 aufgeschoben wird, wobei von dem Klemmteil 75 selbstversténdlich noch keine Kiemmwir-
kung auf den Ansatz 73 ausgelibt wird. Um danach den vormontierten Klemmteil 75 mit Hilfe einer
Aufweitvorrichtung aufweiten und vom abgestufien Abschnitt des Ansatzes 73 auf den Ansatz 73 selber
bringen zu kdnnen, sind im Verbindungsbereich 58 des rotierend antreibbaren Trommelteiles 46 drei
gleichmiBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, den Verbindungsbereich 58 des Trommeltei-
les 46 in axialer Richtung durchsetzende Durchgénge 115 vorgesehen. Mit den drei Angriffsstellen 98, 99
und 100 des Klemmieiles 75 sind drei Aufweitdorne einer Aufweitvorrichtung durch die drei Durchgédnge
115 hindurch in Wirkverbindung bringbar, wie nachfolgend anhand der Fig.11 beschrieben ist. Von den drei
Durchgéngen 115 ist in Fig.3 nur einer dieser Durchgénge in Folge der Schnittdarstellung sichibar.

Die Fig.6 zeigt einen Kiemmteil 116 gemdB einer zweiten Ausflihrungsvariante. Der Klemmteil 116
besteht aus drei im wesentlichen omegaférmig ausgebildeten Bereichen 117, 118, 119, die in Verbindungs-
bereichen 120, 121, 122 miteinander verbunden sind. Im Bereich dieser Verbindungsbereiche 120, 121, 122
ist der Klemmiteil 116 in radialen Richtungen im wesentlichen undeformierbar und in den zwischen diesen
drei Verbindungsbereichen 120, 121, 122 liegenden omegafrmigen Bereichen 117, 118, 119 des Klemm-
teiles 116 ist derselbe in radialen Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet. In jedem der drei
Verbindungsbereiche 120, 121, 122 weist der Klemmteil 116 eine nach innen weisende Klemmstelle 123,
124, 125 auf. Die drei Klemmstellen 123, 124, 125 sind hiebei gleichm&Big um 120° zueinander winkelver-
setzt angeordnet und jede derselben ist in radialer Richtung verstellbar.

Auch bei dieser Ausfiihrungsvariante gemiB Fig.6 liegen der Klemmteil 115 und seine drei Klemmstel-
len 123, 124, 125 auf demselben senkrecht zur Symmetrieachse 94 des Klemmteiles 116 und damit
senkrecht zu einer Welle 53 bzw. zu einem hiilsenférmigen Ansatz 72, die in Fig.6 mit strichpunktierten
Linien angedeutet sind, verlaufenden Niveau. Weiters ist der Klemmteil 116 in radialen Richtungen elastisch
deformierbar ausgebildet und zusdtzlich weist der Klemmteil 116 drei ebenfalls gleichm#Big um 120°
zueinander winkelversetzt angeordnete, je in radialer Richtung verstellbare Angriffsstellen 126, 127, 128 flr
eine Aufweitvorrichtung auf, wobei je eine Angriffsstelle 126, 127, 128 und eine Klemmstelle 123, 124, 125
einander zugeordnet sind. Hiebei liegen jeweils eine Angriffsstelle 126, 127, 128 und eine ihr zugeordnete
Klemmstelle 123, 124, 125 auf einer Radiuslinie 129, 130, 131, so daB jeweils eine Angriffsstelle und die ihr
zugeordnete Klemmstelle vorteilhafterweise gleichsinnig mit Hilfe einer Aufweitvorrichtung verstellbar sind.
Auch bei dem Klemmteil 116 flihrt von jeder Angriffsstefle 126, 127, 128, die hiebei durch die Begrenzungs-
wand eines den Klemmteil 116 in axialer Richtung durchsetzenden Loches gebildet ist, ein in radialer
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Richtung verlaufender, den Klemmieil 116 in axialer Richiung durchsetzender Schiitz 132, 133, 134 bis zur
ZuBeren Begrenzungswand 135 des Klemmiteiles 116.

Die Fig.7 zeigt einen Klemmteil 136 gemaB einer dritten Ausflihrungsvariante, der eine der Form des
Klemmteiles 116 gem&B Fig.6 sehr dhnliche Form aufweist. Auch der Klemmteil 136 weist drei gleichmiBig
um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, nach innen weisende Klemmstellen 137, 138, 139 auf, die
auf demselben senkrecht zur Symmetrieachse 94 des Klemmteiles 136 verlaufenden Niveau wie der
Klemmteil 136 selber liegen. Der Klemmteil 136, der ebenso wie die zuvor beschriebenen Kiemmteile 74,
75 und 116 gemdB den Figuren 4, 5 und 6 in radialen Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet ist,
weist ebenfalls zusitzlich drei gleichmdBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, je in radialer
Richtung verstellbare Angriffsstellen 140, 141, 142 fiir eine Aufweitvorrichtung auf, wobei wiederum je eine
Angriffsstelle 140, 141, 142 und eine Klemmstelle 137, 138, 139 einander zugeordnet sind und hiebei auf je
einer Radiuslinie 143, 144, 145 liegen, so daB jede Angriffsstelle und die ihr zugeordnete Klemmstelle
gleichsinnig mit Hilfe einer Aufweitvorrichiung verstellbar sind.

Bei der Ausflihrungsvariante geméB Fig.7 sind die Angriffsstellen 140, 141, 142 des Klemmteiles 136
fir eine Aufweitvorrichtung je durch eine Wand eines aus der Ebene des Klemmieiles 136 senkrecht
abgewinkelten Lappens gebildet. Von jedem dieser Lappen 140, 141, 142 fiihrt bei dem Klemmteil 136 ein
in radialer Richtung verlaufender, den Klemmiteil 136 in axialer Richtung durchsetzender Schlitz 146, 147,
148 bis zur duBeren Begrenzungswand 149 des Klemmiteiles 136.

Die Fig.8 zeigt einen Klemmteil 150 gemiB einer vierten Ausflihrungsvariante. Dieser Klemmteil 150
weist drei im wesentlichen in radialen Richtungen undeformierbare bogenartige Bereiche 151, 152, 153 auf,
die je Uber einen in radialen Richtungen elastisch deformierbaren, im wesentlichen U-férmig ausgebiideten
Verbindungsbereich 154, 155, 156 miteinander verbunden sind. Jeder der bogenartigen Bereiche 151, 152,
153 weist einen nach innen weisenden, abgerundet ausgebildeten Abschnitt auf, dessen freies Ende 157,
158, 159 eine Kiemmstelle des Klemmiteiles 150 bildet, wobei die drei Klemmstellen 1567, 158, 159 um 120°
zueinander winkelversetzt angeordnet sind und auf demselben senkrecht zur Symmetrieachse 94 des
Klemmiteiles 150 verlaufenden Niveau wie der Klemmieil 150 selber liegen. Jeder Klemmstelle 157, 158,
159 ist eine auch in diesem Fall durch die Begrenzungswand eines Loches gebildete Angrifisstelle 160,
161, 162 fiir eine Aufweitvorrichtung zugeordnet. Hiebei liegen wieder jeweils eine Angriffsstelle 160, 161,
162 und eine ihr zugeordnete Klemmstelle 157, 158, 159 auf einer Radiuslinie 163, 164, 165, so daB jeweils
eine Angriffsstelle und die ihr zugeordnete Klemmstelle gleichsinning mit Hilfe einer Aufweitvorrichtung
verstelibar sind. Bei dem Klemmteil 150 gemaB Fig.8 sind keine von den als Angriffsstellen vorgesehenen
L8chern bis zur duBeren Begrenzungswand 166 des Klemmteiles 150 flihrende Schlitze vorgesehen.

Die Fig.9 zeigt einen Klemmteil 167 gem4B einer flnften Ausfihrungsvariante. Der Klemmiteil 167 weist
drei in radialen Richtungen undeformierbare kuppenartige Bereiche 168, 169, 170 auf, deren nach innen
weisende, abgerundet ausgebildete freie Enden je eine Klemmstelle 171, 172, 173 des Klemmieiles 167
bilden, die um 120° zueinander winkelversetzt angeordnet sind. Zwischen den drei kuppenartigen Bereichen
168, 169, 170 weist der Klemmteil 167 je einen in radialen Richtungen elastisch deformierbaren Abschnitt
174, 175, 176 auf. Jeder dieser Abschnitte 174, 175, 176 weist eine Doppelhdckerform auf, dessen beide
H&cker von der Symmetrieachse 94 des Klemmteiles 167 weg weisen und dessen Mittenbereich zwischen
den beiden H&ckern zu der Symmetricachse 94 hin weist. Die ZuBere Begrenzungswand 177 des
Klemmtieiles 167 bildet je im Mittenbereich zwischen den beiden HOckern des in radialen Richtungen
elastisch deformierbaren Abschnittes 174, 175, 176 eine Angriffsstelle 178, 179, 180 flir eine Aufweitvorrich-
tung zum Aufweiten des Kiemmieiles 167.

Bei dem Klemmteil 167 liegen jeweils eine Angriffsstelle 178, 179, 180 und je eine von zwei ihr
zugeordneten Kiemmstellen 171, 172, 173 auf zwei Radiuslinien 181, 182, 183, 184, 185, 186, die einen
Winkel von 60° miteinander einschlieBen, wobei jeweils eine Angriffsstelle und die beiden ihr zugeordneten
Klemmstellen gegensinnig mit Hilfe einer Aufweitvorrichiung verstellbar sind. In Fig.9 sind die Aufweitdorne
187, 188, 189 einer solchen Aufweitvorrichtung mit strichpunktierten Linien angedeutet. Zum Aufweiten des
Klemmieiles 167 werden die Aufweitdorne 187, 188, 189 in Richtung zur Symmeirieachse 94 des
Klemmteiles 167 hin verstellt.

Die Figuren 10 und 11 zeigen eine Aufweitvorrichtung 190 zum Aufweiten eines Klemmiteiles entspre-
chend einer der in den Figuren 4 bis 8 dargestellten Ausflhrungsvarianten. Die Aufweitvorrichtung 190 weist
einen Tisch 191 auf, der mit einer Aufnahmewanne 192 versehen ist. Zur Bodenwand 193 der Aufnahme-
wanne 192 fiihren Kanile 194, durch die ein Luftstrom in die Aufnahmewanne 192 flhrbar ist. In die
Aufnahmewanne 192 ist ein Trager 195 einsetzbar, der mit Hilfe eines senkrecht zur Bodenwand 193
verstellbaren Zentrierstempels 196 bezliglich einer Symmetrieachse 197 genau zentrierbar ist und durch
entsprechende Verstellung des Zentrierstempels 196 gegen die Bodenwand 193 driickbar ist. Der Tréger
195 ist zum Aufnehmen und Festhalten einer trommelférmigen Abtasteinrichtung 38 vorgesehen und
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ausgebildet, wobei die trommelfSrmige Abtasteinrichtung 38 mit Hilfe des Trégers 195 derart positionierbar
ist, daB die Achse 198 der Welle 53 der Abtasteinrichiung 38 mit der Symmetrieachse 197 der Aufweitvor-
richtung 190 zusammenfillt. Die trommelférmige Abtasteinrichtung 38 wird zum Festkiemmen des rotierend
antreibbaren Trommelteiles 46 an der Welle 53 der Abtasteinrichiung 38 in den Tréger 195 eingesetzt, der
dann in die Aufnahmewanne 192 im Tisch 191 eingesetzt wird. Dabei ist zwischen den stationdren
Trommelteil 45 und den rotierend antreibbaren Trommelteil 46 ein folienartiger, beispielsweise eine Dicke
von 150um aufweisender Abstandshalier 199 eingefligt, der den rotierend antreibbaren Trommelteil 46 in
sinem genau festgelegten Axialabstand vom stationdren Trommelteil 45 hélt. Als Abstandshalter kdnnen
beispielsweise zwei halbringférmige Folien vorgesehen sein, die im Bereich der Magnetkdpfe 65 und 66
Freistellungen aufweisen, oder auch drei folienartige Streifen, die um 120° zueinander winkelverseizt in den
Spaltbereich zwischen dem rotierend antreibbaren Trommelteil 46 und dem stationdren Trommelteil 45 in
radialer Richtung eingeschoben sind.

Wie bereits vorstehend erwdhnt und aus Fig.11 ersichtlich ist, wird bei einer solchen Abtasteinrichtung
38 der ndher zum stationdren Trommelteil 45 liegende Klemmiteil 75 auf einen abgestuften Abschnitt 200
des hiilsenférmigen Ansatzes 73 mit kleinerem Durchmesser vormontiert und danach der rotierend
antreibbare Trommelteil 46 auf die Welle 53 aufgesetzt, wobei der Klemmiteil 75 aber keine Klemmwirkung
zum Festklemmen des hiilsenférmigen Ansatzes 73 an der Welle 53 ausiibt.

Von dem Tisch 191 der Aufweitvorrichtung 190 stehen zwei S#ulen 201 und 202 senkrecht ab. Mit
diesen beiden S#ulen ist eine erste Blihne 203 in Richtung der Symmetrieachse 197 verstellbar geflhrt. Die
erste Biihne 203 ist mit Hilfe einer schematisch angedeuteten ersten pneumatischen Verstelleinrichtung 204
auf und ab verstellbar. Die erste Biihne 203 ist mit einem Durchgang 205 versehen, in den zwei mit der
ersten Biihne 203 verbundene Niederhalter 206 und 207 in radialer Richtung beziiglich der Symmetrieach-
se 197 ragen. Die Niederhalter 206 und 207 sind zum Zusammenwirken mit dem Mantel 56 des rotierend
antreibbaren Trommelteiles 46 in dessen axialem Endbereich ausgebildet, um den rotierend antreibbaren
Trommelteil 46 gegen den Abstandshalier 199 und den stationdren Trommelteil 45 niederhalten zu kdnnen.

Die Aufweitvorrichtung 190 weist weiters eine mit Hilfe der SHulen 201 und 202 in Richtung der
Symmetrieachse 197 verstellbar geflihrte zweite Blihne 208 auf, die mit Hilfe einer zweiten pneumatischen
Verstelleinrichtung 209 verstellbar ist. Die zweite Blihne 208 bildet einen Haltertréger, an dem drei
gleichm#Big um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete Halter 210, 211 und 212 je in einer radialen
Richtung bezliglich der Symmetrieachse 197 verstellbar gelagert sind. Im vorliegenden Fall sind die Halter
210, 211 und 212 je um eine Schwenkachse 213 an dem Haltertrdger 208 verschwenkbar gelagert. Weiters
greift an den drei Haltern 210, 211 und 212 eine Ringfeder 214 an, die danach trachtet, die Halter 210, 211
und 212 mit ihren vom Haltertriger 208 abgewandten freien Enden aufeinanderzu zu bewegen. In jedem
der drei Halter 210, 211 und 212 ist ein Aufweitdorn 215, 216 bzw. 217 gehalten. Hiebei ist jeder
Aufweitdorn in eine Bohrung 218 im betreffenden Halter eingefiihrt und darin beispielsweise festgeklebt. Die
drei Aufweitdorne 215, 216 und 217 sind bezliglich der Symmetrieachse 197, die mit der Achse 198 der
Welle 53, auf der die Nabe 57 des rotierend antreibbaren Trommelteiles 48 sitzt, zum Fluchten bringbar ist,
gleichm3Big um 120° zueinander winkelversetzt angeordnet.

Die Aufweitvorrichtung 190 weist weiters eine dritte pneumatische Verstelleinrichtung 219 auf, die zum
Verstellen der Aufweitdorne 215, 216 und 217 vorgesehen ist. Die pneumatische Verstelleinrichtung 219
weist hiebei einen zylindrischen Kolben 220 auf, der an seinem freien Ende in einen gegentber dem
zylindrischen Kolben 220 sich stetig erweiternden kegelstumpfformigen Abschnitt 221 Ubergeht. Der
Abschnitt 221 bildet die eigentliche Verstelleinrichtung fir die Aufweitdorne 215, 216 und 217, mit der jeder
der drei Aufweitdorne zumindest mit seinem freien Ende, das zum Zusammenwirken mit einer Angriffsstelle
eines Klemmiteiles vorgesehen ist, in einer radialen Richtung beziiglich der Symmetrieachse 197 verstellbar
ist. Hiefir ist zwischen jedem an der zweiten Blhne 208 verstellbar gelagerten Halter 210, 211 bzw. 212
und dem gegentiber der zweiten Blihne 208 mit Hilfe der dritten pneumatischen Verstelleinrichtung 219 in
Richtung der Symmetrieachse 197 verstellbaren kegelstumpffSrmigen Abschnitt 221 der Aufweitvorrichtung
190 eine Kulissensteuerung 222 vorgesehen, iliber die bei einer Verstellung des Abschnittes 221 in
Richtung der Symmetricachse 197 die Halter 210, 211 und 212 und die daran gehaltenen Aufweitdorne 215,
216 und 217 mit zumindest ihren freien Enden je in einer radialen Richtung bezliglich der Symmetrieachse
197 verstellbar sind.

Zum Festklemmen des rotierend antreibbaren Trommelteiles 46 an der Welle 53 werden im wesentli-
chen folgende Vorginge durchgefiihrt. Zuerst wird auBerhalb der Aufweitvorrichtung 190 eine trommelfér-
mige Abtasteinrichtung 38 in einen Triger 195 eingesetzt, wonach der Trdger 195 samt der darin
befindlichen Abtasteinrichtung 38 in die Aufnahmewanne 192 im Tisch 191 eingebracht wird und darin mit
dem Zentrierstempel 196 positioniert und festgehalten wird. Hiebei befindet sich zwischen dem rotierend
antreibbaren Trommelteil 46 und dem stationdren Trommelteil 45 der Abstandshalter 189 und ist der ndher
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beim stationdren Trommelteil 45 liegende Kiemmteil 75 auf der Abstufung 200 des hiilsenfGrmigen
Ansatzes 73 vormontiert.

Danach wird die erste Biihne 203 zur Abtasteinrichtung 38 abgesenkt, wabei die Niederhalter 206 und
207 gegen den rotierend antreibbaren Trommetieil 46 stoBen und diesen gegen den Abstandshalter 199
und den stationdren Trommelteil 45 niederhalten. In weiterer Folge wird mit Hilfe der zweiten Verstellein-
richtung 209 die zweite Blhne 208 zur Abtasteinrichtung 38 hin verstellt, und zwar so weit, bis die
Aufweitdorne 215, 216 und 217 durch die Durchgdnge 115 im rotierend antreibbaren Trommelteil 46
hindurch mit ihren freien Enden mit den Angriffsstellen des vormontierten Klemmteiles 75 in Wirkverbin-
dung stehen. In weiterer Folge werden dann mit Hilfe der dritten pneumatischen Verstelleinrichtung 219 und
tiber den kegelstumpffdrmigen Abschnitt 221 sowie die Kulissensteuerungen 222 die Halter 210, 211 und
212 und folglich die Aufweitdorne 215, 216 und 217 in radialen Richtungen nach auBen verstellt, wodurch
der vormontierte Klemmteil 75 aufgeweitet wird. Danach wird die zweite Blihne 208 von der Abtasteinrich-
tung 38 so weit weg verstellt, bis der zuvor aufgeweitete Klemmteil 75 sein Klemmniveau an dem
hillsenfSrmigen Ansatz 73 erreicht hat. Danach wird die erste Biihne 203 etwas von der Abtasteinrichtung
38 weg verstellt, so daB die Niederhalter 206 und 207 auBer Funktion kommen, und danach wird der
Zentrierstempel 196 angehoben, so daB dieser den Tréger 195 freigibt, und durch die Kandle 194 ein
Luftstrom in die Aufnahmewanne 192 eingebracht, wodurch der Tréger 195 auf einem Luftfilm gleitet. Auf
diese Weise kann sich der Trager 195 und die Abtasteinrichtung 38 mit ihrem Ansatz 73 praktisch kréfiefrei
an die Position des mit den Aufweitdornen 215, 216, 217 aufgeweitet gehaltenen Klemmteiles 75 anpassen.
Danach wird mittels der dritien pneumatischen Verstelleinrichtung 219 der kegelstumpfformige Abschnitt
221 wieder in Richtung zur Abtasteinrichtung 38 hin verstellt, was zur Folge hat, da8 die Aufweitdorne 215,
216 und 217 durch die Kraftwirkung des Klemmteiles 75 in radialen Richtungen nach innen verstellt werden,
wobei dann der Klemmteil 75 auf dem hiilsenférmigen Ansatz 73 zu sitzen kommt und foiglich den
hiilsenformigen Ansatz 73 an der Welle 53 festklemmit.

Danach wird die zweite Blhne 208 samt den Aufweitdornen 215, 216 und 217 von der Abtasteinrichtung
38 so weit weg verstellt, daB der zweite Klemmteil 74 in Richiung des Pfeiles 223 (siehe Fig.10) mit Hilfe
einer hier nicht dargesteliten Vorrichtung zentrisch iiber die Abtasteinrichtung 38 gebracht werden kann und
in dieser Position gehalten werden kann. Auch wird der Tréger 195 wieder mit Hilfe des Zentrierstempels
196 festgehalten und die Niederhalter 206 und 207 in Funktion gesetzt. In weiterer Folge wird die zweite
Biihne 208 wieder in Richtung zu der Abtasteinrichtung 38 hin verstelli, wobei dann die freien Enden der
Aufweitdorne 215, 216 und 217 mit den Angriffsstellen des Klemmieiles 74 in Wirkverbindung treten.
Sobald der Klemmiteil 74 von den Aufweitdornen 215, 216 und 217 Gibernommen ist, werden die Aufweitdor-
ne wieder in radialen Richtungen nach auBen verstellt, wodurch der Klemmteil 74 aufgeweitet wird. Danach
wird die zweite Bihne 208 in Richtung zur Abtasteinrichtung 38 hin verstellt, und zwar so weit, bis der
Klemmiteil 74 sein Klemmniveau am ersten hiilsenfdrmigen Ansatz 72 des rotierend antreibbaren Trommel-
teiles 46 erreicht hat. Sobald dies der Fall ist, werden wieder die Niederhalter 206 und 207 auBer Funktion
gesetzt und wird wieder eine Lufifilmlagerung fir den Triger 195 erzeugt und danach werden die
Aufweitdorne 215, 216 und 217 von dem Abschnitt 221 zur Verstellung unter der Kraftwirkung des
Klemmteiles 74 freigegeben, wobei dann der Klemmteil 74 an dem ersten hiilsenfrmigen Ansatz 72 zum
Sitzen kommt und auf diese Weise auch den ersten hiilsenférmigen Ansatz 72 an der Welle 53 festklemmt.
Danach werden die zweite Blihne 208 und die erste Biihne 203 von der Abtasteinrichtung 38 weg verstelit
und der Zentrierdorn 196 auBer Funktion gesetzt, wonach der Tréger 195 samt der Abtasteinrichtung 38 aus
der Aufweitvorrichtung 190 entnommen wird.

Bei allen vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsvarianten werden die nachfolgend angefiihrien Vorteile
erhalten. Beim Festklemmen jedes der beiden hiilsenférmigen Ansédtze der Nabe des rotierend antreibbaren
Trommelteiles an der Welle der Abtasteinrichtung wird der rotierend antreibbare Trommelteil zu seiner
Positionierung beim Festklemmen auf einem Lufifilm schwimmend gehalten und daher nur mit ganz
geringen Kréften positioniert, so daB beim Festklemmen praktisch Uberhaupt keine duBeren Krafte auf den
rotierend antreibbaren Trommelteil einwirken. Beim Festklemmen jedes Klemmieiles werden duBere Reak-
tionskrafte nur von der Aufweitvorrichtung aufgenommen. Aufgrund dieses Sachverhaltes wird eine ein-
wandfreie und besonders exakte Klemmung mit einem minimalen Axialschlag und mit einem minimalen
Radialschlag erreicht. Weiters ist vorteilhafterweise erreicht, daB die beiden Klemmteile ohne jeglichen
mechanischen Kontakt zu dem betreffenden hiilsenférmigen Ansaiz in ihren Klemmniveaubereich auf dem
jeweiligen hiilsenfdrmigen Ansatz bringbar sind und danach die Kiemmteile mit ihren Klemmfortsdtzen
exakt in radialen Richtungen zum jeweiligen hiilsenformigen Ansatz verstelibar sind, so daB keine undefi-
nierten Reibungskréfte zwischen den freien Enden der Klemmfortséize und dem betrefienden hiisenfGrmi-
gen Ansatz auftreten, wodurch stets genau definierte, untereinander gleich groBe und stets reproduzierbare
Klemmkréfte erzielt werden. Weiters ist hiebei durch die niveaugleiche Ausbildung der Klemmteile und ihrer
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Klemmforisdtze und die Verstellbarkeit der Klemmfortsdtze exakt in radialen Richtungen erreicht, da die
von den Klemmigilen aufgebrachten Klemmkréfte nur exakt in radialen Richtungen wirken und keine
Kraftkomponenten in axialen Richtungen auftreten, so daB der rotierend anireibbare Trommelteil auch Uber
eine lange Lebensdauer keine Tendenz zum Wandern in axialer Richtung entlang der Welle aufweist.
Vorteilhatt ist hiebei weiters, daB8 zum Festklemmen jedes Ansatzes an der Welle nur ein einziger Kiemmieil
erforderlich ist. Ein weiterer Vorteil bestent darin, daB das Festklemmen mit jeweils nur einem Klemmiteil
pro Ansatz sehr leicht und einfach in einem mechanisierten Vorgang durchgefiihrt werden kann.

Bei der vorstehend beschriebenen Ausflihrungsvariante gemdB den Figuren 1 bis 5 weist der rotierend
antreibbare Trommelteil eines Videorecorders zwei in enigegengesetzten Axialrichtungen von einem Zen-
tralbereich abstehende hiilsenférmige Ansétze auf, an denen je ein Klemmiteil angreift. Ein solcher rotierend
antreibbarer Trommelteil kann aber auch eine Ausbildung aufweisen, bei der nur ein einziger hiilsenf&rmi-
ger Ansatz vorgesehen ist, an dem vorzugsweise zwei in axialer Richtung mit Abstand angeordnete
Klemmteile angreifen. Es kann aber bei einem soichen rotierend antreibbaren Trommelieil mit nur einem
hiilsenférmigen Ansatz das Festklemmen dieses Ansatzes an der Welle auch mit nur einem einzigen
Klemmteil erfoigen.

Die Erfindung ist vorstehend anhand eines Schrigspurmagnetbandrecorders beschrieben. Bei einer
solchen Einrichiung haben sich die erfindungsgeméBen MaBnahmen zum Festklemmen des die rotierend
antreibbaren Magnetkdpfe tragenden Trommelteiles an der Welle der trommelférmigen Abtasteinrichtung
eines solchen Schrigspurmagnetbandrecorders als besonders zweckmiBig und vorteilhaft erwiesen. Die
erfindungsgeméBen MaBnahmen sind aber nicht nur in solchen Einrichtungen, wie Schragspurmagnetband-
recordern, mit Vorteil einsetzbar, sondern auch in anderen Einrichtungen, bei denen ein duBerst prizises
Festklemmen eines Bauteiles an einer Welle erforderlich ist.

Patentanspriiche

1. Einrichtung mit einer Welle und mit einem Bauteil, der eine Nabe aufweist, die auf der Welle sitzt und
die mindestens einen koaxial zur Welle verlaufenden hiilsenférmigen Ansatz aufweist, der in radialen
Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet ist und an dem zum Festklemmen an der Welle
mindestens ein auf denselben aufsetzbarer, denselben ringartig umgebender, in radialen Richtungen
elastisch deformierbar ausgebildeter 16sbarer Klemmteil angreift, der drei gleichmaBig um 120° zuein-
ander winkelversetzt angeordnete, nach innen weisende Klemmstellen aufweist, von denen jede in
radialer Richtung verstellbar ist, wobei der Klemmteil und seine drei Kiemmstellen auf demselben
senkrecht zur Welle verlaufenden Niveau liegen, dadurch gekennzeichnet, da der Klemmieil (74, 75;
116; 136; 150; 167) drei ebenfalls gleichmiBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, je in
radialer Richtung verstelibare Angriffsstellen (95, 96, 97, 98, 99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142; 160,
161, 162; 171, 172, 173) fir eine Aufweitvorrichtung (190) aufweist, wobei je eine Angriffsstelle (95, 96,
97, 98, 99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142; 160, 161, 162; 171, 172, 173) und mindestens eine
Klemmstelle (88, 89, 90, 91, 92, 93; 123, 124, 125; 137, 138, 139; 157, 158, 159; 171, 172, 173)
einander zugeordnet sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in an sich bekannter Weise die Nabe
(57) des Bauteiles (46) einen im wesentlichen undeformierbaren Zentralbereich (71) aufweist, von dem
in entgegengesetzten Axialrichtungen zwei koaxial zur Welle (53) verlaufende hiilsenférmige Ansitze
(72, 73) abstehen, an denen je ein Klemmieil (74, 75) angreift, der drei gleichmaBig um 120°
zueinander winkelversetzt angeordnete, auf demselben Niveau wie der Klemmteil (74, 75) liegende
Klemmstellen (89, 90, 91, 92, 93, 94) aufweist, und daB jeder der beiden Klemmiteile (74, 75) drei
ebenfalls gleichmdBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete Angriffsstellen (85, 96, 97, 98,
99, 100) fiir eine Aufweitvorrichtung (190) aufweist (Fig.3, 4, 5).

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Klemmteile (74, 75) zur
Aufbringung von unterschiedlich groBen Klemmkréften ausgebildet sind (Fig.3, 4, 5).

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8 ein Klemmteil aus Federstahl und der
andere Klemmteil aus Federbronze besteht.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Bauteil (46) drei

gleichmiBig um 120° zueinander winkelversetzt angeordnete, den Bauteil (46) in axialer Richiung
durchsetzende Durchgdnge (115) aufweist und daB mit den drei Angrifisstellen (88, 89, 100) eines
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Klemmieiles (75) der Einrichtung drei Aufweitdorne (215, 216, 217) einer Aufweitvorrichtung (190) durch
die drei Durchgénge (115) hindurch in Wirkverbindung bringbar sind (Fig.11).

Klemmteil fiir eine Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, der bezliglich einer Symmetrieachse
ringartig und in radialen Richtungen elastisch deformierbar ausgebildet ist und der drei gleichm&Big um
120° zueinander winkelversetzt angeordnete, nach innen weisende Klemmstellen aufweist, von denen
jede in radialer Richtung verstellbar ist, wobei der Klemmteil und seine drei Klemmstelien auf
demselben senkrecht zur Symmetrieachse verlaufenden Niveau liegen, dadurch gekennzeichnet, daB
der Klemmteil (74, 75; 116; 136; 150; 167) drei ebenfalls gleichm#Big um 120° zueinander winkelver-
setzt angeordnete, je in radialer Richtung verstellbare Angriffsstellen (95, 96, 97, 98, 99, 100; 126, 127,
128; 140, 141, 142; 160, 161, 162; 171, 172, 173) fUr eine Aufweitvorrichtung (190) aufweist, wobei je
eine Angriffsstelle (95, 96, 97, 98, 99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142; 160, 161, 162; 171, 172, 173)
und mindestens eine Klemmstelle (88, 89, 90, 91, 92, 93; 123, 124, 125; 137, 138, 139; 157, 158, 159;
171, 172, 173) einander zugeordnet sind (Fig.4, 5; 6; 7; §; 9).

Klemmiteil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils eine Angriffsstelle (95, 96, 97, 98,
99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142; 160, 161, 162) und eine ihr zugeordnete Klemmstelle (88, 89, 90,
91, 92, 93: 123, 124, 125; 137, 138, 139; 157, 158, 159) auf einer Radiuslinie (101, 102, 103, 104, 105,
106; 129, 130, 131; 143, 144, 145; 163, 164, 165) liegen, so daB jeweils eine Angriffsstelle (95, 96, 97,
98, 99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142; 160, 161, 162) und die ihr zugeordnete Klemmstelle (88, 8,
a0, 91, 92, 93; 123, 124, 125; 137, 138, 139; 157, 158, 159) gleichsinnig mit Hilfe einer Aufweitvorrich-
tung (190) verstellbar sind (Fig.4, 5; 6; 7; 8).

Klemmteil nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da8 der Klemmiteil (74, 75; 116; 136; 150) in
seinen drei Bereichen (76m, 77m, 78m, 79m, 80m, 81m; 120, 121, 122; 151, 152, 153) mit je einer
Angrifisstelle (95, 96, 97, 98, 99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142; 160, 161, 162) und der dieser
Angriffsstelle zugeordneten Klemmstelle (88, 89, 90, 91, 92, 93; 123, 124, 125; 137, 138, 139; 157, 158,
159) in radialen Richtungen im wesentlichen undeformierbar und in den zwischen diesen drei Berei-
chen liegenden Abschnitten (76", 82, 77, 77", 83, 78', 78", 84, 76', 79", 85, 80", 80", 86, 81", 81", 87,
79% 117, 118, 119; 154, 155, 156) in radialen Richiungen elastisch deformierbar ausgebildet ist (Fig.4,
5; 6; 7; 8).

Klemmteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB von jeder Angriffsstelie (95, 96, 97, 98,
99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142) im Klemmteil (74, 75; 116; 136) ein in radialer Richtung
verlaufender, den Klemmteil (74, 75; 116; 136) in axialer Richtung durchsetzender Schiitz (107, 108,
109, 110, 111, 112; 132, 133, 134; 1486, 147, 148) bis zur duBeren Begrenzungswand (113, 114; 135;
149) des Klemmteiles (74, 75; 116; 136) fuhrt (Fig.4, 5; 6; 7).

Klemmieil nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB jede Angriffsstelle (95,
96, 97, 98, 99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142; 160, 161, 162) durch die Begrenzungswand eines
den Klemmteil (74, 75; 116, 150) in axialer Richtung durchseizenden Loches gebildet ist (Fig.4, 5; 6; 8).

Klemmiteil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils eine Angriffsstelle (178, 179, 180)
und je eine von zwei ihr zugeordneten Klemmstellen (171, 172, 173) auf zwei Radiuslinien (181, 182,
183, 184, 185, 186) liegen, die einen Winkel von 60° miteinander einschiieBen, wobei jeweils eine
Angriffsstelle (178, 179, 180) und die beiden ihr zugeordneten Klemmstelien (171, 172, 173) gegensin-
nig mit Hilfe einer Aufweitvorrichtung (187, 188, 189) verstellbar sind (Fig.9).

Klemmteil nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmiteil (167) in seinen drei
Bereichen (168, 169, 170) mit je einer Klemmstelle (171, 172, 173) in radialen Richtungen im
wesentlichen undeformierbar ausgebildet ist und zwischen diesen drei Bereichen (168, 169, 170) je
einen in radialen Richtungen elastisch deformierbaren Abschnitt (174, 175, 176) mit einer DoppelhSk-
kerform aufweist, dessen beide HScker von der Symmetrieachse (94) des Klemmieiles (167) weg
weisen und dessen Mittenbereich zwischen den beiden Hdckern zu der Symmetrieachse (94) hin weist,
und daB die duBere Begrenzungswand (177) des Klemmteiles (167) je im Mittenbereich zwischen den
beiden Héckern des in radialen Richtungen elastisch deformierbaren Abschnittes (174, 175, 176) eine
Angriffsstelle (178, 179, 180) fir eine Aufweitvorrichtung (187, 188, 189) bildet (Fig.9).
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Aufweitvorrichtung zum Verstellen der Angriffsstellen eines Kiemmigiles nach einem der Anspriiche &
bis 12 einer Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Aufweitvorrichtung (190) drei beziiglich einer Symmetrieachse (197), die mit der Achse (198) der Welle
(53), auf der die Nabe (57) des Bauteiles (46) der Einrichtung (1) sitzt, zum Fluchten bringbar ist,
gleichmiBig um 120° zueinander winkelverseizt angeordnete Aufweitdorne (215, 216, 217) und eine
Verstelleinrichtung (221) fiir die Aufweitdorne (215, 216, 217) aufweist, mit der jeder der drei Aufweit-
dome (215, 216, 217) zumindest mit einem freien Ende, das zum Zusammenwirken mit einer
Angriffsstelle (95, 96, 97, 98, 99, 100; 126, 127, 128; 140, 141, 142; 160, 161, 162) eines Klemmteiles
(74, 75; 116; 136; 150) der Einrichtung (1) vorgesehen ist, in einer radialen Richtung bezlglich der
Symmetrieachse (197) verstellbar ist (Fig.10, 11).

Aufweitvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Aufweitdorn (215, 216,
217) an einem Halter (210, 211, 212) gehalten ist, der an einem Haltertréger (208) der Aufweitvorrich-
tung (190) in einer radialen Richtung beziiglich der Symmirieachse (197) verstellbar gelagert ist (Fig.10,
11).

Aufweitvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Halterirdger (208) in
Richtung der Symmetrieachse (197) verstellbar gefiihrt ist (Fig.10, 11).

Aufweitvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen jedem am Haltertrager
(208) verstellbar gelagerten Halter (210, 211, 212) und einer gegenliber dem Haltertrdger (208) in
Richtung der Symmetrieachse (197) verstellbaren Verstelleinrichtung (221) der Aufweitvorrichtung (190)
eine Kulissensteuerung (222) vorgesehen ist, Uber die bei einer Verstellung der Verstelleinrichtung
(221) in Richtung der Symmetrieachse (197) die Halter (210, 211, 212) und die daran gehaltenen
Aufweitdorne (215, 216, 217) mit zumindest deren freien Enden je in einer radialen Richtung bezliglich
der Symmetrieachse (197) verstellbar sind (Fig.10, 11).

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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