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34)  VORRICHTUNG ZUM PLANIEREN VON FLAECHIGEN WERKSTUECKEN

57)Die Erfindung betrifft gine Vorrichtung zum Planieren von flaechigen Werkstuecken aus magnetischem oder
nmagnetischem Material unterschiedlicher Dicke und AuRenkontur, wie sie 2. B. mit Hilfe eines Schnittwerkzeuges
ergestelit werden. Mit der erfindungsgemaeiden Vorrichtung wird eine hohe Arbeitsproduktivitaet sowie die Vermeidung
on AusschuR erreicht. Es liegt die Aufgabe zugrunde,eine Vorrichtung zu schaffen, mit der in einem

inunterbrochenem Takt in schneller Reihenfolge gearbeitet werden kann. Das wird erreicht, indem ein endloses
ransportband von einem Schrittschaltgetriebe im Takt der Presse zwischen zwei Planierplatten gefuehrt ist und die
Nanierplatten auf einen Abstand « 2 mal Werkstueckdicke einstelibar sind.
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Anwendungsgebiet der brflnduno

Die Erfindung betrlfft eine Vorrichtung zunm Planleren von
flichigen Werkstiicken aus magnetischem oder unmagnetischem
Material unterschiedlicher Dicke und AuBenkontur in einem un-
unterbrochenen Takt auf einer entsprechenden Presse,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Fir das Planieren von Werkstiicken ist eine Schiebervorrichtung
bekannt. Hierbei werden mehrere Werkstlicke auf eine Planier-
platte gelegt, die dann iiber eine Schlittenfilhrung unter den
Stempel in den Pressenraum geschoben wird, Uber eine Zwei-
ﬁandschaltung wird danach die Presse ausgeldst. Nach Beendi-
gung des Pressenhubes konnen die planierten Teile entfernt
werden, ‘

Der Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, daB die Stiick-
zelten nicht kurz genug sind und die Werkstiicke durch den
Préagevorgang am Stempel haften bleiben konnen, so daf dann
ein Zusammenpressen Ubereinander liegender Werkstiicke ein-
tritt., Dadurch ergibt sich eine Gefdhrdung der’Werkzeuge und
der Presse sowie ein erhshter Anfall von Ausschusf.,
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Weiterhin ist es bekanﬁt; an Ober- und Unterteil des Planier-
werkzeuges bewegliche Abstreifer anzubringen (Wirkung wie
Scheibenwischer), die die auf der Auflageplatte liegenden
und an der Stempelplatte haftenden Teile nach dem Planier-
vorgang in eine Rutsche befgrdern, wobel die Betdtigung der
Abstreifer durch die Hubbewegung des Obertelles gesteﬁert
wird (DD-WP 39 832), Die Steuerung iiber Zahnstangen, Zahn-
rider und Nutkurven bewirkt, daf auch die an der Stempel-
platte schlecht sichtbar haftenden Werkstiicke nach dem Pla-
pieren automatisch abgestreift und in eine Rutsche befgrdert
werden, wobel neben einer Steigerung der Arbeitsproduktivi-
tit vor allem eine Beseitigung der Unfallgefahr erreich®
“Wirde '

Nechteilig ist die relativ geringe Arbeitsgeschwindigkeit,
weil bei hgheren Hubgeschwindigkeiten ein schneller Ver-

- schleiB, insbesondere der Nutkurven, eintritt und somit

gie Funktion nicht mehr gewdhrleistet ist. Die Massentrag-
heit kann bei schnellen Bewegungen zur Zerstorung des Hebel-
systems filhren, insbesondere im ununterbrochenen Produk-
tionsprozeB in drei Schichten.

ziel der Erfincung

Mit ger erfindungsgemiBen Vorrichtung wird eine‘hohe Ap-
beitsproduktivitét bei gleichzeitiger Vermeidung von Aus-
schuf erreicht.,

Darlegung des Wesens der Erfindung

- Der Erfihdung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zum Planieren von verschiedenen flichigen Werkstiicken unter-
schiedlicher Dicke und AuBenkontur zu finden, mit der in
einem ununterbrochenen Takt in schneller Reihenfolge gear—-
beitet werden kann und bei der ein Zusammenpressen {iber-
einander liegender Teile vermieden wird,

Erfindungsgemih wird diese Aufgabe dadurch gelsst, daf ein
endloses Transportband mit Schrittschaltgetriebe und
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Pressenauslisung umliuft, das Band mit Aufnahmeausschnitten
versehen ist, die vor dem Planierprozef i{iber eine Unterlage
gefiihrt werden, liber die der BestiickungsprozeR erfolgt.

Nach einem wesentlichen Merkmal der Erfindung liuft das
Transportband mit dem zu planierenden Werkstiick zwischen
zwei Plenierplatten, deren. Abstand voneinander auf < 2

mal Werkstiickdicke einstellbar ist, zur Vermeidung des Ein-
fiilhrens {ibereinander liegender Werkstiicke,

Durch die Benutzung von zwei Planierplatten, wobei ein
Stempel die obere nach unten preBt, wird eine sichere Ab~
filhrung der Werkstiicke erreicht, ohne daB Ausschuf durch
ibereinander liegende Werkstiicke auftritt, Das Bestiicken
der Ausschnitte des Bandes, welches taktweise erfolgt,

kann manuell oder mittels Manipulator vorgenommen werden,
der aus einem Stapelmagazin arbeitet., Der Auswurf der Teile
eriolgt hinter den Planierplatten selbsttitig,

Ausfiihrungsbeispiel
In der Zeichnung zeigen:

Fig., 1: die Vorrichtung in Perspektive
Fig. 2: einen Schnitt durch das Transportband mit Unterlage

GemdB Fige 1 sind in einem endlosen Transportband 3, be-
stehend aus einem linken und rechten Stahlband, verbunden
durch den Schubwinkel 7 Aufnahmeausschnitte vorhanden zur
. Aufnahme des Werkstiickes 6, Das Transportband 3 wird durch
das Schrittschaltgetriebe 1 bet#tigt und transportiert das
- Werkebiick 6 zwischen die Planierplatien 2.

Beim Finlegen des Werkstiickes © in die Aufnahmeausschnitte
léguft das Transportband 3 iiber die Unterlage 5, wie in Fig. 2
dargestellt, so daf eine Umgrenzung des Werkstiickes 6 und
Begrenzung nach unten gegeben ist,

Nachdem ein Werkstiick 6 mit dem Transportband 3, nach einer
vorbestimmten Weglinge, zwischen die Planierplatten 2

-u--
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transportiert worden ist, die durch die Druckfedern 4 auf
den begrenzten Abstand < 2 mal Werkstiickdicke gehalten
werden, wird der Pressenhub ausgelsst. Dadurch setzt ein
nicht gezeichneter Pressenstofel auf die obere Planier-
platte 2 auf und das Werkstiick 6 wird mit vorbestimmter
Kraft planiert, Danach gehen der PressensttBel und die obere
Planierplatte 2 in die Ausgangsstellung zuriick, Es erfolgt
die Auslosung des ndchsten Schrittes des Transportbandes,
wobei das planierte Werkstiick 6 zwangsweise durch den
Schubwinkel 7 aus dem Planierbereich herausgefiihrt wird,
“Das Uberelnanderschieben von zwei Werkstiicken ist dabei
nicht moglich, weil der Abstand der Planierplatten 2 auf
‘weniger als zwei Werkstiickdicken eingestellt wurde, Sollte
ein Werkstiick zwischen den Planierplatten 2 durch Verklem-
men o0.dgl, festsitzen, sofgt elne Rutschkupplung fiir den
Stillstand des Transportbandes 3 und es'erfolgt keine
Pressenauslgsung, Nach Beseitigung des Fehlers kann die
Vorrichtung wieder in Betrieb gesetzt werden.
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‘Erfindungsanspruch

1

2e

Vorrichtung zum Planieren von flichigen Werkstiicken aus
magnetischem oder unmagnetischem liaterial unterschiedli-
cher Dicke und AuBenkontur, gekennzeichnet dadurch, daB
ein endloses Transportband (3) von einem Schrittschalt-
getriebe (4) im Takt der Presse zwischen zwei Planier—
platten (2) gefilirt ist und die Planierplatten auf einen
Abstand < 2 mal Werkstiickdicke einstellbar sind.

Vorrichtung nach runkt 1, gekennzeichnev dadurch, daB
das Transportband (3) aus zwei endlosen Stahlbindern,
die durch Schubwinkel (7) verbunden sind, gebildet ist
und Uber eine vor den Planierplatten (2) angeordnete
Luflage (5) liuft. '

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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