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Stosowanie cewek indukcyjnych, zasilanych

-pragdem wielkiej czestotliwodci do powierzch-

niowego hartowania metalowych elementéw
maszyn jest znane. Element maszynowy zo-
staje przy tym zwykle objety przez cewke ro-
bocza. Powstajagce w elemencie maszynowym,
przy wigczeniu mocy, prady wirowe, rozgrze-
waja warstwe powierzchniowa obrabianej cze-
éci, w sposéb zaleiny od czestotliwodei. Przy
obrébee cylindrycznych ‘elementéw nile wy-
stepuja zadne trudnofci w wytwarzsniu war-
stwy hartowanej.

Zupelnie inne warunki powstaja, jezeli za-
miast tego rodzaju elementéw maszynowych.
majg byé hartowane, za pomoca zwyklych ce-

_wek roboczych waly stozkowe, waly wykor-
" bione, waly profilowane lub tp.. Okazuje sie

*) Wiafciciel patentu ofwiadczyl, %e twoérca
wynalazku jest Arno Woltscheck.

‘(Niemiecka Republika Demokratyczna).

przy tym, Zze osiggnieta warstwa hartowana,
w %adnym przypadku nie przebiega réwno-
miernie,
waniu np. waléw korbowych, podczas rozgrze-
wania czopow, powstaje przy obracaniu: sig
walu, tak zwane ,bicie“ o réznej wielkodeci,
ktére szczegélnie w okolicy lozyska érodko-
wego bywa najwieksze. Przez to odstep czopa
‘od cewki roboczej zostaje po Jednej stronie

poniewaz przy ' indukcyjnym harto-"

czopa zmniejszony, a po drugiej zwigkszony.

Wskutek tego wzdluz obwodu hartowanej
powierzchni powstaje nieréwnomierne sprzg-
tenie obrabianego przedmiotu i cewki “robo-
czej, przy czym powierzchnia, przy ktérej

ogrzewaniu sprzezenie jest najbardsiej réwno-

mierne, wykazuje
i sprzezenie to wskutek efektu bicla“ w'itwa-
rza wzajemne kolysanie.

Aby w kaidym przypadku otrzymé ~pra-
widlowe wyniki, niezbedne jest regulowanle

podwydszong temperature -



rulycia energu -za pomocy urzadzen'a .steru-

jacego. -
Takie dla takiego przypadku proporiowane

byly juz liczee rozwigzania, jak np. aby w celu«;i‘
regulacjf odbioru energii, czes¢ metalowq pod-
dawaé oddzialywaniu regulow anego pola mag-
‘netycznego,
Sposdb wedlug wynalazku przewiduje nowe,
daleko mniej skomplikowane rozwigzanie, po="

wzbudzanego pradem  stalym.

legajagce na bezzwlocznym sterowaniu mocy
wewnatrz obwodu wielkiej czestotliwodci, ktére
umozliwia réwnomierne.indukcyjne nagrzewa-
nie hartowanej cze§ci maszynowej a mianowi-

cie odbywa sig to w ten sposéb ze_ngpiecie |

sterujgce zostaje uchwycone’ przy tamym ob-
wodzie drgajacym i dziala zwrotnie na gcne-
rator tak, iz okre§lona cze$é maszyny jest
réwnomiernie ogrzewana. :

- Elektroniczne sterowanie mocy, wedlug wy-

~ nalazku, odbywa sie wedlug zasady podanej
" ponizej. n '
Przy indukcyjnym hartowaniu np. -aléw

korbowych, wystepuje podczas nagrzewania
przy obracaniu wahi tak zwane ,bicie* tj.

~czop nie porusza sie centrycznie lecz ekscen-

trycznie, Efekt ten wywoluje nieréwnomierne

- sprzezenie obrabianego przedmiotu i cewki ro-

boczej oraz wahania pradu wielkiej czestotli-
wosci, zalezne od wielko$ci mimosrodiy - poru-

szania sie czopa. Wystepuje przy tym modu- -

lacja generatora, ktérej czestotliwos§é odpo-
wiadajgca liczbie obrotéw walu korbowego,
zostaje wedlug wynalazku zdemodulowana,

- wzmocniona i doprowadzona do cewki steru-

jacej w obwodzie siatki generatora, Regulacja
obwodu siatki nastepuje wedlug wielkosci zde-
modulowanego napiecia sterujacego, wywola-
hego przez zmiane oddziatywujacej przenikai-
noSci magnetycznej, poprzez cewke sternjaca,
wbudowang 'w - Zelazny rdzei wysokiej cze-
stotliwogci, wykonany z mickkiego materialu
magnetycznego na podstawie niemetalicznych,
ferromagnetycznych ferrytéw z tlenku zelaza
i jednego lub kilku tlenkéw metali dwuwar-
tosciowych i innych zwigzkéw chemicznych, co
umozhwm bezzwloczne sterowanie mocy

Rysunek . przedstawia schematycznie
klad  wykonania- wynalazku. .

Cyfra 1 oznaczony jest czop walu korbowe-
go prredstawiony w przekroju. Przy  mimo-
§rodowym obracaniu sie walu korbowego,
w cewce roboczej 2, ktéry zasilany jest po-
przez przenosnik zarzenia 3, wlqczony pomie-
dzy wzbudnik i cewke pierwotna, nastepuje

przy-

: zmniejszenie moey 'generatora.

1. Sposoéb

modulacja pradu wielkiej czestotliwesei, na
skutek zmiany sprzezenia indukcyjnezo
Modulowane napiecie sterujace zostaje

uchwycone na oporniku ¢, zdemodulowane

‘W diodzie 5, ponownie uchwycone na oporniku

6 i poprzez kondensator 7 doprowadzone do

-lampy wzmacniajacej 8. Przez przenoénik wej-

sciowy 9 napiecie sterujgce zostaje dopasowa-
ne do oporno$ci cewki sterujgcej 10.

. Lampa wzmacniakowa pracuje na dolnym
zagieciu charakterystyki: Ug, Ia, w ktérym
oddzialywuje tylko dodatnia poléwka fali ~te-
rujacej.. Przébieg ten jest-“pokadany, azeby
przy rnaksymalnym sprzezeniu nastepowato
Regulacja mo-
cy jest przeprowadzana przez cewke 10 wila-
czong w obwéd wielkiej czestotliwosci . gene-
ratora 11, umieszczong w zelaznym rdzeniu
wielkiej czestotliwosci. e

Zastrzezenia patentowe
SRR,
indukcyjnego hartowania elemen-
-téw maszynowych, np. waldw korbowych,
przy ktérego stosnwaniu mimo - wystepowa-
nia’ mimosredowosci watu lub nieréwno-
miernego sprzezenia cewki roboczej naste-
puje réwnomierne nagrzewa‘nie znamienny -
tym, ze . napiecie sterownicze jest pobrane

" przy samym obwodzie drgajacym i dziata
zwrotnie na generator tak, iz poddawana
hartowaniu cze$¢ maszynowa jest réwno-
miernie nagrzewana.

2 Urzadzenie do przeprowadzania sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze po-
siada znany generator, ktérego oscylacie
podlegaja meodulacji przez tak zwane ,bin
cie“, wystepujagce podczas nagrzewania Ww.
cze$¢i maszynowej poddawanej hartowaniu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, - znamienne
tym, ze posiada cewke sterujaca, wbudowa-
n3 w zelazny rdzen wysokiej czgstotliwosci,
wykonany z miekkiego materialu magne-
tycznego  na podstawie niemetalicznych,
ferromagnetycznych ferrytow: z - tlenku ze-
laza i jednego lub kilku tlenkéw metali
dwuwartosciowych i innych zwigzkéw che-
micznych, przy czym cewka sterujgca do-
- konywuje zmiany stopnia -sprzgzeaia zwrot-

.. nego generatora.

-VEB Werkzeugmaschxnenfabrlk_
sHermann Schlimme”

Zastem:a mgr Jézef Kaminski
" rzeécznik paténtowy i
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