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Vyndlez riesi spGsob vyroby hmoty na bé-
ze polyuretdnov, najmd mikrobunefného
mierne napeneného polyuretdnového elas-
toméru o objemovej hmotnosti 250 aZ 800
kg.m™3 na leStenie a Dbrusenie krehkych
itvrdych materidlov. Vyhodou hmoty pripra-
venej postupom podla vyndlezu je vysoka
odolnost voc€i odieraniu, optimdlna prieni-
kova tvrdost a bhidZevnatos!, o pri vysokej
Zivotnosti umoZnuje leStenie pri vyS8ich tla-
koch a obrétkach, a teda kratSich technolo-
gickych ¢asoch.

Vynélez moZno realizovat v podnikoch, v
ktorych sa jemne obrusujd a leStia materia-
ly ako zrkadld, o&né 3oSovky, monokrysta-
lické elementy, sklenend biZutéria, kera-
mika.
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Vynélez pojedndva o spiscbe vyroby hmo-
ty na bédze polyurcidnov na leStenie a bru-
senie krehkych i tvedych materidlov ako zr-
kadiel, monokrystalovich prvkov, okuliaro-
vych skiel, biZzutérie, keramiky, ale i niekto-
rych kovovych Casti.

V stdéasnosti pouZivané leStiace ndstroje
k leSteniu rovinnych a zakrivenych ploéch
sa pripravuji impregndciou textilnych ma-
teridlov rdoznymi smolami a voskami, alebo
nanadSanim termoplastickych polymérov a
prirodnych Zivic na syntetické vldkna, pri-
padune kovové nosite. Tak napriklad na les-
tenie rotadnych symetrickych funkénych
pléch sa lestiaca hmota pripravila nanese-
nim 10 aZ 50 % hmotnosti butylesteru a me-
tylesteru Kyscliny metakrylovej a 90 aZz 50
percent hmotnosti asfaltu na kovovy nosi¢ a
nasledovnou tepelunou tpravou (€s. aut
osved. 133 072). Sudasnéa technika optického
lestenia viak vyZaduje velmi intenziviy spo-
sob lestenia s vysokymi tlakmi a otaCkami,
kde ticto materidly nevyhovujit z hladiska
nizkej Zivotnosti @ dlhdich technologickych
¢asov.

Jednou z poZiadaviek na JeStiace maleria-
ly je aj vysokd odolnost voci odieraniu. Vy-
sokou odolnosfou vo€i odieraniu sa vyzna-
¢uja predovdetkym polyuretdny, preto je
snahou pripravil leStiace hmoty na tejto
baze. 7 polyurctdnov sa pouZiva mikrobu-
neénd tvredda polyuretdnovd pena s vySSou
ohjemovou hmotuostou 150 az 500 kg . m ™3,
avSak je znatue krehkda a neznédSa vyssSie
tlaky.

Vyse uvedené nedostatky odstraliuje spo-
sob vyroby hnioty na bédze polyuretanov
na lestenie a brisenie krehkych i tvrdych
materialov podla vyndlezu, kiory sa usku-
to¢hiuje tak, Zc sa tato hmota pripravuje z
diizokyandatov, na Kktoré sa posobi polyolo-
vou komponentou s obsahom linedrneho
dvojfunkéného polyolu a pomocnych latok,
najma siefovadla, s vyhodou vody, v mnoz-
stve 0,04 aZ 0,4 % hmotinosti stabilizdtora
v mnoZzstve 0,01 az 2,5 % hnotnosti a kata-
lyzdtora v muozstve 0,01 aZz 1 % hmotnosti,
pocitané na polyol, pri reakénej teplote 15
az 70 °C, s vyhodou 25 aZ 50°C, a za mieSa-
nia a pripravend reaktnd zmes sa vpravi do
naseparovanej formy a vo forme vzniknuty
napeneny polyuretdnovy elastomér s mikro-
bunecnou strukitrou sa potom tvarove upra-
vuje.

Vyhodou postupu pripravy leStiaceho ma-
teridlu podla tohto vynalezu je vyroba ma-
teridlu s vysokou odolnostou vocéi oderu,
haZevnatostou a optimdlnon prienikovou
tvrdostou. Takto pripraveny materidl ma i
vysoku Zivotnos(, o dovoluje intenzivny
spOsob leStenia pri vy8Sich tlakoch a obrat-
kach. Dal§im vyznamnym faktorom je moZ-
nost variability vlastnosti leStiaceho mate-
riadlu podla poZiadaviek na leStenie a jem-
né briasenie roznych druhov materidlov v
zéavislosti od pomerov vychodiskovych, hlav-
nych a pomocnych surovin., V neposlednom
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rade je to mozZnos( pripravy leStiaceho ma-
teridalu so zabudovanym brisnymn praSkom
v Struktire hmoty v mno#stve 2,5 aZ 60 %
hmotnosti.

Mikrobune€nt polyuretdnovii hmotu moz-
no pripravit jednostupiiovym a dvojstupiio-
vym postupom. Pri jednostupiiovom postu-
pe sa polyuretdn pripravi zmieSanim sie o-
vacieho komponentu s polyizokyandtmi,
spravidla za pritomnosti retardérov reakcie,
v mnoZstve napriklad 0,05 % hmotnosti ky-
seliny citronovej. Dvojstupibovym spdsobom
sa polyuretdanova leStiaca hmota pripravi
reakciou predpolyméru s obsahem 4,3 aZ
17,5 % hmotnosti, s vyhodou 6 a¥ 15,6 %
hmotnosti, volnych —NCO skupin s predl-
Zovatom retazca za pritomnosti pomocnych
latok, najma naduvadiel, stabilizdtorov, ka-
talyzatorov, plnidiel a pod. Mélovy pomer
vychodiskovych surovin pri priprave pred-
polyméru, teda obsah volnych —NCO sku-
pin, rozhodujicim spésobom ovplyviiuje
vlastnosti leStiaceho materidlu, hlavne tvr-
dosi a voll sa s prihliadnutim una technolo-
gicky postup leStenia a druh le$tiaceho ma-
teridlu.

Predpolymér vznikd beZuym postupom re-
akciou linedrnych polyolov s diizokyandtmi
za mieSania a vy3iich teplot, spravidla 90°
Celsia, spravidla bez pritommnosti katlalyza-
tora v inertnej dusikovej atmosfére pocas
0,5 az 2 hodin. Ako polyoly moZno pouZit
najmi polyesterpolyoly, napriklad polyety-
lénglykoladipét, polyetylénbutylénglykoladi-
pat, polybutylénadipat, dalej polyéterpo-
lyoly, napriklad polypropylénglykol, poly-
etylénglykoly a polykaprolaktény. Z diizo-
kyanéatov je vhodny najmé 4,4-metandilenyl-

diizokyandt, 1,5-naftyldiizokyandt a to-
luéndiizokyandat, dalej hexametyléndiizo-
kyanat.

7. predlZovacov refazca st vhodné najmé
monoetylénglykol, dietylénglykol, triety-
nizkomolekularne glykoly ako naprikiad
lénglykol, 1,2-propylénglykol, 1,4-butylén-
£lykol, 1,6-hexandiol, dalej diaminy ako
etyléndiamin, tetrametyléndiamin a ami-
noalkoholy, napriklad etanolamin, dieta-
nolamin, trietanolamin a popanolamin.

Z nadtvadiel je zvla8t vyhodné pouZit vo-
du, ktoréa stcasne ndéinkuje aj ako predlZo-
vac retazce, a to v takom mnoZstve, aby sa
pripravil findlny produkt o objemovej hmot-
nosti 200 az 800 kg .m 3, s vyhodou 350 aZ
550 kg.m 3. Okrem vody moZno pouZil i
daldie naddvadld, napriklad fluorchlorde-
rivaty metdnu a etanu.

Pripravu bune¢ného elastoméru moZno
uskutoénit aj bez pritomnosti stabilizétora,
vyhednejSie z hladiska porozity a homoge-
nity bune€nej struktdry materidiu je pouzit
stabilizator penenia, najmé& stabilizatory, s
ktorymi sa tvori penovy materidl s ¢astou
otvorenych buniek. Takymito stabilizdtormi
st mnohé silikény v mnozstve 0,05 aZ 2,5 %
hmotnosti, s vyhodou 0,1 aZ 1 % hmotnosti.
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Z Xkatalyzatorov prichadzaju do tvahy na-
jmd tercidrne aminy ako napriklad trietanol-
amin, tributylamin, N,N-dimetylcyklohexyl-
amin, ftrietylamin, trietyléndiamin, dalej
organozlu€eniny cinu, napriklad dibutylcin-
dilaurat, oktoat cinaty, zmesi tercidrnych
aminov so zlifeninami cinu, ale aj bez pri-
tomnosti katalyzatora.

Postupom podla vyndlezu moZno jednodu-
chym spdsobom zabudovat do hmoty potreb-
né mnozstvd a druhy praSkovych materia-
lov, a to az do obsahu 60 % hmotnosti. Z
pouZivanych lestiacich a brusnych latok pri-
chédzajo do tvahy najmd oxid céru, oxid
zirkénu, karbid kremika a mnohé dalsie.

Prikltad 1

Na pripravu mikrobunecného polyuretd-
nového elastoméru sa pouZije predpolymér
0 obsahu 14,7 % hmotnosti voInych --NCO
skupin pripraveny reakciou 1000 g poly-
etylénglykoladipatu s ¢islom kyslosti 0,7 mg
KOH/g, hydroxylovym d&islom 56 mg KOH/g,
molekuldarnou hmotnostou 2000 g.mol 1,
obsahom vody pod 0,02 % hmotnosti s 1 000
gramov 4,4metdndifenyldiizokyanatu pri
teplote 90°C za mieSania v dusikovej atmo-
sfére poCas 30 min.

2000 g predpolyméru sa intenzivne zmie-
Sa so siefovacim komponentom ziskanym
zamieSanim 284 g 1,4-butandiolu, 10 g sili-
konového stabilizatora, 0,7 g dimetylcyklo-
hexylaminu a 2 g vody, zmes sa vyleje do
naseparovanej kovovej formy vyhriatej na
teplotu 50 °C. Startovaci ¢as reakcie je 30s,
doba reakcie 60 s, odformovaci ¢as 5 min.
Pripraveny mikrobuneény haZevnaty iate-
ridl mé& objemovi hmotnost 445 kg.m™3,
tvrdost 23 °Sh (D).

Priklad 2

Postupom podla prikladu 1 sa predpoly-
mér o obsahu 11,4 % hmotnosti volnych
-—NCO skupin pripravi reakciou 1000 g po-
lyéterpolyolu [hydroxylové &islo 55,5 g
KOH/g, obsah vody 0,01 % hmotnosti, mol.
hmotnost 2000 g.mol"1) a 700 g 4,4-me-
tandifenyldiizokyanatu. Takto pripravenych
1700 g predpolyméru sa intenzivne zmieSa
so sietovacim komponentom pripravenym
zmieSanim 190 g butdndiolu-1,4, 2,5 g sili-
konového stabilizdtora, 0,35 g kombingva-
ného aktivatora trietylaminu s dibutylcindi-
laurdtom v hmot. pomere 10:1 a 2,1 g vo-
dy ako nadutvadla, prifom hodnota izokya-
natového indexu je 105. Charakteristické ¢a-
sy pripravy polyuretdnu su: Startovaci Cas
24 s, doba reakcie 50 s a odformovaci Cas
4 min. Ziska sa rovnomernd pevnd a elas-

]

ticka bunetnd hmota o objemove]j hmotnosti
320 kg.m 3 a tvrdosti 18,8 °Sh (D].

Priklad 3

Reakciou 1000 g polykaprolaktonu (hyd-
roxylové &islo 56,5 mg KOH/g, Cislo kyslesti
0,2 mg KOH/g, obsah vody pod 0,01 % hmot-
nosti s 250 g hevametyléndiizokyanatu sa
pripravi predpolymér s ohsahom 6,7 %
hmotnosti voInych —NCO skupin. Polyuretan
vznikne zmieSanim 1250 g predpolyméru so
zmesou 86 g butédndiolu-1,4- a 0,4 g vody, pri-
C¢om Startovaci Cas je 75 s, ¢as rastu peno-
vého materidlu je 180 s a odformovaci ¢as
10 min. BuneCny material je €Ciastotne ne-
homogenny, ma objemovi hmotnost 600 kg .
m~3 a tvrdost 25,1 °Sh (D).

Priklad 4

Do 1000 g predpolyméru pripravenégho po-
stupom podla prikladu 1 sa zamie3a 285 g
kysliénika Zelezitého vo forme velmi jemné-
ho prédSku. Potom sa tato zmes intenzivne
zmieSa so siefovacim komponentom pozo-
stavajacim zo 142 g 1,4-butdndiolu, 4 g sili-
konového stabilizatora, 0,3 g aktivatora N,N-
-dimetylcyklohexylaminu a 0,8 g vody. Star-
tovaci Cas je 30 s, ¢as rastu 180 s a odfor-
movaci ¢as 10 min. Bune&ny do hnedoler-
vena sfarbeny polyuretdnovy materidl ma
velmi jemnu Struktiru, objemovi hmotuost
660 kg . m~9 a tvrdost 35°Sh (D).

Priklad 5

Do 1000 g predpolyméru pripraveného po-
stupom podla prikladu 2 sa zamieSa 650 g
oxidu zirkénu a potom sa intenziviie zmiesa
so siefovacim komponentom, ktory sa skla-
dd z 112 g 1,4-butdndiolu, 5 g silikonového
stabilizdtora, 0,3 g aktivatora N,N-dimetyl-
cyklohexylaminu s oktodtom cinatym v
hmotnostnom pomere 10:1 a 1,2 g vody.
Ziskana svetloSedd hmota méa rovpomernt
Struktiiru, objemovi hmotnost 520 kg.m™3
a tvrdost 27 °Sh (D).

Priklad 6

Polyuretan sa pripravi jednostupiiovym
postupom zmiesanim zmesi 1 000 g polypro-
pylénglykolu 3Specifikovaného v priklade 2,
85 g 1,4-butdndiolu, 0,4 g vody, 2 g siliko-
noveho stabilizdtora a 0,7 g kyseliny citré-
novej s 250 g hexametyléndiizokyanatu. Star-
tovaci €as je 15 s, reakény as 95 s a odfor-
movaci ¢as 15 min. Hmota mé pomerne rov-
nomerna Struktiru, objemovid hmotnost 520
kg . m~3 a tvrdost 21 °Sh (D).
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PREDMET VYNALEZU

1. SpOsob vyroby hmoty na baze polyure-
tdnov na leStenie a bruisenie krehkych i tvr-
dych materidlov, vyznacujici sa tym, Ze ta-
to sa pripravuje z diizokyandtov, na ktoré
sa pOsobi polyolovou komponentou s obsa-
hom linedrneho dvojfunkéného polyolu a
pomocnych 1atok, najmi sietovadla, nadu-
vadla, s vyhodou vody, v mnoZstve 0,04 aZz
0,4 9% hmotnosti, stabilizdtora v mnoZstve
0,01 aZ 2,5 % hmotnosti a katalyzdtora v
mnoZstve 0,01 a7z 1 % hmotnosti, poditané
na polyol, pri reakénej teplote 15 aZ 70 °C,
s vyhodou 25 a% 50°C a za mieSania a pri-
pravena reak&nd zmes sa vpravi do nase-

Severagralia, n. p., zdvod 7, Most

parovanej formy a vo forme vzniknuty nape-
neny polyuretanovy elastomér s mikrobu-
ne¢nou 8truktdrou sa potom tvarove upra-
vuje.

2. Sp6sob vyroby podla bodu 1, vyznadu-
juci sa tym, Ze z vychodiskovych surovin sa
pripravi najskOr predpolymér, na ktory sa
nasledne pésobi za mieSania, s vyhodou sti-
¢asne, sietovadlom, nadtvadlom, aktivéato-
rom a stabilizdtorom.

3. SpOsob vyroby podla bodu 1 olebo 2,
vyznacujaci sa tym, Ze k polyolovej kom-
ponente alebo k predpolyméru sa priddva
brusivo v mnoZstve 2,5 aZ 60 % hmotnosti.

Cena 2,40 Kds
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