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(57)摘要

本发明公开了一种钢板切条机，包括U形台

和切割台；所述U形台设置有转轮、传送带、电机、

水平板和矫正板；所述转轮有两个，转轮的两端

通过转轴连接在U形台的左右侧壁上，两个转轮

处于同一水平面上；所述传送带环绕设置在两个

转轮上；所述切割台设置有钢板道、滑块、滑道、

伸缩杆、水平磁石板、滑槽、钢板切割机、圆盘锯

片、滑柄和橡胶防滑套；所述切割台设置在U形台

的正后方；本发明的传送带用于放置钢板，从而

将其送至切割台内；电机启动，使得传送带转动；

矫正板用于保证放置的钢板位置正确，正对切割

台；钢板道便于钢板穿过切割台，从而进行切割；

钢板道的底面与传送带处于同一水平面，便于钢

板从传送带上转移至钢板道内。
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1.一种钢板切条机，包括U形台和切割台；所述U形台设置有转轮、传送带、电机、水平板

和矫正板；所述转轮有两个，每个转轮的两端通过转轴连接在U形台的左右侧壁上，两个转

轮处于同一水平面上；所述传送带环绕设置在两个转轮上，传送带用于放置钢板，从而将其

送至切割台内；所述电机设置在U形台的右侧板的外侧壁上，电机的主轴与前侧转轮的转轴

相连接，电机启动，使得传送带转动；所述水平板有两个，分别设置在U形台左右侧板的上侧

边处，水平板与U形台的左右侧板相互垂直；所述矫正板有两个，分别垂直设置在水平板靠

近传送带一端，两个矫正板之间的距离等于固定规格钢板的宽度，矫正板用于保证放置的

钢板位置正确，正对着切割台；所述切割台设置有钢板道、滑块、滑道、伸缩杆、水平磁石板、

滑槽、钢板切割机、圆盘锯片、滑柄和橡胶防滑套；所述切割台设置在U形台的正后方；所述

钢板道设置在切割台的的中间位置，钢板道从前至后水平穿过切割台；所述钢板道的底面

与传送带处于同一水平面；所述滑道设置在切割台的上端面处，滑道垂直于切割台上端面

的前侧边；所述滑块设置在滑道的上方，滑块在滑道上自由滑动；所述伸缩杆垂直连接在滑

块的下端面处且伸缩杆穿过滑道进入钢板道内；所述水平磁石板的中间位置连接着伸缩杆

的下端头，钢板切割机所切割的钢板条的宽度是固定的；所述滑槽设置在切割台上端面后

侧位置，滑槽与滑道相互垂直；所述钢板切割机下端面设置在滑槽内，钢板切割机沿着滑槽

从左往右滑动切割钢板；所述圆盘锯片设置在钢板切割机上，处于切割台的后侧垂直面内

且其边沿与钢板道的出口下侧边相切；所述滑柄垂直设置在钢板切割机的前端面处；所述

滑柄套有橡胶防滑套。
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一种钢板切条机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种五金机械加工设备，具体是一种钢板切条机。

背景技术

[0002] 对于一些生产完成的钢板，其规格都是固定好的，但在实际使用时，经常需要进行

裁剪，以便于应对实际情况，当需要裁剪成条状时，需要保证裁剪的每个条状钢板保持相同

的尺寸。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种钢板切条机，以解决上述背景技术中提出的问题。

[0004] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0005] 一种钢板切条机，包括U形台和切割台；所述U形台设置有转轮、传送带、电机、水平

板和矫正板；所述转轮有两个，转轮的两端通过转轴连接在U形台的左右侧壁上，两个转轮

处于同一水平面上；所述传送带环绕设置在两个转轮上；所述电机设置在U形台的右侧板的

外侧壁上，电机的主轴与前侧转轮的转轴相连接；所述水平板有两个，分别设置在U形台左

右侧板的上侧边处，水平板与U形台的左右侧板相互垂直；所述矫正板有两个，分别垂直设

置在水平板靠近传送带一端，两个矫正板之间的距离等于固定规格钢板的宽度；所述切割

台设置有钢板道、滑块、滑道、伸缩杆、水平磁石板、滑槽、钢板切割机、圆盘锯片、滑柄和橡

胶防滑套；所述切割台设置在U形台的正后方；所述钢板道设置在切割台的的中间位置，钢

板道从前至后水平穿过切割台；所述滑道设置在切割台的上端面处，滑道垂直于切割台上

端面的前侧边；所述滑块设置在滑道的上方；所述伸缩杆垂直连接在滑块的下端面处且伸

缩杆穿过滑道进入钢板道内；所述水平磁石板的中间位置连接着伸缩杆的下端头；所述滑

槽设置在切割台上端面后侧位置，滑槽与滑道相互垂直；所述钢板切割机下端面设置在滑

槽内；所述圆盘锯片设置在钢板切割机上，处于切割台的后侧垂直面内且其边沿与钢板道

的出口下侧边相切；所述滑柄垂直设置在钢板切割机的前端面处。

[0006] 作为本发明进一步的方案：所述钢板道的底面与传送带处于同一水平面。

[0007] 作为本发明再进一步的方案：所述滑柄套有橡胶防滑套。

[0008] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0009] 本发明的传送带用于放置钢板，从而将其送至切割台内；电机启动，使得传送带转

动；矫正板用于保证放置的钢板位置正确，正对着切割台；钢板道便于钢板穿过切割台，从

而进行切割；钢板道的底面与传送带处于同一水平面，便于钢板从传送带上转移至钢板道

内；滑块在滑道上自由滑动；当钢板滑入钢板道内时，量好钢板穿过水平磁石板下方的长

度，然后拉下水平磁石板，使其吸附在钢板上，从而确保钢板从切割台后侧穿出时，钢板切

割机所切割的钢板条的宽度是固定的；钢板切割机沿着滑槽从左往右滑动切割钢板；滑柄

便于手工滑动钢板切割机；橡胶防滑套便于手握滑柄；本发明的设计结构简单，工作性能

好，实用性强，充分展现了现代化工具的特点，发展前景十分良好。
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附图说明

[0010] 图1为钢板切条机的结构示意图。

[0011] 图2为钢板切条机中切割台的结构示意图。

[0012] 图3为钢板切条机后视图。

[0013] 图中：1-切割台，2-滑槽，3-钢板切割机，4-滑柄，5-橡胶防滑套，6-钢板道，7-滑

块，8-滑道，9-传送带，10-水平板，11-电机，12-U形台，13-矫正板，14-伸缩杆，15-水平磁石

板，16-转轮，17-圆盘锯片。

具体实施方式

[0014] 下面结合具体实施方式对本专利的技术方案作进一步详细地说明。

[0015] 请参阅图1-3，一种钢板切条机，包括U形台12和切割台1；所述U形台12设置有转轮

16、传送带9、电机11、水平板10和矫正板13；所述转轮16有两个，转轮16的两端通过转轴连

接在U形台12的左右侧壁上，两个转轮16处于同一水平面上；所述传送带9环绕设置在两个

转轮16上，传送带9用于放置钢板，从而将其送至切割台1内；所述电机11设置在U形台12的

右侧板的外侧壁上，电机11的主轴与前侧转轮16的转轴相连接，电机11启动，使得传送带9

转动；所述水平板10有两个，分别设置在U形台12左右侧板的上侧边处，水平板10与U形台12

的左右侧板相互垂直；所述矫正板13有两个，分别垂直设置在水平板10靠近传送带9一端，

两个矫正板13之间的距离等于固定规格钢板的宽度，矫正板13用于保证放置的钢板位置正

确，正对着切割台1；所述切割台1设置有钢板道6、滑块7、滑道8、伸缩杆14、水平磁石板15、

滑槽2、钢板切割机3、圆盘锯片17、滑柄4和橡胶防滑套5；所述切割台1设置在U形台12的正

后方；所述钢板道6设置在切割台1的的中间位置，钢板道6从前至后水平穿过切割台1，钢板

道6便于钢板穿过切割台1，从而进行切割；所述钢板道6的底面与传送带9处于同一水平面，

便于钢板从传送带9上转移至钢板道6内；所述滑道8设置在切割台1的上端面处，滑道8垂直

于切割台1上端面的前侧边；所述滑块7设置在滑道8的上方，滑块7在滑道8上自由滑动；所

述伸缩杆14垂直连接在滑块7的下端面处且伸缩杆14穿过滑道8进入钢板道6内；所述水平

磁石板15的中间位置连接着伸缩杆14的下端头，当钢板滑入钢板道6内时，量好钢板穿过水

平磁石板15下方的长度，然后拉下水平磁石板15，使其吸附在钢板上，从而确保钢板从切割

台1后侧穿出时，钢板切割机3所切割的钢板条的宽度是固定的；所述滑槽2设置在切割台1

上端面后侧位置，滑槽2与滑道8相互垂直；所述钢板切割机3下端面设置在滑槽2内，钢板切

割机3沿着滑槽2从左往右滑动切割钢板；所述圆盘锯片17设置在钢板切割机3上，处于切割

台1的后侧垂直面内且其边沿与钢板道6的出口下侧边相切；所述滑柄4垂直设置在钢板切

割机3的前端面处，滑柄4便于手工滑动钢板切割机3；所述滑柄4套有橡胶防滑套5，橡胶防

滑套5便于手握滑柄4。

[0016] 上面对本专利的较佳实施方式作了详细说明，但是本专利并不限于上述实施方

式，在本领域的普通技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本专利宗旨的前提下

做出各种变化。
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