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Sposob wytwarzania wyciskanych naczyn papierowych i urzadzenie
do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono II maja 1932 r.
Udzielono 28 pazdziernika 1933 r.
Pierwszenstwo: 12 maja 1931 r. (Niemcy).

Przedmiotem wynalazku jest sposob
wytwarzania wyciskanych naczyn papiero-
wych z mokrego materjatu wtéknistego. Te-
go rodzaju przedmioty otrzymuje sie w od-
powiedniej formie gornej, w ktérej warstwy
materjatu wloknistego przyciska sie do sit,
ilos¢ zas warstw zalezy od grubosci $cian-
ki naczynia, poczem wyciska sie wode za-
pomoca formy dolnej, wyjmuje sie gotowe
naczynie i osusza.

Wady dotychczas znanych sposobéw te-
go rodzaju polegaja na trudnosci wysuwa-
nia naczyhd z form w przeciggu krétkiego
czasu zapomoca urzadzen, aby naczynia
nie zostaly uszkodzone.

Sposéb niniejszy usuwa te wady. W
tym celu do wyjmowania naczynia stuzag

oddzielne formy, przylegajace szczelnie do
formy gornej i przesuwajace si¢ w kierun-
ku pionowym. Odlaczanie naczynia od
$cianki formy gérnej i przyleganie do for-
my dolnej osiaga sie wskutek réznicy prez-
nosci powietrza w formie. Przy wykony-
waniu naczynia z miazgi drzewnej stosuje
sie sprezone powietrze do jego wysuwania
z matryc, wzglednie do usuwania miazgi z
sita walcowego. Urzadzenia tego rodzaju
nadaja si¢ przy wytwarzaniu naczyid o
$ciankach cienkich z wilgotnego materjalu
wloknistego, a wiec nie posiadajacego wiel-
kiej wytrzymatosci przy uktadaniu warstw
tego materjalu, przyczem zapobiega sie
uszkadzaniu tych naczyn.

Na rysunku uwidocznione jest w prze-



kroju podluznym urzadzenie wedlug wy-
nalazku. s ) )

Naczynie 11, ktére zostaje ulozone w
formie gornej 10 i z ktérego wycisnigto
wode w znany sposéb zapomocg formy dol-
nej, wysuwa si¢ z formy 70 pod dziataniem
sprezonego powietrza, doplywajacego ka-
natami 12, 13. _

W pewnem miejscu umieszczona jest
forma 7, przesuwna w kierunku pionowym
i znajdujaca si¢ w dolnem potozeniu pod
gorna forma tak, aby byla dostepna ze
wszystkich stron. Zapomoca nacisku, od-
dzialywajacego na podstawe 14, zespél
walcowy 1, 2, 18 przesuwa sie wgére tak
dalece, ze forma 10 moze byé polaczona za-
pomoca pierscienia 15 z cylindrem 3, a for-
ma 7 dostaje si¢ czesciowo do wnetrza for-
my 10.

Do przestrzeni 4 i 5 doplywa sprzezo-
ne powietrze przewodem 3a, zaopatrzonym
w zawér 3b, przyczem tloki la i 2 przesu-
wajq sie wgore, dzieki czemu rura 18 wraz
z prowadnica 7a, zaopatrzona w szczeliwo
8, plyta 6 i forma 7, zostaje przysunieta do
naczynia I1. Tlok 2 i szczeliwo 9 zapobie-
gaja przytem doptywowi powietrza. W ce-
lu latwiejszego nastawiania plyta 6 pola-
czona jest z rura 18 zapomoca podstawy
6b, umieszczonej z pewnym luzem w lacz-
niku 6a.

Nastepnie przez zawér 12a i kanaly 12,
13 jak tez podluzne rowki 16 w formie 10
doprowadza sig¢ powietrze, ktére przez licz-
ne otwory blachy 17 oddzialywa na naczy-
nie 11, Przestrzen A polaczona jest zapo-
mocg otworéow 19 rury 18 z powietrzem ze-
wnetrznem.

Pomiedzy preznoscia powietrza, oddzia-
lywajaca przez rowki 16 na naczynie 11 i
zespot 7, 6, 18, 1a, 1 z regulowanym zawo-
rem, jak tez odlaczajacym naczynie 11 od
blachy 17 i przyciskajacym do formy 7, a
preznoscia powietrza w przestrzeni 5 pa-
nuje réwnowaga tak dlugo, az w rowkach

16 powstanie pewna nadpreznos¢, powodu-

jaca przesunigcie zespolu 1, 7a, 18, 6, 7
wdét wraz z naczyniem 11. Uszczelnienia 8,
9 zapewniaja oddzialywanie nadprezno-
$ci.

Nastepnie otwiera sie zawér 3a, dzieki
czemu powietrze z przestrzeni 4, 5 odpty-
wa, uszczelnienia 8, 9 nie dzialaja wigc. Po
rozluZnieniu polaczenia formy 10 z cylin-
drem 3 przesuwa si¢ podstawe 4 wdét, a
naczynie 11, znajdujace si¢ na formie 7,
moze byé zdjete mechanicznie lub recznie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wyciskanych
naczyni papierowych z mokrego materjalu
wléknistego, ktérego warstwy doprowadza
si¢ zapomoca form sitowych (dolnych) do
form gornych, a po odwodnieniu naczynie
wysuwa si¢ z formy gérnej, znamienny
tem, Ze zaréwno podczas odlaczania naczy-
nia (11) od formy gérnej (10), dokonywa-
nego zapomocy oddzielnej formy (1, 2, 3,
7), przyciskanej szczelnie do formy (10) i
przesuwajacej si¢ w kierunku pionowym,
jak tez w czasie przesuwania naczynia od-
taczonego wdél, do czego sluzy réwniez
forma (1, 2, 3, 7), stosuje si¢ roznice prez-
nosci powietrza wewnatrz formy.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze for-
ma (7) posiada zespét walcowy (1, 2, 18),
wzdluz rury (18) ktérego przesuwaja sie
ttoki (1a, 7a), stuzace do regulowania réz-
nic preznosci powietrza pod przedmiotem
(11), a wzglednie forma (7) i ponad niemi.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze forma (7) osadzona jest na
gornym koricu rury (18), a pomiedzy ru-
ra a forma umieszczona jest plyta (6, 6a),
przesuwana z pewnym luzem w podstawie

(6b).

Oskar Arendt
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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