A AR
© 1

OFICIUL DE STAT
PENTRU
INVENTII $Y MARCI

BREVET DE INVENTIE ™ RO ™ 103282

= DESCRIEREA INVENTIED

(21) Cerere de brevet nr.. 137718 .
(22) Data inregistrarii : 12.01.89 -
‘| 1) Complementara la inventia

: _ brevet nr. : :

| (45) Data publicarii : 15.02.93

leymt.ci: B 23 B 51/06;
| B 23 Q.318

(30) Prioritate :
. (32)Data:

, _(ée) Cereré internationala(PCT)

nr.. - data:.
(87) Publicarea cererii internafionale .
nr.o

data:
{89) o

(33 Tara:
(31) Certificat nr.

(1) Solicitant; (73) Titular: Santierul Naval, Braila .

(72) Inventator: ing. Rusu R.George Valentin, Bréila

o Dispozitiv de:preiucrat a§ezéje lungi :

57y Rezumat
Inventia se referd la un dispozitiv de prelucrat
alezaje lungi, destinat  echipdrii instalatiei de
strunjit alezaje hungi. ’ '
Dispozitivul este constituit- din niste brae de
rigidizare (1), dispuse la 120° pe periferia unui
. porteuiit (2), in apropierea unor cufite (3), bratul

(1) fiind articulat la unul din capete de portcuitul

(), iar la celdlalt capit fiind dispusd cite o rold
(4), presarea bratului (1) pe suprafata de prelucrat

se realizeazi cu cite un mecanism cu surub (6), iar

niste perii (7) sint dispuse in fata rolelor (4) pentru

~ indepértarea gpanului. .
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Inventia se teferd la un diSpozjtiv de
_ prelucrat -alezaje lungi, destinat echiparii -

instalatiei de strunjit alezaje lungi.
Sint cunoscute dispozitive de’ gaurit
- pentru prelucrarea gaurilor adinci, preva-

zute cu placute aschietoare,  deplasabile -
radial cu ajutorul unor pene mobile, care

culiseaza pe niste pene fixe.

DezavantaJul acestor dispozitive consti i
in aceea:cd au un domeniu de reglare_

: 1nsuf1c1ent

Scopul 1nven§1e1 este marlrea domemu- o

lu1 de prelucrare.

Problema  pe. care o rezolvi inventia

este realizarea unui dlSpOZItlv de prelucrat
alezaje, in stare sa asigure o gama largd

de alezaje prelucrate in conditiile imbu-

' natagirii calitdtii suprafetelor prelucrate.
‘Dispozitivul conform 1nvenglcl inlatura

dezavantajele de mai sus, prin aceea ci -

un portcutit este prevazut cu niste cufite,
agezate la circa 120° unul de altul, iar, in

imediata lor apropiere, sint dispuse niste .

brate de rigidizare dispuse ca si cutitele,
brate care preseazd prin intermediul unor
role pe suprafata prelucratd, asigurind in

. permanenta rigidizarea portcutitului si cu

trei petii pentru inlaturarea spanului.

 Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in- legituri §1 cu
fig.1 §i 2, care reprezinta:

- fig.1, sectiune - longitudinald prin

etamboul navei si dispozitivul de prelucrat
alezaje lungi; : '
- fig.2, sectiune transversald prin dis-
pozitivul de prelucrat alezaje lungi.
Dispozitivul conform inventiei este
constituit din nigte brate de rigidizare 1,
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2 . .

dispusé la 120° pe periferia unui porteutit 2, ‘
in apropierea .unor cufite 3. Brafele de -
rigidizare 1 sint articulate, la unul din ca-

pete, pe portcutitul 2, iar ;la celilalt capit

“este dispusd cite o rold 4, care ruleazd pe
suprafata prelucrata a etamboului navei S.
Presarea brafului 1 pe suprafa;a prelucrata
se realizeaza cu cite un mecanism cu surub -
6. Nigte perii 7 sint chspuse in fata rolelor

4 pentru mdepartarea spanului,

- Dupd ce s-a strunjit o anumitd portiune

si rolele 4 ale bratelor 1, de rigidizare, au

pétruns in zona strunjita, se opreste insta-

latia gi se preseazd brafele 1 cu a]utorul
mecanismelor cu surub 6.

Prin aplicarea inventiei se obfine @van-

tajul cresterii domeniului de prelucrare.

- Revendicare

Dispozitivul de rigidizare pentru portcuti- »

tul instalatiei de strunjit alezaje lungi, mon-

_ tat pe etamboul navei prin intermediul unor -

lagire ale acestuia pe cate se sprijind un

portcutit, prevazut cu niste cutite, caracte-
rizat prin aceea-ca, in scopul cresterii -
domeniului de prelucrare, este constituit din
~ nigte brate de rigidizare (1), dispuse fa 120°

pe periferia unui porteutit (2), in apropierea
unor cutite (3), bratul (1) fiind articulat la
unul din capete de porteutitul (2), iar la

celalalt capat fiind dispusi cite o rola (5),

presarea brafului (1) pe suprafata de prelu-
crat se realizeaza cu cite un mecanism cu

- surub (6), iar niste perii (7) sinf dispuse in

fata rolelor (5) pentru indepirtarea gpa-

- nului.
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