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Wiertarka z napedem pneumatycznym

Wiertarka z napedem pneumatycznym przystosowana do wymiany zespotéw pneumatycznych wrzeciona
ma szczegOlnie korzystne zastosowanie przy wierceniu kilku otworéw jednoczesnie z réznych stron przedmiotu
obrabianego i pod réznymi katami w uktadzie pionowym lub poziomym.

Znane dotychczas wiertarki z napedem pneumatycznym maja jedynie pneumatyczny naped obrotéw
wrzeciona, natomiast posuw roboczy odbywa si¢ recznie lub mechanicznie ze stopniowg regulacja wielkosci
posuwu.

Rozwiazania takie maja pewne wady iniedogodnosci przy ich stosowaniu. W przypadku zespotowego
wiercenia kilku otworéw nieréwnolegtych jest utrudnione jednoczesne sterowanie napgdem obrotéw i posuwem
wrzecion roboczych wszystkich zespotéw wiertarskich danego uktadu. Naped mechaniczny posuwu roboczego
stosowany w tych rozwigzaniach powoduje szybsze zuzycie ostrza narzedzia ze wzglgdu na nieelastyczne
dziatanie takiego napedu, przy czym czynnosci przy sterowaniu i obstugiwaniu takich urzadzen sg ktopotliwe.

Celem wynalazku jest uniknigcie wad iniedogodnosci stosowania dotychczasowych rozwiazad. Dla
osiagniecia tego celu postanowiono opracowaé taka konstrukcje wiertarki, w ktérej jednym naciéni¢ciem
przycisku sterowniczego bedzie uruchomiony naped obrotéw i posuwu wrzeciona roboczego wiertarki, przy
mozliwosci stosowania bezstopniowej regulacji posuwu podczas pracy obrabiarki.

Wytyczone zadanie osigga si¢ w konstrukcji wiertarki z napgdem pneumatycznym, ktdéra oprécz napedu
pneumatycznego obrotéw wrzeciona roboczego ma réwniez urzadzenie dla napgdu pneumatycznego posuwu
roboczego wrzeciona, dzigki czemu mozna uzyska¢ jednoczesne uruchomienie obrotéw wrzeciona i jego posuwu
za jednym nacisnigciem przycisku urzadzenia sterujagcego pneumatycznie lub przez otworzenie zaworu, sterujgce-
gr uktadem zespoléw wiertarskich, uzyskujac jednoczesnie mozliwosci regulacp bezstopniowej posuwu robocze-
go nawet podczas pracy wiertarki.

" Naped pneumatyczny posuwu wrzeciona roboczego uzyskuje si¢ przez umieszczenie znanego wrzeciona
wiertarskiego z pneumatycznym napedem obrotéw, w tulei zamknigtej od tytu pokrywa, zawierajgcg otwory dla
przeptywu powietrza, potaczona sztywnie z ttoczyskiem i osadzonym na nim ttoku cylindra pneumatycznego,
przy czym tuleja ta umieszczona suwliwie w przedniej czesci korpusu i uszczelniona w tylnej swojej czesci
wzgledem korpusu a w przedniej czegsci jest zabezpieczona przed obrotem na przyklad za pomoca wielowy-
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pustéw wspélpracujacych z wielowypustowym pierécieniem zamocowanym w korpusie cylindra, przy zachowa-
niu potrzebnych luzéw, aprécz tego w tylnej czesci korpusu, w bocznej $cianie cylindra pneumatycznego
znajduje si¢ urzadzenie sterujace, zawierajace ttoczek sterujacy umieszczony w otworze poprzecznym, ktérego
poszczegllne segmenty lacza si¢ poprzez otwory usytuowane wzdiluz iw poprzek tej $ciany, z wlotem dla
powietrza sprezonego, z przestrzenia czynna w cylindrze pneumatycznym taczaca sig¢ z regulatorem wielkosci
posuwu roboczego, z przestrzenia miedzy dnem cylindra i pokrywa tulei w ktérej jest umieszczone wrzeciono
wiertarskie, z przestrzenia pod przyciskiem wlacznika taczaca si¢ z wlotem powietrza, z przestrzenia pod
przyciskiem wytacznika lgczaca si¢ z atmosfera poprzez otwdr podtuzny i dysz¢ wylotowa a przez inny otwér
wzdtuz éciany cylindra z przestrzenia w otworze poprzecznym po drugiej stronie ttoczka sterujacego.

Na przedtuzeniu ttoczyska, na zewngtrz korpusu cylindra pneumatycznego umieszczona jest plyta
ustalona przed obrotem, na przykiad kotkiem osadzonym w pokrywie cylindra umieszczonym suwliwie
w otworze tej ptyty, na ktérej umocowane sg dwie $§ruby regulacyjne, jedna stuzy dla zamknigcia otworu dyszy
wylotowej po uzyskaniu zagdanej dtugosci wiercenia a druga stuzy do uruchomienia amortyzatora hydraulicznego
w przypadku wiercenia otworéw przelotowych. W bocznej $cianie cylindra pneumatycznego w poblizu jego dna
jest usytuowany promieniowo niewielki otwér przelotowy zamknigty czgs$ciowo stozkowym zakoriczeniem Sruby
regulacyjnej, ktéra ma kanatek dla przelotu powietrza, dzigki czemu uzyskuje si¢ bezstopniows regulacj¢ posuwu
roboczego narzedzia. \

Techniczne i techniczno-uzytkowe skutki wynalazku sa nastepujace: W przypadku zespotowego wiercenia
kilku otworéw nieréwnolegtych uzyskuje si¢ mozliwosci jednoczesnego sterowania napgdem pneumatycznym
obrotéw i posuwéw roboczych wszystkich zespotéw wiertarskich danega uktadu, co zmniejsza pracochtonno$é
prac tego rodzaju. Zwigksza si¢ trwato$¢ ostrzy narzedzi, dzigki uzyskaniu bezstopniowej regulacji wielkosci
posuwéw, przy elastycznym iréwnomiernym posuwie. Ponadto czynnosci zwigzane z obstuga wiertarek sg
prostrze i mniej ktopotliwe.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok wiertarki z jednym zespotem wiertarskim w rzucie pionowym, fig. 2 — zespét wiertarski w przekroju
~ podtuznym, cz¢sciowym, fig. 3 — ten sam zespét w widoku, fig. 4 — fragment przekroju z urzadzeniem regula-
cyjnym, a fig. 5 — uktad czterech zespotéw wiertarskich na jednym stanowisku roboczym.

Jak uwidoczniono na fig. 1 — fig. 5 wiertarka wedtug wynalazku zawiera jeden lub kilka zespotéw
wiertarskich dowolnie usytuowanych wzgledem przedmiotu obrabianego. Zespét wiertarski sktada si¢ z nastepu-
jacych elementéw: W korpusie 1 umieszczona jest tuleja 2 prowadzona suwliwie, w przedniej swojej czesci
w pierscieniu 3 przy pomocy wielowypustéw 4 z okreSlonymi luzami i uszczelniona w tylnej swojej czesci
wzgledem korpusu 1. Wewnatrz tulei 2 umieszczony jest normalny zesp6! pneumatyczny wiertarskiego
wrzeciona 5 ustalony od przodu nakretka 6 a od tytu pokrywa 7 z otworami dla przelotu powietrza. Pier$cieri 3
jest docisniety nakretka 8 do korpusu 1. Na stozku 9 wrzeciona 5 umieszcza si¢ uchwyt mocujacy narzedzie
robocze. Tylna czes¢ korpusu 1 zawiera cylinder 10, w ktérym umleszczony jest ttok 11 osadzony na ttoczysku
12 potaczonym przy pomocy gwintu z pokrywa 7 tulei 2.

W scianie bocznej cylindra 10 jest wykonany otwoér 13 dla podtaczenia przewodu powietrznego 14. Otwor
ten taczy si¢ z podtuinym otworem 15 prowadzacym powietrze sprezone wewnatrz Sciany cylindra 10 do
poprzecznego otworu 16 w ktérym jest umieszczony sterujacy tloczek 17. Otwoér 16 taczy sie z przestrzenia
czynng wewnatrz cylindra 10, to jest po stronie przedniej wzgledem tioka 11, poprzez podiuzny otwdr 18
i promieniowy 19, az przestrzeniy mig¢dzy pokrywa 7 idnem cylindra 10, poprzez podiuiny otwér 20
i promieniowy 21.

Podtuzny otwér 15 taczy si¢ réwniez z przestrzenig pod przyciskiem recznego wiacznika 22, poprzez
otwdr 23 i 24, a przestrzen ta laczycsi¢ z otworem 16 przez otwdr 256. Otwor 16 taczy sie réwniez poprzez
otwory 26 i27 zprzestrzenia pod przyciskiem recznego wylacznika 28, ktéra przez otwdr 29 taczy sig
z przestrzeniag w otworze 16 po przeciwnej stronie ttoczka 17 a poprzez podtuzny otwér 30 i wylotowa dysze 31
z atmosfera. Przestrzeni czynna w cylindrze 10 taczy sie réwniez z atmosferg poprzez promieniowo usytuowany
w poblizu dna cylindra 10 otwoér 32 i kanatek 33 w $rubie regulacyjnej 34.

Na przedtuZeniu ttoczyska 12 na zewnatrz cylindra: 10 umocowana jest ptyta 35 przy pomocy $§rubowego
zacisku 36 iustalona przed obrotem kotkiem 37 osadzonym w pokrywie 38 cylindra 10. W ptycie 35
umieszczone s3 dwie regulacyjne $ruby 39 i 40. Regulacyjna sruba 39 umieszczona jest w osi otworu dyszy 31
a regulacyjna $ruba 40 w osi hydraulicznego amortyzatora 41 umocowanego w pokrywie 38, Otwér 16 ma
réwniez polaczenie poprzez otwory 42 i43 z powietrznym przewodem 44 doprowadzajacym powietrze od
zaworu 45 w przypadku centralnego sterowania uktadem kilku zespotéw wiertarskich.

' Dziafanie urzadzenia jest nast¢pujace: Powietrze sprezone doptywa stale przewodem 14 poprzez otwér 13
iotwér 15 do otworu 16 w jego czesci Srodkowej. W przypadku indywidualnego sterowania zespotem wiertar-
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skim, przez chwilowe reczne naclénigcie przycisku wigqcznika 22 a w przypadku sterowania jednoczesnego
uktadem wielu zespotéw wiertarskich, przez chwilowe otwarcle zaworu 48 doprowadza sl¢ sprezone powietrze
do otworu 16 po jednej stronie ttoczka sterujacego 17 wskutek czego ttoczek sterujgcy przesuwa sig w strong
przeciwng odmykajac otwér 20 {otwdr 26 a otwér 18 pozostaje nadal otwarty. Nastepuje wilec przeptyw
powietrza przez otwdr 20 | otwdr 21 do przestrzeni w. korpusie 1 migdzy pokryws 7 i dnem cylindra 10, skqd
przez otwory w pokrywle 7 doptywa do pneumatycznego wrzeciona B uruchamiajgc naped wrzeciona 8
a clénlenie powietrza panujace na zewngtrz pokrywy 7 powoduje przesuwanie pokrywy 7 razem z tulejg 2
i wrzeclonem B oraz z ttoczyskiem 12 z osadzonym na nim ttokiem 11 z umocowang na jego przedtuzeniu p}ytq
36 z regulacyjnymi érubami 39 [ 40,

" Natomiast otworem 18 poprzez otwdr 19 powletrze przeptywa do wnetrza cylindra 10 migdzy ttokiem 11 -
{dnem cylindra 10 w korpusie 1 stwarzajac poduszke powietrzng, ktéra tagodzi posuw nie hamujgc go
catkowicle poniewaz powietrze moze uchodzié zcylindra 10 do atmosfery przez otwdr 32 |kanatek 33
w regulacyjnej $ruble 34, przy czym dokrecajgc $rube 34 do gniazda otworu 32 moZna regulowaé piynnie
wielkoéé ciénienla w cylindrze 10, co wptywa bezpodrednio na wielkodé posuwu roboczego narzedzia, Otworem
26 powletrze przeptywa poprzez otwdr 27 do przestrzeni pod wytacznikiem 28 skqd poprzez otwdr 30 | dysze
31 wyptywa do atmosfery.

: Przez naciénlgcle przycisku wytgcznika 28 nastepuje zamkniecle odptywu powietrza przez dysze 31 do
atmosfery wskutek czego powietrze z przestrzeni pod wylgcznikiem 28 bedzie przeptywaé otworem 29 do
przestrzenl w otworze 16 po przeciwnej stronle ttoczka 17 powodujgc jego przesunigcie 1 zamkniecle otwordw
20 126, wowczas ustaje doptyw powietrza w przestrzeni czynnej cylindra 10 spowoduje ruch ttoka 11 do tytu,
a wigc automatyczne wycofanie wrzeciona 6 z narz¢dziem roboczym do pozycjl wyjéclowej.

To samo nastepuje po dojsciu regulacyjnej éruby 39 do czota dyszy 31 wskutek zamknigcla wyptywu
powietrza, gdy narzedzie robocze osiggnie wymagang gteboko$é.

W przypadku wiercenia otwordw przelotowych sruba regulacyjna 40 na krétko przed wyjéclem narzedzia
roboczego naciska na wystajgcy trzpien hydraulicznego amortyzatora 41 co powoduje tagodne wyjscle narzedzia
2 materiatu obrabianego.

Zastrzetenia patentowe

1. Wiertarka z napedem pneumatycznym, ktéra ma pneumatyczny naped obrotéw wrzeciona roboczego,
znamienna tym, Ze ma pneumatyczne urzgdzenie sterujgce posuwem roboczym wrzeciona.

2. Wiertarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze zespét wiertarski zawiera korpus (1), w ktérym w jego -
przedniej czesci jest umieszczona suwliwie tuleja (2) uszczelniona w tylnej swojej czeéci wzgledem korpusu (1)
a w przedniej czedci zabezpieczona przed obrotem, na przyktad za pomocg wiclowypustéw (4) wspdipracujacych
z wielowypustowym plerscieniem (3) zamocowanym w korpusie (1), przy zachowaniu potrzebnych luzéw,
a wewnatrz tulel (2) umieszczone jest znane wiertarskie wrzeciono (6) z pneumatycznym napedem obrotéw,
ustalone od przodu, na przyktad nakretka (6) aod tytu pokrywa (7) zamocowang w tulei (2), zawierajgcq
otwory dla przeplywu powietrza, potaczong sztywnie z ttoczyskiem (12) iosadzonym na ttoczysku (12)
ttokiem (11), ktéry jest umieszczony w pneumatycznym cylindrze (10) znajdujacym si¢ w tylnej czesci korpusu
(1), przy czym w bocznej scianie cylindra (10) znajduje si¢ urzadzenie sterujgce zawierajgce sterujacy ttoczek
{17) umieszczony w poprzecznym otworze (16), ktérego poszczegdlne segmenty tgczg sie, poprzez otwory (13
1 15) z wlotem powietrza sprezonego, poprzez otwory (18 i 19) z przestrzenig czynng cylindra (10), ktéra przez
otwdr (32) tgczy si¢ z regulatorem wielkosci posuwu, poprzez otwory (20) i (21) z przestrzenig migdzy dnem
cylindra (10) i pokryws (7) tulei (2), poprzez otwér (25) z przestrzenia pod przyciskiem wigcznika (22) tyczey
si¢ z wiotem powietrza przez otwory (23 i24), a ostatni segment otworu (16) Igczy sie przez otwdr (29)
z przestrzenig pod przyciskiem wytacznika (28), ktéra przez otwér (30) iwylotowg dyszg¢ (31) tgczy sle
z atmosfers,

3. Wiertarka wedtug zastrz. 1 i2, znamienna tym, ze ma urzadzenie do bezstopniowe] regulacji posuwu
roboczego, zawierajgce regulacyjng srube (34) umieszczong w $cianie cylindra (10) w osi otworu (32), tgczgcego
wngtrze cylindra z atmosferg, usytuowanego w poblizu dna cylindra (10), przy czym fruba (34) ma kanatek (33)

“1ub inny otwér przelotowy dla wylotu powietrza. )

4. Wiertarka wedtug zastrz. 1—3, znamienna tym, ze na przedtuzeniu ttoczyska (12) umocowana jest ptyta
(36) przy pomocy, na przykiad srubowego zacisku (36), przy czym w plycle (36) umieszczone sg dwie
regulacyjne Sruby (39 i 40) z ktérych jedna $ruba (39) umieszczona jest'w osi otworu dyszy (31) a druga druba
(40) w osi hydraulicznego amortyzatora (41).

5. Wiertarka wedtug zastrz. 1—4, znamienna tym, Ze segment otworu (16) ma réwnlez potaczenie z wlotem
powietrza poprzez otwory (42 i 43) w celu umoZliwienia sterowania zaworem (46) jednoczeénie catego uktadu.



Kl. 49a,47/08 75 683 MKP B23b 47/08

1]
L :%
I]
L\@*;'? : U
3
R\ .
1 Sipman=




Kl. 492,47/08 75 683 MKP B23b 47/08

& — K
H_
Bl
) S—
hg.@
36

L.

e 7o

- WO _»—\wl-
2

| ] 7T =
39 3] 20/ 26/ (23 &NK ‘
. A T A 34 £Fin.3
% /‘/ﬂl\_
& 33
o\ - ,



	PL75683B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


