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Dysza przedzalnicza ze stopu zloto-pallado-platynowego
do formowania wiékna wiskozowego
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Przedmiotem wynalazku jest dysza przedzalnicza
ze stopu zloto-pallado-platynowego do formowania
wibkna wiskozowego.

Najmniejsza, lecz zarazem najwazniejszg czeScia
punktu przedzacego w przemyS$le wibkien sztucz-
nych jest dysza przedzalnicza, bedaca elementem
formujgcym wiékno.

Ze wzgledu na warunki pracy dysz, muszg one
odpowiadaé calemu szeregowi warunkéw, a przede
wszystkim winny byé odporne na dziatania mecha-
niczne, jak tez na dzialania alkalibw i kwasow.
Stad tez dob6r odpowiedniego materiatu do wyko-
nania dysz jest sprawg decydujaca i warunkujgca
wia$ciwy przebieg procesu formowania wi6kna.

Znane i stosowane dotychczas dysze do formowa-
nia wibékna wiskozowego wykonane sg przewaznie
ze stopu skiladajgcego sig z 95% platyny i 5% rodu
lub tez z 60—70% zlota i 40—30°% platyny z nie-
wielka domieszka rodu.

Stosowane dotad stopy posiadaja jednak szereg
wad. Przede wszystkim posiadaja mailg plastycz-
no$é przy walcowaniu, tloczeniu i wyciskaniu otwo-
réw dyszy oraz nieodpowiednig ziarnisto§¢ co ma
duze znaczenie dla gladko$ci §cianek drobniutkich
otworkéw dyszy.

Stwierdzono, Zze mozna wyeliminowaé niektére
‘wady dotychczas stosowanych stopéw jezeli dysze
przedzalnicze do formowania wi6kna wiskozowego
wykona sie ze stopu otrzymanego na drodze me-
talurgicznej ze ztota, palladu i platyny uzytych
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w iloSciach okolo 83% zlota, okolo 15% palladu
i okolo 2% platyny.

Wykonane dysze ze stopu wedlug wynalazku
spelniajg wszelkie warunki procesu technologicz-
nego przedzenia i wykonywania otworkéw, a w
eksploatacji sg znacznie ekonomiczniejsze od
wszystkich znanych dotgd stopéw.

Z metalurgicznego punktu widzenia stop stanowi
roztwoér jednorodny, co wynika z dobrej rozpusz-
czalno$ci palladu w zlocie. Przy obrébce termicznej
nie wykazuje tendencji do rozsegregowamia sie
skladniké6w stopowych, jest drobnokrystaliczny co
umozliwia wykonywanie otwork6éw o mniejszych
§rednicach, jak r6éwniez stozkbw o dowolnych
ksztaltach oraz posiada odpowiednig twardo§¢ przy
jednoczeénie dobrej kowalnoS$ci i ciggliwosci. Ma
doskonale zdolno$ci plastyczne przy walcowaniu,
tloczeniu i wyciskaniu otworké6éw, a ich kalibrowa-
nie ze wzgledu na brak twardych witracen jest
bardzo latwe.

Stop nie rozpuszcza sie w kwasie siarkowym
i chromiance, a minimalnie tylko w goracym kwa-
sie azotowym.

Zastrzezenie patentowe

Dysza przedzalnicza ze stopu zloto-pallado-platy-
nowego do formowania wl6kna wiskozowego zna-
mienna tym, ze wykonana jest ze stopu, ktérego
sktad stanowi zloto, pallad i platyna uzyte w ilo$-
ciach okoto 83% zlota, okolo 15% palladu i okolo
20/ platyny.
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