POLSKA
RZECZPOSPOLITA :
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URIAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 24.01.77 (P. 195556)

Zgloszenie ogloszono: 31.07.78

Opis patentowy opublikowano: 20.03.1981

Int. CL? C04B 35/48
CO4B 35/10

CZYTELNIA

Urade Potentowsgo |
s Bepnmtug baiow)

Twoércy wynalazku: Marian Chrzeszczyk, Roman Kielar, .J ustyn
Stachurski, Wtadystaw Bieda, Bolestaw Jackiewicz,

Wlady#taw Stras

—

Uprawniony z patentu: Instytut Materialéw Ogniotrwatych, Gliwice

(Polska)

Sposob wytwarzania topionych i odlewanych wyrobéw korundewe-
-cyrkonowych o zawartosSci tlenku cyrkonu powyzej 35%
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia topionych i odlewanych korundowo-cyrkono-
wych wyrobéw ogniotrwalych powyzej 35% wago-
wych ZrO,, sluzacych do wylozenia basenéw pie-
céw szklarskich. Dotychczasowy sposéb wytwarza-
nia blokéw topionych korundowo-cyrkonowych
polega na przygotowaniu mieszanki skladajgcej sie
z krzemianu cyrkonu i tlenku glinu w odpowied-
niej proporcji, stapiania tej mieszanki w lukowym
piecu elektrycznym i odlewaniu plynnej masy do
form piaskowych lub grafitowych. Zawarto§é ZrO,
w tego rodzaju wyrobach wynosi od 30 do 50%
wagowych.

Stwierdzono, ze przy zawartosci Zr(, przekra-
czajgcej 35% wagowych powstaja w odlewach w
czasie Kkrystalizacji- mikropekniecia zwiekszajgce
porowatos¢ wyrob6w i tym samym obnizajgce ich
wlasno$ci fizyko-chemiczne, a przede wszystkim
odporno$¢ na erozjeg, korozje i wytrzymalo§é me-
chaniczng. Odporno$¢ na korozje i erozje w wy-
robach bez domieszek modyfikatoréw jest tylko
dwa razy wieksza niz odpornos¢ wyrobow spie-
kanych (wypalanych). Wytrzymalo§é na Sciskanie

wynosi 1800 'kG/cm2 Mikropekniecia powstale w -

czasie krystalizacji sg rezultatem zmian jakimi
ulegajg wskutek przemian polimorficznych krysz-
taly ZrO; w procesie odprezania i Kkrystalizacji
odlewéw w przedziale temperatur 1100—1300°C.
Wade te eliminuje sposdéb otrzymania topionych
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wyrobéw kortundowo-cyrkonowych wediug wyna-
lazku, -
Sposéb wedilug wynalazku polega na wprowadze-
miu do stapianej mieszanki wsadowej domieszki
V05 w iloSci 0,05—2,5% wagowych, korzysinie
0,1—1,4% wagowych, albo CeQ. w ilosci 0,05—1,5%,
wagowych, korzystnie 0,1—0,8°/6 wagowych, albo
La,0; w ilosci 0,06—0,8%, wagowych, korzysinie
0,05—0,3% wagowych. Nastgepnie mieszanke wsa-
dowg odlewa sie do form, sezonuje i poddaje krys-
talizacji. Domieszki V,0s, CeO, i La,O; utrwalajg
czyli stabilizuja odmiane krystalograficzng ZrO;
powstajagecg w procesie krystalizacji ze stopionego
materialu i nie dopuszczajg tym samym do zmian
objetosci krysztaléw ZrO, w temperaturze 1100—-
1300°C, zwigzanych z zachodzaca w tym przedziale
temperatur przemiang polimorficzng. W wyniku
stosowania domieszek CeQ,, V.05 lub La,O; zmniej-
sza sie do minimum liczba mikropeknie¢ i poro-
wato§¢é wyrob6w, polepszajg sie natomiast znacznie
wiasnoSci fizykochemiczne, jak i odporno$¢ na
korozje, erozje i wytrzymalo§é mechaniczng.
Przyktad I. Do wsadu do produkcji .topio-
nych i odlewanych wyrobéw korundowo-cyrkono-
wych o skladzie ZrO. w ilo§ci 41% wagowych,
Al:O; w iloSci 46% wagowych, SiO, w iloSci 129/
wagowych, Na,O w iloéci 19, wagowych wprowa-
dza sie V.05 w ilo§ci 0,3%, wagowych w sbosunku "
do 1gcznej iloSci skiadnikéw podstawowych tj.
Al;Oy, ZrO; i Nay0O, a nastepnie stapia sie w luko-
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wym piecu elekirycznym i oulewa do form cera-
micznych lub metalowych. Odlane wyroby odpreza
sie i krystalizuje w kasetach termostatycznych lub
w piecach tunelowych. Cdporno$é wyrobow z do-
mieszkg V205 na korozje i erozje (np. masy szkla-
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wadza sie domieszke CeQO, w iloSci 1,5%, wagowych
w stosunku do lacznej iloSci skladnikéw podstawo-
wych tj. Al:O;, ZrO,;, SiO; i Na,O, a nastepnie wsad
stapia sie w elektrycznym piecu tukowym i od-
lewa do form grafitowych. Odlewy po powierz-

nej) jest trzy razy wieksza niz odporno$é wyrobdw - : chniowym skrzepnieciu wyimuje sie z form i
spiekanych (wypalanych). Wytrzymatosé na $ciska- umieszcza w piecu tunelowym o temperaturze wej-
nie wynosi 2500 kG/cmz2. écﬂowej 1500°C. W piecu tunelowym nastepuje ste-
Przyktad II. Do mieszanki wsadowe] o skla- rowane schladzanie wyrobéw w czasie-§0 godzin

dzie: ZrO, w iloSci 38Y%, wagowych, Al:O; w iiosci 10 28odnie z ustalong krzywa temperatury. Odprezone
48%: wagowych, :SiO; w ilosci 12,5%, wagowych, - i skrystalizowane wyroby opuszczajg piec w tem-
Na,O W iloéci 1,5% wagowych wprowadza sie peraturze 50°C. Odporno$¢ otrzymanych wyrobow
domieszkg CeO. w iloSei 0,8Y, wagowych i Lay0Oj na korozje i erozje jest trzy razy wieksza niz od-
w iloSci 0,1% Wagowych w stosunku do I3cznej porno%¢ odpcwiednich wyrobdw spiekanych: Wytizy-
11'65(1} skladmk()w piodstawowych tj. Al.O3 ZrO,, 15 malo$é na $Sciskanie wynosi 2500 kG/cmz2.

SlOz, i N30, a nastepnle stapia sie w lukowym I
piecu elektrycznym i odlewa do form grafitowych. Zastrzezenie patentowe :
- Odlewy.w. formachj odpreza si¢ i krystalizuje w :

C1agu 8 'dni -w -kasetach terinostatycznych. Forma Spos6b  wytwarzania topionych 1 wodlewanych
z odlewem  oblozoha jest warstwg izolacyjnag ziemi 20 wyrob6w korundowo-cyrkonowych o zawartosci
okrzemkowej o grubosci 20 c¢m. Schiadzanie wy- ZrO, powyzej 359, polegajacy na stopieniu mie-
rob6w nastepuje samoczynnic. Odpornosé wyrobéw szanki wsadowe] 'skladajacej sie z ZrO,, Al;O;,
na korozje i erozje wywolang dziaianiem masy - Si0,, Na,O, uformowaniu oraz krystalizacji, zna-
szklanej jest trzy razy wieksza niz odporno$é odpo- mienny tym, ze do stopionej wsadowej mieszanki
wiednich wyrob6éw spiekanych, Wytrzymalos¢ na - wprowadza si¢ domieszki V05 w iloci 0,05—2,5%,
Sciskanie wynosi 2400 kG/cm?. wagowych, korzystnie 0,1—1,4% wagowych, CeO.
Przyktad IIl. Do mieszanki wsadowej o skia- w ilo$ci 0,05—1,5%, wagowych, korzystnie 0,1—0,8%
dzie: AlO; w ilosci 44Y, wagowych ZrO, w ilosci wagowych, lub La,O; w ilosci 0,05—0,8% wago-
45 wagowych, SiO. w iloSci 1% wagowego wpro- wych, korzystnie 0,05—0,3%, wagowych.
]
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