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Sposób wytwarzania topionych i odlewanych wyrobów korundowo-
-cyrkonowych o zawartości tlenku cyrkonu powyżej 35%

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia topionych i odlewanych korundowo-cyrkono-
wych wyrobów ogniotrwałych powyżej 35% wago¬
wych Zr02, służących do wyłożenia basenów pie¬
ców szklarskich. Dotychczasowy sposób wytwarza¬
nia bloków topionych korundowo-cyrkonowych
polega na przygotowaniu mieszanki składającej się
z krzemianu cyrkonu i tlenku glinu w odpowied¬
niej proporcji, stapiania tej mieszanki w łukowym
piecu elektrycznym i odlewaniu płynnej masy do
form piaskowych lub grafitowych. Zawartość Zr02
w tego rodzaju wyrobach wynosi od 30 do 50°/o
wagowych.

Stwierdzono, że przy zawartości ZrG2 przekra¬
czającej 35°/o wagowych powstają w odlewach w
czasie krystalizacji* mikropęknięcia zwiększające
porowatość wyrobów i tym samym obniżające ich
własności fizyko-chemiczne, a przede wszystkim
odporność na erozję, korozję i wytrzymałość me¬
chaniczną. Odporność na korozję i erozję w wy¬
robach bez domieszek modyfikatorów jest tylko
dwa razy większa niż odporność wyrobów spie¬
kanych (wypalanych). Wytrzymałość na ściskanie
wynosi 1800 kG/cm2. Mikropęknięcia powstałe w
czasie krystalizacji są rezultatem zmian jakimi
ulegają wskutek przemian polimorficznych krysz_
tały Z1O2 w procesie odprężania i krystalizacji
odlewów w przedziale temperatur 1100—1300°C.
Wadę tę eliminuje sposób otrzymania topionych
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wyrobów korundowo-cyrkonowych według wyna¬
lazku.

Sposób według wynalazku polega na wprowadze¬
niu do stapianej mieszanki wsadowej domieszki
V205 w ilości 0,05—2,5% wagowych, korzystnie
0,1—1,4% wagowych, albo CeQ2 w ilości 0,05—1,5%
wagowych, korzystnie 0,1—0,8% wagowych, albo
La203 w ilości 0,05—0,8% wagowych, korzystnie
0,05—0,3% wagowych. Następnie mieszankę wsa¬
dową odlewa się do form, sezonuje i poddaje krys¬
talizacji. Domieszki V205, Ce02 i La203 utrwalają
czyli stabilizują odmianę krystalograficzną Zr02
powstającą w procesie krystalizacji ze stopionego
materiału i nie dopuszczają tym samym do zmian
objętości kryształów Zr02 w temperaturze 1100—
1300°C, związanych z zachodzącą w tym przedziale
temperatur przemianą polimorficzną. W wyniku
stosowania domieszek Ce02, V2Os lub La203 zmniej¬
sza się do minimum liczba mikropęknięć i poro¬
watość wyrobów, polepszają się natomiast znacznie
własności fizykochemiczne, jak i odporność na
korozję, erozję i wytrzymałość mechaniczną.

Przykład I. Do wsadu do produkcji -topio¬
nych i odlewanych wyrobów korundowo-cyrkono¬
wych o składzie Zr02 w ilości 41% wagowych,
AI2O3 w ilości 46% wagowych, Si02 w ilości 12%
wagowych, Na20 w ilości 1% wagowych wprowa¬
dza się V205 w ilości 0,3% wagowych w stosunku
do łącznej ilości składników podstawowych tj.
Al2Os, Zr02 i Na20, a następnie stapia się w łuko-
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wym piecu elektrycznym i odlewa do form cera¬
micznych lub metalowych. Odlane wyroby odpręża
się i krystalizuje w kasetach termostatycznych lub
w piecach tunelowych. Odporność wyrobów z do¬
mieszką V205 na korozję i erozję (np. masy szkla¬
nej) jest trzy razy większa niż odporność wyrobów
spiekanych (wypalanych). Wytrzymałość na ściska¬
nie wynosi 2500 kG/cm2.

Przykład II. Do mieszanki wsadowej o skła¬
dzie: Zr02 w ilości 38% wagowych, AI2O3 w ilości
48%.; wagowych, Si02 w ilości 12,5% wagowych,
Na20 ty* ilości 1,5% wagowych wprowadza się
domieszkę Ce02 w ilości 0,8% wagowych i La203
w ilości 0,1% wagowych w stosunku do łącznej
ĄS&ci składników', jpodstawowyeh tj. AI2O3, Zr02,
SiÓ2, i Ńa20, a" następnie stapia się w łukowym
piecu elektrycznym -i odlewa do form grafitowych.
Odlewy„w iormachj odpręża się i krystalizuje w
ciągu 8 dni -w-^kasetach termostatycznych. Forma
z odlewem' obłożona jest warstwą izolacyjną ziemi
okrzemkowej o grubości 20 cm. Schładzanie wy¬
robów następuje samoczynnie. Odporność wyrobów
na korozję i erozję wywołaną działaniem masy
szklanej jest trzy razy większa niż odporność odpo¬
wiednich wyrobów spiekanych. Wytrzymałość na
ściskanie wynosi 2400 kG/cm2.

Przykład III. Do mieszanki wsadowej o skła¬
dzie: AI2O3 w ilości 44% wagowych Zr02 w ilości
45% wagowych, Si02 w ilości 1% wagowego wpro-
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wadzą się domieszkę Ce02 w ilości 1,5% wagowych
w stosunku do łącznej ilości składników podstawo¬
wych tj. A1203, Zr02, Si02 i Na20, a następnie wsad
stapia się w elektrycznym piecu łukowym i od¬
lewa do form grafitowych. Odlewy po powierz¬
chniowym skrzepnięciu wyjmuje się z form i
umieszcza w piecu tunelowym o temperaturze wej¬
ściowej 1500°C. W piecu tunelowym następuje ste¬
rowane schładzanie wyrobów w czasie"J50 godzin
zgodnie z ustaloną krzywą temperatury. Odprężone
i skrystalizowane wyroby opuszczają piec w tem¬
peraturze 50°C. Odporność otrzymanych wyrobów
na korozję i erozję jest trzy razy większa niż od¬
porność odpowiednich wyrobów spiekanych. Wytrzy¬
małość na ściskanie wynosi 2500 kG/cm2.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób -wytwarzania topionych i odlewanych
wyrobów korundowo-cyrkonowych o zawartości
Zr02 powyżej 35%, polegający na stopieniu mie¬
szanki wsadowej składającej się z Z1O2, AI2O3,
Si02, Na20, uformowaniu óraz krystalizacji, zna¬
mienny tym, że do stopionej wsadowej mieszanki
wprowadza się domieszki V2Os w ilości 0,05—2,5%
wagowych, korzystnie 0,1—1,4% wagowych, Ce02
w ilości 0,05—1,5% wagowych, korzystnie 0,1—0,8%
wagowych, lub La203 w ilości 0,05—0,8% wago¬
wych, korzystnie 0,05—0,3% wagowych.
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