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Reczny sposéb wyrobu papieroséw zaj-
muje duzo czasu. Istniejace maszyny fa-
bryczne, stuzace do tego celu, nie nadaja
si¢ do uzytku oséb prywatnych,

Odczuwa sie brak maszynki, ktéraby
wydajnoscia doréwnywala istniejacym ma-
szynom fabrycznym, a rozmiarami i cena
mogla byé przystepna ogétowi palaczy.

Przedmiotem niniejszego patentu jest
mala maszynka mogaca produkowaé jed-
nego papierosa w jednej sekundzie. Spo-
séb uzycia tejze polega na wlozeniu tyto-
niu i tutek w odpowiednie lejki i na obra-
caniu korba. Kazdy obrét korby naprzéd i
wstecz produkuje jednego gotowego papie-
rosa.

Rysunki przedstawiaja dana maszynke
w formie pudetka.

Fig. 1 przedstawia ogélny widok zgéry,
fig, 2 — tloczek do napychania tutek tyto-
niem, fig. 3 — przekréj wedtug A—B, fig.
4 — przekréj wedtug C—D, fig. 5 — prze-
kroj wedtug G—H, fig. 6 — poélrurke wy-
rzucajaca gotowego papierosa, fig. 7 — néz
do obcinania papieroséw, wedlug przekro-
ju E—F,

Wszystkie czeSci mechanizmu umie-
szczone sa wewnatrz pudetka 1. Czesci te
uruchomiane sa osia 2, ktéra zapomoca
korby zakladanej przez otwér 3 poruszaé
si¢ moze naprzéd i wstecz. Podczas tych
dwoch ruchéw osi wszystkie czgsci mecha-
nizmu wykonywaja nastepujace czynnosci:
wlozony do zatozonego lejka 4 tytoni zosta-
je przy pomocy dwéch elastycznych tasm
5 (fig. 3), opasujacych kazda dwa watki 6,



$ciskany i wtlaczany do formy 7. Jedng z
tutek wlozonych do przedziatu 8 (fig. 5)
Erzesuwa zna]du)qu si¢ na jego spodzie

seben 9 do umieszczonej pod nim pétrurki
10. Urzadzenie 11, 12, 13, 14, 15 (fig. 1)
nasuwa lezaca w pétrurce tutke na dzio-
bek 16, ktory laczy si¢ z jednym koricem
formy 7. Przytyczka 17 (fig. 1 i 4), zaopa-
trzona w odpowiedni elastyczny materjat,
przytrzymuje na dziébku nasunigta tutke.
Posuwajacy sie po stole 18 (fig. 3) néz 19
odcina wcisniety do formy 7 tyton i tem
samem zamyka soba gérny jej otwér. Znaj-
dujacy si¢ wewnatrz rurki 20 (fig. 2) tto-
czek 21 nabija znajdujacy si¢ w formie ty-
tori do tutki i réwnoczesnie spycha napet-
niong tutke z dziobka, a wewnetrzna cze$é
22 tloczka przesuwa napelniona tutke pod
noz 23, 24, 25, 26 (fig. 1 i 7), ktéry obcina
wystajacy nadmiar tytoniu. Po . obcieciu
nadmiaru tytoniu pélrurka 10, w ktérej lezy
gotowy papieros, przechyla sie (fig. 51 6) i
wyrzuca go na mostek 27, skad wpada do
jednej z trzech szufladek 28, znajdujacych
si¢ wewnatrz pudetka 7.

W rzeczywistosci, kolejnos¢ wyzej wy-
mienionych czynnos$ci przedstawia sie nie-
co odmiennie, a to dlatego, ze ilo$é tytoniu
potrzebna dla pierwszego papierosa win-
na byé przed uruchomianiem mechanizmu
recznie wcisnieta do formy 7, a to przez
obracanie watka 6 przy pomocy umieszczo-
nej na nim nakretki 29 (fig. 1). Wymienio-
na czynno$é uskutecznia sam mechanizm,
lecz czyni to dopiero w ostatnim okresie
obrotu osi 2. Réwniez pierwsza tutka win-
na byé recznie przelozona z przedzialu 8
do pétrurki 10; czynnosé te nastepnie usku-
tecznia sam mechanizm w ostatnim okresie
obrotu osi.

Wszystkie wyzej wymienione czynnosci,
skladajace si¢ na wyprodukowanie jedne-
go papierosa, jako tez powrét mechanizméow
do pozycji pierwotnej, odbywaja sie w cza-
sie ruchu osi 2 w jednym i drugim kierun-

ku. Zatem, w okresie ruchu osi naprzéd wy-
konane sa nastepujace czynnosci: 1) néz 19
odcina znajdujacy si¢ w formie 7 tyton i
zamyka soba goérny jej otwér; 2) réwno-
cze$nie lezaca w pélrurce tutka zostaje na-
sunigta na dziébek; 3) urzadzenie 11, 12,
13, 14, 15, stuzace do przesuwania tutki na
dziébek, cofa si¢ nastepnie o tyle, ze za-
trzymuje si¢ zebem 30 na plaskiej sprezy-
nie 31, przytwierdzonej do pélrurki, a to
w tym celu, aby papierosowi podsuwanemu
za posrednictwem tloczka 22 pod néz ce-
lem obcigeia umozliwié wlasciwe zatrzy-
manie si¢; 4) tloczek 27 nabija do tutki
znajdujacy si¢ w formie 7 tytor, spycha
napelniona tutke z dziébka, a réwnoczesnie
wewnetrzna cze$¢ 22 ttoczka przesuwa pa-
pieros pod noze; 5) ramie noza 25 taczy sie
z korba osi 2. Na tem koriczy sie pierwszy
okres obrotu osi, t. j. jej ruch naprzéd.

W drugim okresie, t. j. przy obrocie osi
wtyl, czyli do pierwotnego jej polozenia,
odbywaja sie dalsze czynnosci: 6) tloczek
21 zaczyna powracaé do swego pierwotne-
go polozenia; 7) néz (fig. 7) obicina nad-
miar tytoniu; 8) urzadzenie 11, 12, 13, 14,
15 powraca do pierwotnej swej pozyciji; 9)
poélrurka 10 przechyla sie i wyrzuca goto-
wego papierosa; 10) néz 19 cofa sie do pier--
wotnego polozenia, a tem samem otwiera
gorny otwér formy 7; 11) réwnoczesnie
przytyczka 17 do przytrzymywania tutek
na dziébku odchyla sie; 12) tasmy nadaw-
cze 5 wciskaja do formy nastepna porcje
tytoniu, potrzebna dla nastepnego papiero-
sa; 13) beben 9 przesuwa jedna ze znajdu-
jacych sie w lejku 8 tutek do pétrurki 10;
14) réwnoczesnie z powyziszemi dwiema
czynno$ciami korba osi 2 wylacza ramie
noza 25. Na tem koriczy sie drugi okres
obrotu osi, t. j. powrét jej do pierwotnego
polozenia wstecz, .

Os 2 posiada korbe 32, ktéra za po-:
§rednictwem korbowodu 34, 35 uruchomia -
niektére czeSci mechanizmu, a w potrzeb-



nym momencie wywoluje wstrzymanie ru-

chu odnosnych czesci mimo, iz sama w dal-
szym ciggu pracuje. Korba ta powoduje ob-
rét osi 33 (fig. 3) za posrednictwem lacz-
nikéw 34, 35 i dzwigni 36, Ostatni lacznik
37 przytwierdzony jest do noza 19 i gdy
0$ 2 zacznie sie obracaé¢ w kierunku wska-
zéwek zegara — néz 19 zostanie przesunie-
ty, a tem samem odetnie tyton, ktéry zostat
wcidniety przez tasmy 5 do formy 7. Spre-
Zzyna 38 ulatwia powrét noza do pierwotne-
go potozenia. Walki 6 z tasmami 5 otrzy-
muja naped od osi 2 zapomoca Yacznika 39
(fig. 4) i korbki 40, ktéra, poruszajac tasmy
5 wprowadza tytonn do formy 7. Nabijanie
tutki oraz obcinanie papierosa odbywa sig,
gdy lezy on w pétrurce 10 (fig. 1), ktéra
nastepnie przez swéj obrét wyrzuca go do
szufladki (fig. 5). Pétrurke 10 przechyla
czg$é noza 23 podczas obcinania papierosa,
Forma 7 do tworzenia stupka tytoniu, kté-
ry ma byé wtloczony do tutki jest w gornej
czeSci otwarta i podobna do litery U.
Gorny jej otwér zostaje zamykany przez
néz 19 réwnoczesnie z odcinaniem znajdu-
jacego si¢ w formie tytoniu. Azeby znajdu-
jacy sie w formie 7 stupek tytoniu otrzy-
mal podczas przetlaczania ksztalt okragly,
dziébek 16 ma jeden koniec przylegajacy
do formy w ksztalcie formy, drugi za$é jego
koniec, na ktéry zostaja nasuwane tutki,
ma ksztalt okragly, DZzwignia osadzona na
osi 33 ma na jednem ramieniu przytyczke
17 (fig. 1, 3), stuzaca do przytrzymywania
tutek na dziébku, a na drugiem ramieniu no-
sek 41, ktéry wprawia w ruch urzadzenie
11, 12, 13, 14, a to przez nacisk na ramie
14. Urzadzenie to posiada sprezynke 715,
ulatwiajaca mu powrét do pierwotnego po-
ozenia. Znajdujacy si¢ w formie tyton zo-
staje zapomocy tloczka 271 i 22 (fig. 1 i 2)
nabijany do tutki; wprawiany jest on w
ruch przez o§ 2 za posrednictwem linki 41,
rolki 42 oraz wycinka kota 43. Sprezyna
44 powoduje powrét ttoczka na swoje pier-

wotne miejsce. Tloczek ten posiada we-
wnatrz drugi ruchomy tloczek 22, bedacy
pod dzialaniem sprezyny 45, ktéredo za-
daniem jest podsunaé papierosa dokladnie
pod néz, bez wzgledu czy wystaje z niego
wigksza, czy tez mniejsza ilo$é tytoniu. Néz,
sluzacy do obcinania nadmiaru {ytoniu,
sklada sie z trzech czesci, t. j. z czeéci sta-
tej 24 (fig. 7), z czesci ruchomej 23 oraz
z ramienia 25, wprawianego w ruch przez
korbke osadzona na osi 2. Po obcieciu pa-
pierosa nodz otwiera si¢ ponownie: przez
dzialanie sprezyny 26..

Zastrzezenia patentowe. .

1. Maszynka do wyrobu papieroséw,
znamienna tem, ze posiada gléwna o$ (2),
obracang naprzéd i wstecz zapomoca kor-
by recznej, ktéra wprawia w ruch poszcze-
golne czesci mechanizméw potrzebnych do
wyprodukowania gotowego papierosa, oraz
ktéra podczas jednorazowego okresu tych
dwéch ruchéw osi powoduje powrét mecha-
nizméw do pierwotnego ich polozenia,

2. Maszynka do wyrobu papieroséw
wedlug zastrz. 1, znamienna .tem, ze glow-
na o$ (2) korbowa polaczona jest z korbo-
wodem (34 i 35) o jednym przegubie (45)
zapomoca ktérego uruchomia niektére cze-
§ci mechanizmu, miedzy innemi porusza
przyrzad do przytrzymywania tutek oraz
urzadzenie do przesuwania tutek, a w po-
trzebnym momencie wywoluje wstrzymanie
ruchu odnosnych cze$ci, pomimo, iz sama
w dalszym ciagu pracuje.

3. Maszynka do wyrobu papieroséw
wedlug zastrz. 1. — 2, posiadajaca znane
urzadzenie do doprowadzania tytoniu do
formy (7), znamienna tem, ze wspomniane
urzadzenie jest wprawiane w ruch przez
gléwna o$ (2) za posrednictwem lacznika
(39) oraz korbki (40).

4, Maszynka .do wyrobu papieroséw
wedlug zastrz, 1 — 3, znamienna tem, Ze



nabijanie tytoniem tutki i obcinanie papie-
rosa odbywa si¢ w jednej pélrurce (10),
ktéra jest ruchoma obrotowo, a to w tym
celu, aby przez przechylanie si¢ mogta wy-
rzucaé¢ jednego za drugim gotowe papiero-
sy (fig. 11 6).

5. Maszynka do wyrobu papieroséw,
wedlug zastrz. 1 — 4, znamienna tem, ze
do przesuwania tutki na dziébek formy (7)
uzyto urzadzenia (11, 12, 13, 14, 15), skla-
dajacego si¢ z dzwigni katowej 13, 14)
oraz drazka (12) z popychaczem (11).

6. Maszynka do wyrobu papieroséw,
wedlug zastrz, 1 — 5, znamienna tem, ze
ruch poziomy tloczka (21) odbywa si¢ za
posrednictwem sznurka (41), rolki (42) i

wycinka kola (43), osadzonego na osi gléw-

nej (2).
7. Maszynka do wyrobu papieroséw
wedlug zastrz. 1 — 6, znamienna tem, ze

ttoczek (21), sluzacy do nabijania tytoniu
z formy do tutki, posiada wewnatrz drugi
maly tloczek (22), stojacy pod dzialaniem
sprezynki, ktéry po nabiciu tutki tytoniem
i po zepchnigciu jej z dzidbka podsuwa do-
kladnie papieros pod noze (23), bez
wzgledu na to czy z niego wystaje wigk-
sza, czy mniejsza ilo§é tytoniu, ktéra ma
byé obcieta.

Tadeusz Slusarz.
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UZUPELNIENIE
do opisu patentowego Nr 11155 (KL 79 b jo).

Na mocy orzeczenia Wydzialu Spraw Spornych Urzedu Patentowego Rzeczypospo-
litej Polskiej z dnia 5 czerwca 1931 r. patent Nr 11155 zostal czesciowo uniewazniony:

a) przez ograniczenie zastrzezenia pierwszego nadaniem mu brzmienia: ,,Maszynka
samoczynna do wyrobu gotowych papieroséw, wyposazona w urzadzenie doprowadzajace
przymusowo tytufi do formy, urzadzenie rewolwerowe doprowadzajace kazdorazowo jedng
tylko gilze, urzadzenie nasuwajace gilze na dziobek formy, urzadzenie przytrzymujace
gilze na tym dziobku, urzadzenie formujace stupek tytuniu, tloczek do nabijania papierc-
sa z urzadzeniem do ustawiania papierosa nabitego dokladnie pod noze, noze obcinajgce
nadmiar tytuniu oraz urzadzenie podtrzymujace gilze podczas wytwarzania papierosa
i wyrzucajace gotowy papieros, znamienna tem, ze posiada gléwny wal korbowy (2), na-
pedzajacy bezposrednio urzadzenie formujace, urzadzenie doprowadzajace tytufi, urza-
dzenie doprowadzajace gilze, tlok nabijajacy papieros, dZwignie sterujaca néz oraz urza-
dzenie wyrzutowe, jak réwniez watek pomocniczy (33), ktéry ze swej strony napedza
przytrzymywacz gilzy bezposrednio, a urzadzenie wyrzutowe i nasuwajace gilze na dzio-
bek — posrednio, przyczem watl (2) wykonywa zwrotny ruch obrotowy";

b) przez ograniczenie zastrzezenia piatego nadaniem mu brzmienia:

wMaszynka samoczynna do wyrobu papieroséw wedlug zastrz. 1 — 4, w ktérej urza-
dzenie do nasuwania gilzy na dziobek formy sklada sie z dzwigni katowej (13, 14) oraz
drazka (12) z popychaczem (11), znamienna tem, Ze wspomniana dzwignia sklada sie
z dwéch oddzielnych ramion (13 i 14) mogacych poruszaé sie¢ okolo jednej wspélnej osi
w ten sposéb, Ze przy uruchomianiu ramienia (14) w jednym kierunku ramie (13) wsp6t-
dziala z tem ramieniem (14), a w ruchu ramienia (14) w kierunku odwrotnym — ramie
(13) udzialu nie bierze";

c) przez nadanie zastrzezeniu drugiemu brzmienia:

wMaszynka samoczynna do wyrobu papieroséw wedlug zastrz. 1, znamienna tem,
ze gléwny wal korbowy (2) jest sprzezony z watkiem pomocniczym (33) zapomoca dZwig-
ni dwuramiennej (36) oraz korbowodu (34, 35) o jednym przegubie (46)".
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