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Opfindelsen angdr en fremgangsmade til fastlzggelse af en
basislinie i en automatisk styring til en varktejsmaskine
og af den art, der er anfert i krav 1's indledning, samt en
til en verktejsmaskine beregnet positioneringsindretning til
gennemfoerelse af fremgangsmadden og af den art, der er anfert

i krav 3's indledning.

Fra tysk offentliggerelsesskrift nr. 22 10 713 kendes en indret-
ning til positionering af et arbejdsstykke i forhold til en
varktejsholder. Denne indretning sikrer, at arbejdsstykket

og frazsebordets beliggenhed i forhold til en akse fastlagges,
for arbejdsstykket forskydes. Dette skrift anferer herfor

to muligheder. Ifelge den ene mulighed bliver arbejdsstykket
fort hen mod en aftastningsstift, indtil arbejdsstykket be-
finder sig i en forud fastlagt afstand fra aftastningsstiften.
Dette sker enten ved visuelt at fastlagge spaltebredden eller
ved indlagning af et stykke papir med bestemt tykkelse (se

side 4, 2. afsnit). Ifelge den i navnte skrift forklarede
opfindelse bliver denne aftastningsstift (eventuelt varktejet)
anvendt som et fast stop, mod hvilket emnet steder og derved
slutter en kontakt. Ved denne kontakt tilvejebringes et signal,
som satter drevet ud af kraft og dermed definerer en bestemt
udgangsstilling. Ved denne lgsning er der imidlertid mulighed
for, at eventuelt meget tunge arbejdsstykker beskadiger aftast-
ningsstiften ved et for hardt anslag. Dette galder isar, nar

aftastningsstiften dannes af selve varktsejet.

Fra tysk fremlazggelsesskrift nr. 11 03 718 kendes en indret-
ning til fastlaggelse af en maskindels vandring, f.eks. sladen
til en bore-frasemaskine, og ved hjalp af hvilken en vilkar-

lig stilling af sladen kan benyttes som nulpunkt for de videre
madlindstillinger. Denne nulindstilling sker ved hjzlp af en

pa sladen fastgjort feler, som fir anlag mod et af et antal
faste stop. Feleren aktiverer ved kontakt med et af stoppene

2 via en vippearm en omskifter, der dernmst satter hele styre-
organet i drift eller afbryder dette. Selve arbejdsstykket
benyttes sdledes ikke som en udlesende del, hvorfor indretningen
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er relativt kostbar og kompliceret. Derudover anvendes et
fast stop, hvilket muligvis ved et for hardt anslag kan be-
skadiges.

Ifglge tysk offentliggeorelsesskrift nr. 22 15 569 fastlagges

en referencestilling mellem et verktej og et arbejdsstykke,
idet arbejdsstykket fores hen til et elektrodevarktej og derved
udlgser et signal. Herved fremkommer de samme ulemper som

nazvnt under omtalen af tysk offentliggorelsesskrift nr. 22

10 713.

Fra tysk patentskrift nr. 904.130 og tysk fremlazggelsesskrift
nr. 21 37 899 kendes indretninger til aftastning af et stdl-
profils flige med henblik pd at indstille disse i en bestemt
arbejdsstilling, uden at en opridsning er negdvendig. Ifslge
tysk fremlzggelsesskrift nr. 21 37 899 bliver to aftastnings-
spidser adskilt fra hinanden fert hen til en dobbelt T-drager,
idet den ene aftastningsspids forst fores hen til den dobbelte
T-dragers krop og denne aftastningsspids' tandstang blokeret.
Herved mdles automatisk afstanden mellem kroppens midte og
udgangspunktet for ved siden anbragte boreenheder og indgives
numerisk som udgangsvardi. Hele forlebet sker mekanisk. Fra
tysk patentskrift nr. 904.130 kendes en regneindretning i

form af en subtraktionstaller, i hvilken afstanden mellem
bearbejdningsstederne under bearbejdningsforlebet bliver indlagt
automatisk eller ved hjelp af et hulkort eller lignende. Yder-
ligere kan ifelge dette skrift et med regneindretningen for-
bundet fremferingsapparat vere sdledes fjedrende lejret i
forhold til et fast stop, at det ved hijzlp af et arbejdsstykke-
bord, der far anlag mod langdestoppet, bliver medtaget et
bestemt stykke. Ved denne slutbevagelse af fremforingsapparatet
bliver olietilferslen til den hydrauliske bordfremferingsind-
retning feorst drevlet, sidledes at der fremkommer et bledt
anlag af arbejdsemnebordet mod lzngdestoppet, hvorefter olie-

Vtrykket efter afsparring af olietilferslen til den hydrauliske

fremforingsindretning frigives til skruestiksaktiveringen,
og arbejdsstykket spzndes mod et anslag. Ved et her anvendt



10

15

20

25

30

35

DK 160468 B

fast stop er indretningen til undgdelse af en beskadigelse

af dele dyr og kompliceret.

Fra tysk offentliggerelsesskrift nr. 19 12 150 kendes et til

verktesjsmaskiner beregnet stop, som kan bevages i horisontal
retning, ndr en kant af et arbejdsstykke far anlag herimod.

Formdlet med opfindelsen er at anvise en fremgangsmdde til
fastlaggelse af en basislinie i en automatisk styring til

en varktpjsmaskine samt en positioneringsindretning til gennem-
forelse af fremgangsmdden, og ved hvilken et hardt, muligvis
skadende anslag forhindres ved fastlaggelse af styringens
udgangslinie, nar arbejdsstykkerne gribes af griberne og bevages

mod stoppet.

Til opndelse af dette formdl er fremgangsmaden ifelge opfindel-
sen ejendommelig ved de i krav 1 anferte kendetegnende trak,
og positioneringsindretningen ifelge opfindelsen er ejendommelig

ved de i krav 3 anferte kendetegnende trak.

Nar arbejdsstykket gribes af sladens gribere og bevages i
retning mod et stoporgan, og dette skal ske hurtigt, opnas
herved uden brug af en serlig indretning mulighed for, at
anslaget af arbejdsstykkets ferende kant mod stoporganet fore-
tages sdledes, at der ikke sker nogen beskadigelse. Dette
muliggeres ved, at selve stoporganet er udformet som et bevage-
ligt stoporgan, og at der pd et bestemt sted af dets bevagelse
med arbejdsstykket ved hjzlp af denne bevagelse udleses et
signal, som signalerer til styringen, at arbejdsstykket nu

har ndet den fastsatte udgangsstilling for den numeriske slade-
styring. Herved aktiverer stoporganet fortrinsvis en stationar

elektrisk omskifter.

Ved hijzlp af de i krav 2 anfeorte trzk sikres det, at slade-
bevagelsen standses, ndr der i den feorste anslagsstilling
ikke tilvejebringes nogen indgangssignaler til styringen.
Stoporganet kan endvidere forskydes i lodret retning, sdledes
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at dette efter fastlzggelsen af basislinien kan bevages ned
under den arbejdsemnet bzrende plade. I den nederste stilling
aktiveres fortrinsvis en granseafbryder, som frigiver sladen

for en fuldstzndig bevagelse i retning af varktejet.

Ved hijzlp af den i fig. 6 beskrevne sikkerhedsindretning sikres
det, at det bevegelige stoporgan ikke kan beskadiges i dets
slutstilling, idet en haverampe da trader i funktion. Via

denne haverampe kan arbejdsstykket glide hen over og forbi

stoporganet.

Stoporganet ifglge opfindelsen bestdr af et fremstdende organ,
som kan sznkes, og som er anbragt pa undersiden af en stationer
del af arbejdsstykkebzrebordet, idet stoporganet kan skydes

ud til en stilling over barebordets overflade. Stoporganet
bzres af en glider, som muligger, at det kan bevages i X-ret-
ningen, og det er fjederbelastet hen imod en hvilestilling.
Derfor vil anslag af den fegrende kant af det bevagede arbejds-
stykke mod stoporganet fordrsage bevagelse af stoporganet

i glideren imod fjedervirkningen. Den bevagelige del af stop-
enheden er forsynet med en omskifteraktivator, der samvirker
med en fast omskifter pa stationare dele af stopenheden. Nar
det fremskudte stoporgan bliver kontaktet af den ferende kant
af det bevagede arbejdsstykke i hvilestillingen, vil det beveage
sig med arbejdsstykket i X-retningen, indtil den bevagede
omskifteraktivator aktiverer den stationzre omskifter. Ved
dette punkt vil bevegelsen af sladen blive stoppet, og basis-
linien for bevagelsen i X-retningen vil blive fastlagt i det
automatiske styreanlzg. Derefter vil yderligere bevagelse

af slzden i X-retningen bruge den nylig fastsatte basislinie
som reference. Ved at anbringe omskifteren ved en stilling,
hvor aktivering vil finde sted i en nejagtig afstand fra cen-
terlinien for varktejsmaskinen, vil den nejagtige stilling

af den ene kant af arbejdsstykket i forhold til maskinens
centerlinie blive kendt ved tidspunktet for aktivering af
omskifteren. Dette er tilfzldet uafhzngig af den samlede di-

mension af arbejdsstykket i X-retningen.
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For at tilvejebringe en sikkerhed mod fejl i tilfazlde af,

at aktivering af omskifteren ved den forste stilling undlader
at standse bevagelsen af sladen, er en anden stationzr omskif-
ter anbragt pad den stationare del af stopenheden og aktive-
res af en anden omskifteraktivator. Denne omskifter er anbragt
ved en anden stilling l@ngere fremme end den forste stilling

i retning af arbejdsstykkets indadgdende bevagelse. Aktivering
af den anden omskifter, som indicerer en overlebstilstand
fordrsaget ved bevagelse af arbejdsstykkets forende kant forbi
den forste stilling, vil slutte et kredsleb til gribersty-
ringen forarsagende en "alt stop"-tilstand, som fastholder
gribersladen og meddeler operateren ved hjzlp af advarselslys
eller lignende, at basislinien ikke er blevet fastlagt, og

at systemet skal kontrolleres.

For at forhindre beskadigelse pa arbejdsstykket, stoporganet
eller gribersladen fordrsager bevagelse af stoporganet forbi

den forste og den anden stilling, at en stationar rampe strakker
sig opad ind i arbejdsstykkets bevagelsesbane. Videre bevagelse
af arbejdsstykket vil forarsage, at stoporganet kommer bag

ved rampens skrd overflade, og arbejdsstykket bevager sig

opad pa den skrd overflade over stoporganet, hvorved den ferende
kant af arbejdsstykket kommer ud af kontakt med stoporganet

ved et punkt, feor det punkt, der reprasenterer den sterst til-

ladelige vandring for stoporganet.

Efter en korrekt fastsattelse af basislinien som beskrevet
i det foregdende trzkkes stoporganet ved hjalp af et kraft-
organ tilbage til en stilling under berebordets overflade,
ved hvilken stilling det vil aktivere en granseomskifter og

gore slazden klar til fuld drift i X-akseretningen.

opfindelsen forklares narmere nedenfor under henvisning til

tegningen, hvor

fig. 1 viser skematisk en revolverstansemaskine, der er for-

synet med en styremekanisme og et bevageligt stoporgan ifglge
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opfindelsen, set fra oven,

fig. 2 stoporganet ifelge fig. 1, set fra oven i sterre mile-
stok,

fig. 3 et snit efter linien III-III i fig. 2,
fig. 4 et snit efter linien IV-IV i fig. 2,

fig. 5 et snit efter linien V-V i fig. 2,

fig. 6 et snit efter linien VI-VI i fig. 2 og

fig. 7 et snit efter linien VII-VII i fig. 3.

Fig. 1 viser et verktsjsmaskinearrangement 10, der bestar

af en revolverstansemaskine, som har en arbejdsstation 12,

og et bord 13 for et arbejdsstykke. Bordet 13 har en central
stationar del 14 med en indre del, der i hovedsagen omslutter
arbejdsstationen, og en forreste del, som er énbragt foran
varktgjsmaskinen. Sidedele 15 og 16 af bordet er bevagelige
hen imod og bort fra verktejsmaskinen i arbejdsstykkets beva-
gelsesretning, som er antydet ved linien 18, der i det felgende
vil blive betegnet som Y-akseretningen. En slade 19 indbefatter
motorreguleringsorganer 20 til styring af sladens og sidebor-
denes 15 og 16 bevagelse i Y-aksens retninger. Sladen 19 har
arbejdsstykkegribere 21, som er bevagelige til siden for Y-
akseretningen og stempelcenterlinien (i det folgende beteg-

net som X-akseretningen).

Griberne 21 er indrettet til at gribe arbejdsstykket 25 i
nerheden af en kant deraf til bevagelse af arbejdsstykket

over resten af bordet, som til dette formdl er forsynet med

antifriktionsrulleelementer 26.

Styring af sladen i X- og Y-retningerne samt styringen af
det vartejsbzrende revolverhoved og af maskinstemplet sker
ved hjaelp af et automatisk styreorgan 30, sdsom en computer

eller en hulstrimmellazser eller et lignende organ.
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Et trak af almindelig nedvendighed i alle kendte maskiner,

der er forsynet med arbejdsstykkebevagelsesorganer af den

art, der er beskrevet her, er negjagtig anbringelse af arbejds-
stykket i forhold til arbejdsstationen 12. Dette udferes ved
at lokalisere griberne 21 i forhold til arbejdsstationen og
derefter specielt lokalisere arbejdsstykket i forhold til
griberne. Normalt er griberne 21 forsynet med stopanslag,

imod hvilke en kant af arbejdsstykket ligger an, ndr griberne
befinder sig i en kendt stilling. Dette tjener til at lokalisere

arbejdsstykket i Y-retningen.

Hidtil er anbringelsen henholdsvis positioneringen af arbejds-
stykket i X-retningen udfert ved at bevage en kant af arbejds-
stykket til en forudbestemt stilling pa bordet, hvor kanten
ligger an imod et fast stop. Derefter blev arbejdsstykket

med griberne 21 anbragt i en kendt stilling p& X-aksen anbragt

i griberne.

Som en modifikation af tidligere kendte anbringelsessystemer
ville det vare muligt at anbringe arbejdsstykket i griberne

21 imod anslaget og derved fastlagge Y-akseanbringelsen af
arbejdsstykket og herefter bevage arbejdsstykket og griberne

i X-aksens retning, indtil arbejdsstykket kommer i kontakt

med det faste stop. Nar dette sker, vil bevagelsen af griberne
og arbejdsstykket ophere, og den derefter varende stilling

af griberne indlases i styreorganet 30 som et nul eller re-
ferencestilling pd X-aksen. Da den forreste kant af arbejds-
stykket derved vil vere anbragt nejagtig i en forudbestemt
stilling, vil styreorganet have nejagtig kendskab til arbejds-
stykkets stilling. Medens et sadant system vil have den tydelige
fordel at muliggere, at griberne kan indgribe med arbejdsstykket
ved et onsket sted for ordentlig at kunne understeotte enhver
given sterrelse af arbejdsstykket, opstar en ulempe derved,
at et bevageligt arbejdsstykke, som ligger an imod et fast
stop, kan beskadige arbejdsstykket, stoporganet eller griber-

sladen eller enhver kombination deraf.
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For at overvinde denne ulempe indbefatter narvarende opfindelse
en bevagelig stopenhed 28. I den viste udferelsesform, se

iser fig. 2, findes en aflang abning 31 i den forreste del

af det stationszre bord 14. Et fast glideorgan 32 har en sterre
del deraf fastgjort til undersiden af bordet ved hj=zlp af

bolte 33, idet den sterre del strakker sig forbi siderne af
dbningen 31. En central del 34 strakker sig opad gennem abningen
31 og har en topflade 29, som er i hovedsagen beliggende i
samme plan som bordoverfladen. Bundfladen af det stationazre
glideorgan 32 har et spor 36 med C-formet tvarsnit, og som
danner indadragende flanger 37, som begraznser en central &bning.
En bevagelig glider 40 har et i hovedsagen T-formet hoved[

som er optaget i det C-formede spor og baret deri ved hijzlp

af flangerne 37.

Den bevagelige glider kan forskydes i langderetningen i den
stationazre del. Den bevaegelige glider 40 er vasentlig kortere
end den stationzre del og har i en endeflade 66 en udboring

41, som optager den ene ende af en fjeder 42. Den anden ende

43 af fjederen er optaget i en udboring 45 i et stationart
fjedermonteringsorgan 46, som er forbundet med undersiden

af bordet 14 hinsides &bningen 31. Fjederen 42 tvinger den
bevagelige glider 40 mod den ene ende af den stationare glider,
hvor et anslag kan vere anbragt til forhindring af yderligere
bevagelse. For enkeltheds skyld vil stillingen af den bevagelige
glider ved den ene ende af den stationzre glider i det fslgende
blive betegnet som hvilestillingen.

Den bevaegelige glider har en lodret udboring 50 derigennem,
som optager et stoporgan 51, der er forbundet med kraftarmen
52 for et kraftorgan, sasom en hydraulisk eller pneumatisk
cylinder 53, som hanger ned fra den bevagelige glider 40.
Aktivering af kraftorganet 53 i den ene retning vil forar-
sagem at stoporganet 51 strakker sig opad gennem en aflang
slids 55, som er anbragt centralt i det stationazre glideorgan,
og som er aben mod det C-formede spor 36. Stoporganet 51 kan

forskydes ud til et niveau, der er tilstrzkkeligt over bordets
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14 niveau til, at det kan indgribe med et arbejdsstykke 25,
som bevager sig over bordet 14, nar arbejdsstykket er grebet
af griberne 21. Aktivering af kraftorganet 53 i den modsatte
retning vil trakke stoporganet 51 tilbage til et niveau under

toppen af det stationzre glideorgan.

En anden slids 60 parallel med slidsen 55 er feort igennem

det stationare glideorgan 32 og strakker sig forbi enden af
slidsen 55 lazngst fra hvilestillingen. Et beskyttelsesorgan
61 er optaget i slidsen 60, som det bedst ses i fig. 6. Be-
skyttelsesorganet 61 er drejeligt omkring en tap 62 og har

en skraflade 63, som i den helt nedfgrte stilling, som er
vist i fig. 6 med fuldt optrukken linie, ligger i hovedsagen
i samme plan som topfladen af det stationzre glideorgan 32.
En anden flade 64, der danner en vinkel med fladen 63, ligger
an mod en skréaflade 65 pa den bevagelige glider 60. Skrafladen
65 strazkker sig fra endefladen 66 af den bevagelige glider,
ind i hvilken udboringen 41 strakker sig, frem til en topflade
67. Fladen 65 understotter beskyttelsesorganet 61 i den stil-
ling, der er vist med fuldt optrukne linier i fig. 6, nar

den bevagelige glider er i hvilestillingen. Derefter vil be-
vegelse af den bevagelige glider fra hvilestillingen hen imod
fjedermonteringsorganet 46 fordrsage drejning af organet 61
omkring omdrejningstappen 62, sdledes at fladen 63 drejes

hen til en stilling, hvor den rager op over bordfladen. Nar
topfladen 67 af den bevagelige glider understetter fladen

64, vil fladen 63 strzkke sig over niveauet for stoporganet,

nar dette rager mest op.

Dimensioneringen af beskyttelsesorganet 61 er sdledes, at

ndr stoporganet 51 og dermed den bevagelige glider 40 ved
kontakt med et arbejdsstykke 25, der bevages, bevages bort

fra hvilestillingen, som for stoporganet nar enden af slidsen
55, vil beskyttelsesorganet vare kommet til den stilling,

der er vist med punkterede linier og betegnet med 70, og stop-
organet vil, som det er vist ved 71, vare anbragt bag ved
overfladen 63. Derfor vil arbejdsstykket 25 glide op pa over-
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fladen 63 og over toppen af stoporganet 51 og forhindre enhver
beskadigelse af stoporganet eller glidermekanismen i tilfalde

af, at arbejdsstykket bevager sig for langt.

For at tilvejebringe indstilling af X-aksebasislinien er en
stationar omskifter 80 fastgjort til og badret af det statio-
naere glideorgan 32 under bordet 14. Stillingen af omskifteren
80 er nejagtig bestemt i forhold til centerlinien af arbejds-
stationen 12 enten ved uafh®ngig ngjagtig anbringelse af om-
skifteren 80 eller ved nejagtig anbringelse af det stationzre
glideorgan 32. En omskifteraktivator 81 er baret af den beve-
gelige glider 40. I den viste udferelsesform er omskifteren
80 en Hall effekt-omskifter med en slids 82, gennem hvilken
en vinge 83 kan bevage sig. Vingen danner omskifteraktivatoren
8l.

Vingen 83 er indstilleligt bdret pa den bevagelige glider

40 og kén f.eks. vare udformet somet fremspring pd en konsbl
85, som barer en anden vinge 86 i afstand fra vingen 63. Kon-
sollen 85 har en aflang abning 87, som kan optage en lase-
skrue 89 til lasning af konsollen 85 i stilling pa siden af
den bevagelige glider 40. Losnelse af laseskruen 89 vil mulig-
gore bevegelse af konstollen i forhold til den bevagelige
glidér 40, og en indstillingsskrue 90 strakker sig ind i et
gevindhul i endefladen 66 af den bevagede glider og virker

P& en rtil konsollen herende, indad ragende flange 91, som
overlapper endefladen 66. P4 denne made er det punkt af glide~
rens 40 bevagelse, ved hvilken aktivering af omskifteren 80
finder sted, prazcist regulerbart, sdledes at det kan forudbe-
stemmes, hvor anslagsfladen af stoporganet 51 vil befinde

éig i forhold til revolverhovedets centerlinie 95 pa det tids-
punkt, hvor omskifteren 80 bliver aktiveret. Det vil sdledes
uvafhengigt af gribernes 21 stilling pa det tidspunkt blive
forudbestemt, hvor den forreste kant af arbejdsstykket 25
befinder sig. Ved at bruge et signal fra omskifteren 80 til

at genindstille X-aksestillingen i forhold til nul eller en
anden referencestilling, vil alle fremtidige bevagelser af
arbejdsstykket i X-akseretningerne blive nejagtigt styret

af styreorganet 30 i forhold til den forreste kant af arbejds-
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stykket.

Foruden at indstille X-aksestyringen vil aktivering af om-
skifteren 80 standse bevagelsen af sladen indtil det tidspunkt,
hvor stoporganet 51 er blevet trukket tilbage som indikeretr
ved aktivering af en granseomskifter 100, der er forbundet

med kraftorganet 53.

For at sikre, at styreorganet 30 er blevet korrekt indstillet,
findes der en anden Hall effekt-omskifter 101 lignende omskif-
teren 80 og anbragt i kort afstand derfra, som det er vist

i fig. 7. Den anden vinge 86 aktiverer omskifteren 101. Omskif-
teren 101 kan vere indstilleligt monteret som vist ved 102,
sédledes at vandringen forbi aktiveringspunktet for omskifteren
80, som nedvendigvis er foran aktiveringen af omskifteren

101, kan forudindstilles. Aktivering af omskifteren 101 vil
fordrsage, at styreorganet 30 stopper al bevagelse af sladen

og signaliserer en advarsel, at omskifteren 80 har undladt

at indstille X-aksereferencen korrekt.

Som et s@rligt eksempel pd indretningen beskrevet i det fore-
géende kan man tenke sig en revolverstansemaskines bord med
en glider og et bevageligt stoporgan, hvori den bevagelige
slede 40 har en total mulig vandring pd 57 mm. Punktet for
aktivering af omskifteren 40 vil vare anbragt 89 mm fra ma-
skinens centerlinie og konsollen 85 vare sdledes indstillet,
at vingen 83 vil aktivere omskifteren 80, nar stoporganets

51 anlagsflade for arbejdsstykket befinder sig nejagtigt 89
mm fra centerlinien. Dette aktiveringspunkt kan betegnes som
en forste stilling for stoporganet, beliggende i afstand fra
hvilestillingen. Hvilestillingen vil veare ca. 1,5 mm hen imod
centerlinien fra den forste stilling og derved tillade stop-
organet at vandre 1,5 mm for aktivering af omskifteren. Den
anden omskifter 101 og dens tilherende vinge 86 vil vare an-
bragt sdledes, at bevagelen af den bevagelige glider 40 ca.
0,126-0,25 mm forbi den feorste stilling vil aktivere omskif-
teren 101. Aktiveringspunktet for omskifteren 101 kan beteg-
nes som en anden stilling. Ved at anbringe den anden stilling
meget tat pad den forste stilling vil det sikres, at en meget
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lille overskrideise af vandringen vil resultere i, at styre-
organet 30 giver en fejladvarsel. Dette opretholder den en-

skede store nojagtighed af indstillingen af referencestil-

‘lingen, fordi en mangel ved den korrekte indstillings refe-

rencestilling og dermed standsning af slzdens bevagelse vil
blive identificeret inden for en yderligere vandring pad mellem
0,126-0,25 mm.

Den beskrevne indretning muligger en automatisk metode til

' indstilling af arbejdsstykker pd verktegjsmaskiner. I henhold

til narvarende opfindelse udeves fremgangsméden ved forst

at anbringe griberne tilstrzkkelig til den ene side i X-ret-
ningen for den bevagelige stopenhed, til at arbejdsstykket
kan anbringes i griberne ved et ensket punkt af arbejdsstykket
og samtidigt opretholde et mellemrum i forhold til stoporga-
net 51. Derefter aktiveres en indstillingssekvens, som styres
af styreorganet 30. Ferst aktiverer styreorganet kraftcylin-
deren 53 til at fore stoporganet 51 frem til dets fuldt ud-
skudte stilling over overfladen éf bordet 14 i dets hvile-
stilling. Dette vil blive bekrazftet af omskifteren 100. Der-
efter vil sladen 19 programstyret blive bevaget i X-aksen

hen imod stoporganet 51. Nar den ferende kant af arbejdsstyk-
ket.25 ligger an imod stoporganet 51, vil den fordrsage beva-
gelse af stoporganet og den bevagelige glider 40. Bevagelse
af den bevagelige giider 40 vil forarsage, at vingen 83 vil
blive fort ind i slidsen 82 p& omskifteren 80 og aktivere

denne.

" Aktivering af omskifteren 80 vil slutte et kredslgb, som for-

drsager, at styreorganet 30 standser yderligere bevagelse

af slzden i X-akseretningen og indstiller X-akseregisteret'

péd nul eller et andet referencepunkt. Hvis sladen ikke standser
sin bvevagelse ved den fgrste stilling, vil vingen 86 aktivere
omskifteren 101 ved den anden stilling og derved indikere

en for lang vandring af arbejdsStykket og fejl i at frembringe
den korrekte indstilling. Aktivering af omskifteren 101 vil

forarsage, at styreorganet 30 stopper al bevagelse af sladen
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og udsender et advarselssignal til operateren til at genan-
bringe arbejdsstykket og starte indstillingssekvensen igen.
Hvis bade omskifteren 80 og 101 svigter i at forarsage, at
styreorganet 30 stopper bevagelsen af sladen 19, vil yderligere
bevagelse af glideren 40 fordrsage, at beskyttelsesorganet

61 strazkker sig opad, sdledes at arbejdsstykket 25 vil glide

op pd fladen 63 og ud af kontakt med stoporganet 51.

Efter at Y-aksebasislinien (X = 0) er blevet korrekt indstil-
let gennem en korrekt aktivering af omskifteren 80 uden for
lang vandring af sladen, vil styreorganet 30 fordrsage tilbage-
trazkning af stoporganet 51 til en stilling under bordets 14
overflade, hvilken stilling vil blive affelt af omskifteren
100, sdledes at styreorganet 30 bliver klar til den videre

aktivering af verktgjsmaskinen og sladeenheden.

Patentkrav.

—— - —— ———— —_ o T~ ——— —— (- -

1. Fremgangsm&de til fastlaggelse af en basislinie i en auto-
matisk styring til en varktsjsmaskine, der har en automatisk
styring til styring af arbejdsstykket og bevagelse af en arbejds-
stykkegribeslade, og ved hvilken arbejdsstykket fores ind

i gribesladen, som derefter sammen med arbejdsstykket bevages
langs en akse i retning mod et arbejdsstykkeanlag med et pad
maskinen anbragt stoporgan, hvorefter arbejdsstykkets anslag
mod stoporganet registreres, og der tilvejebringes et ind-
gangssignal for styringen som resultat af registreringen,
kendetegnet ved, at stoporganet efter arbejdsstykkets
anslag sammen med dette bevages fra en hvilestilling til en
forste anslagsstilling, og at stoporganets beliggenhed i denne
forste anslagsstilling registreres, og sammen hermed tilveje-
bringes indgangssignalet til styringen p& grund af den regi-
strerede beliggenhed af denne forste anslagsstilling, pa& grund-

lag af hvilket sladebevagelsen standses.
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2. Fremgangsméde ifelge krav 1, k end e t e gn et ved,

at en manglende afslutning af sladebevagelsen med kanten af
arbejdsstykket nar den feorste stilling registreres i en anden
stoporganstilling, som ligger i lille afstand fra den férste
stilling i den ene af slzdens bevagelsesretninger, idet der

i denne anden stoporganstilling tilvejebringes et indgangs-
signal til styringen med henblik pd at standse sladebevagelsen
og give betjeningspersonen et indikeringssignal om, at arbejds-

stykket er blevet bevaget for langt.

3. Positioneringsindretning til udegvelse af fremgangsmaden
ifalge krav 1 eller 2 med en v&rktzjsmaékine med en arbejds-
stykket understeottende flade og et arbejdsstykkestop, der
afgiver-et signal, k end e t e g n e t ved, at stoporganet
(51) ved anleg af arbejdsstykkets @5) kant kan bevages i horisontal
retning. |

4. Positioneringsindretning - ifglge krav 3, k endetegnet
ved at stoporganet (51) i lodret retning kan bevages op over
den arbejdsstykket understettende flade (13).

5. Positioneringsindretning ifslge krav 3, k end e t é g -
n e.t ved, at der forefindes et organ, ved hjalp af hvilket
stoporganet (51) forbelastes i en forste vandret retning,
idet forbelastningsorganet (42) holder stoporganet (51) i

en udgangshvilestilling.

6. Positioneringsindretning ifelge krav 5, k ende t e g -
n e t ved, at der forefindes et forste registreringsorgan
(80) til registrering af stoporganets beliggenhed i en ferste
stilling i afstand fra hvilestillingen i retningen modsat

forbelastningen.

7. Positioneringsindretningen ifelge et eller flére af kravene
4-6, Kk ende tegnet ved en beveagelig gribeslade til
bevagelse af arbejdsstykket(25) i forhold til det stationare
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omrade af emnebarefladen (13) inden for et bevagelsesomrdde

i X- og Y-retningen i forhold til en arbejdsstation herende
til verktejsmaskinen, et automatisk styreorgan (30) for sladen,
et basisreferencepunkt for det automatiske styreorgan (30)

i bevzgelsesomrddet i X- eller Y-retningen, idet dette basis-
referencepunkt fastlagges ved hjzlp af et forste registre-
ringsoregan (80) efter registreringen af stoporganet (51)

i den forste stilling.

8. Positioneringsindretning ifelge et eller flere af kravene
5-7, kendetegnet ved, at der forefindes et andet
registreringsorgan (101) til registrering af stoporganet (51)
i en anden stilling, som ligger i afstand fra den ferste stil-
ling i modsat retning af forspazndingen, og at der forefin-

des et organ, der er modtageligt for aktiveringen af det an-
det registreringsorgan ved anbringelse af stoporganet (51)

i den anden stilling for at tilvejebringe et advarselssignal

for advisering om, at sladen har bevaget sig for langt.

9. Positioneringsindretning ifelge et eller flere af kravene
4-8, k endetegnetved, at der forefindes et sikker-
heds- eller beskyttelsesorgan (61), som er bevageligt mellem
en ikke-aktiveret stilling, hvor en rampeflade (63) er beliggen-
de under arbejdsstykkebzrefladen (13), og en aktiveret stil-
ling, i hvilken rampefladen (63) fra i nzrheden af arbejds-
stykkebzrefladen strazkker sig til en stilling over arbejds-
stykkebarefladen og over en topflade af stoporganet (51),

ndr stoporganet er fuldstendigt fremfert over overfladen (13)
i lodret retning, idet bevagelsen af sikkerhedsorganet (61)
mellem den aktiverede og ikke-aktiverede stilling er afhan-

gig af stoporganets (51) bevagelse i vandret retning.
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