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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania silikatowo-hybrydowej kompozytowej farby
majgcej zastosowanie w przemysle budowlanym jako farby powierzchniowej i w przemysle maszyno-
wym jako farby podktadowej do metalu.

Znane sg metody tgczenia sktadnikéw w procesach mechanicznych z uzyciem zmodyfikowa-
nych mieszadet w mieszalnikach.

Niedogodnoscig tych metod jest czas trwania procesu, niska produktywnos$¢ procesu i brak sta-
bilizacji wtasciwosci fizycznych i chemicznych otrzymanych farb.

W znanych metodach sktadniki tradycyjnych farb zostajg wymieszane w celu otrzymania stanu
dyspersiji, lecz przy uniknieciu jakikolwiek reakcji miedzy sktadnikami farb.

Znana jest z opisu patentowego WO nr 9204297 ,Kompozycja do powtoki powierzchniowej
i tworzywa zespolonego”. Znana kompozycja do powtoki powierzchniowej, jest wolna od wody i zawie-
ra co najmniej 37,5% wagowych (w przeliczeniu na catkowitg mase kompozycji) z cementu jako ak-
tywnym wypetniaczem, spoiwem, nie wodnym rozpuszczalnikiem lub rozciehczalnikiem. Wielkosé
czastek cementu jest nie wieksza niz 200 mikronéw, przy czym cement w stosunku wagowym jest
wiekszy od catkowitej proporcji wagowych innych nieorganicznych substancji statych w kompozyciji.
Znana kompozycja jest nakladana na podioze (takie jak metal, drewno, tworzywa sztuczne lub materiat
budowlany) bez dodatku wody, i zapewnia powtoke o zwiekszonej odpornosci na korozje i na degrada-
cje UV. Znana kompozycja posiada zwiekszong odpornos¢ na korozje i na degradacje UV i zawiera
wzmochiong widéknami materialu z tworzywa sztucznego i co najmniej 37,5% wagowych (bez
uwzglednienia wzmocnienia widknistego) z cementu jako aktywnego wypetniacza, wielko$¢ czgstek
cementu jest nie wieksza niz 200 mikrondw.

Niedogodnoscig znanej kompozycji jest jej mata trwatos¢ ze wzgledu na alkaliczne wtasciwosci
cementu, co prowadzi do szybkiego przeksztatcenia znanej kompozycji w zel.

Znana kompozycja nie moze by¢ przechowywana przez ponad 2-3 tygodni.

Znana jest z opisu europejskiego EP nr 527 480 ,Kompozycja powtoki grubowarstwowej anty-
wibracyjnej i sposéb jej wytwarzania”.

Znana kompozycja powtoki grubowarstwowej antywibracyjnej zawiera na 100 cze$ci wagowych
spoiwa, od 20 do 200 czesci wagowych wypetniacza nieorganicznego hydraulicznego, od 10 do 150
czesci wagowych wypetniacza innego niz hydrauliczna wypetniacza nieorganicznego, i od 7 do 10
czesci wagowych (a) wypetniacza rdzeniowego lub (b) wypetniacza rdzeniowego i wypetniacza synte-
tycznego sproszkowanej zywicy i sposobu wytwarzania tego samego.

Znana kompozycja ma zastosowanie tylko do ochrony antywibracyjnej.

Niedogodnos$cig znanej kompozyciji jest przyczepnos¢ powtoki tylko do poditoza typu metalowego.

Niedogodno$cig znanej kompozycji jest stosowanie wysokiej temperaturze otoczenia.

Znana jest z patentu rosyjskiego RU nr 2158175 ,Metoda mieszania substancji ciektych”.
W znanej metodzie sktadniki fgczy sie mechanicznie z zastosowaniem natezenia pola mikrofalowego
od 0,1 cm do 100 cm w celu uzyskania polaryzacji czgsteczek niepolarnych, powodujgc zmiane kie-
runku zewnetrznego pola mikrofalowego i aktywacje syntezy koncowego produktu.

Niedogodnos$cig znanej metody jest brak roztozenia rownomiernego substancji fgczonych podczas
mechanicznego mieszania w polu mikrofalowym. Znana jest z opisu europejskiego EP nr 2128206 A 1
+Wielosktadnikowa farba olejna”, zawierajgca spoiwo Pl 1-7, w ilosci od 50% wag. do 90% wag., dwu-
tlenek tytanu i/lub krede w iloci od 0,1% wag. do 32% wag., barwnik i/lub paste barwnikowg w ilo$ci
od 0,1% do 30% wag., roztwory chemiczne i/lub lakier w iloéci od 0,1% wag. do 14% wag., mieszanke
rozpuszczalnikow z sykatywa lub sykatywe w ilosci od 0,5% wag. do 5,0% wag. i z dodatkow.

Niedogodnos$cig znanej farby jest jej wytwarzanie Zzelu i niska dyspersyjnos¢ co stanowi o nie-
stabilno$ci w przechowywaniu i utrudnianiu naktadania na r6zne powierzchnie.

Znana jest z opisu $wiatowego WO nr 2009079536 ,Termicznie utwardzalna kompozycja po-
wioki proszkowej”.

Znana kompozycja farby proszkowej zawiera (a) co najmniej jeden srodek wigzgcy z hydroksy-
lowymi grupami funkcyjnymi zywicy poliestrowej, oraz (b) co najmniej jedng zywice poliuretanowg jako
Srodki sieciujgce zawierajgce zablokowane grupy izocyjanianowe, w ktérym co najmniej jedng grupe
hydroksylowg spoiwa funkcjonalnej zywicy poliestrowej (a) i co najmniej jedng zywice poliuretanowa (b),
zaréwno o temperaturze topnienia od 60° do 180°C, w szczegdlnosci 60° do 160°C.
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Niedogodnoscig znanej kompozyciji jest stosowanie jako farby proszkowej w temperaturze apli-
kacji od 60° do 180°C, stosowanie blokujgcych grup izocyjanianowych.

Znana kompozycja pali sie i emituje toksyczne sktadniki podczas pozaru.

Celem wynalazku jest realizacja w jednym cyklu technologicznym otrzymania jednorodnej cie-
czy o maksymalnie aktywnych pigmentach, wypetniaczach, dodatkach, podkfadach finalnego produk-
tu, farby o wlasciwosciach zadanych.

Istotg wynalazku jest sposob wytwarzania silikatowo-hybrydowej kompozytowej farby, ze spoi-
wa w postaci emulsji alkidowej i z proszkami w postaci cementu, wapna, mieszaniny kaolinu z talkiem
charakteryzujacy sie tym, ze w pierwszym etapie wytwarzania spoiwa, podaje sie lakier alkidowy
w ilosci od 80% wag. do 95% wag. i wodny roztwor soli celulozy w ilosci od 5% wag. do 20% wag.
w przeliczeniu na 100 g spoiwa, do mieszalnika bedacego pod dziataniem pola elektromagnetycznego
o sile od 0,1 Tl do 0,4 Tl przez okres od 10 sek. do 30 sek. przy czestotliwosci drgan pola od 50 Hz
do 3000 Hz i czestotliwosci ultradzwiekdéw w zakresie od 17 kHz do 27 kHz przez okres od 10 sek.
do 30 sek. i przy amplitudzie ultradZzwiekéw od 10 um do 20 pum, uzyskujgc pétprodukt w postaci ak-
tywnej odwrotnej emulsji alkidowe;j.

W drugim etapie wytwarzania mieszanki proszkowej, podaje sie cement w ilosci od 5% wag.
do 15% wag., wapno w ilosci od 3% wag. do 25% wag., znanej mieszanki proszkowej w ilosci
od 60% wag. do 92% wag. w przeliczeniu na 100 g mieszanki do elektrostatycznego mieszalnika
0 Sciankach z tworzyw sztucznych, uzyskujac potprodukt o napieciu powierzchniowym od 15 kV
do 60 kV, w postaci aktywnej mieszanki proszkowej.

W trzecim etapie wytwarzania poétproduktowe] farby, podaje sie spoiwo z pierwszego etapu
w ilosci od 45% wag. do 75% wag., aktywng mieszanke proszkowg z drugiego etapu w ilosci
od 20% wag. do 40% wag. i lakier poliuretanowy w ilosci od 5% wag. do 15% wag. w przeliczeniu
na 100 g poétproduktowej farby, do mieszalnika przez okres od 10 min do 30 min, a nastepnie roz-
drabnia sie w miynie elektromagnetycznym z peretkami z magnesoéw statych, bedacego pod dziata-
niem pola elektromagnetycznego o sile od 0,1 Tl do 0,4 Tl przez okres od 10 sek. do 30 sek. przy
czestotliwosci drgan pola od 50 Hz do 3000 Hz i czestotliwosci ultradzwiekéw w zakresie od 17 kHz
do 27 kHz przez okres od 10 sek. do 30 sek. przy amplitudzie ultradZzwigekéw od 10 um do 20 pm,
uzyskujgc pétproduktows farbe .

W czwartym etapie stabilizacji finalnego produktu dodaje sie do pétproduktowej farby o ilosci
od 97% wag. do 99,5% wag. mieszanine estru soli alkiloamoniakalnej kwasu fosforowego z metyloke-
toksymem, jako stabilizatora w ilosci od 0,5% wag. do 3,0% wag., w przeliczeniu na 100 g gotowego
finalnego produktu.

Korzystnym skutkiem zastosowania finalnego produktu silikatowo-hybrydowej kompozytowej
farby jest przyczepnos¢ do réznorodzajowych podtéz w trudnych warunkach malowania. Finalny pro-
dukt wedtug wynalazku odporny jest na dziatanie kwaséw, zasad, wody i temperatur w petnym zakre-
sie srodowiskowym. Wynalazek posiada anizotropiczne wtasciwos$ci na twardosc¢/elastycznosé powtoki
malowanej.

Przedmiot wynalazku wyjasnia przyktad wytwarzania sposobu finalnego produktu, silikatowo-
hybrydowej kompozytowej farby, jako podktadu do metalu.

Sktad ilosciowy wyrazono w procentach wagowych.

W pierwszym etapie wytwarzania spoiwa, podaje sie lakier alkidowy w ilosci 95% wag. i wodny
roztwér soli celulozy w ilosci 5% wag. w przeliczeniu na 100 g spoiwa, do mieszalnika bedacego pod
dziataniem pola elektromagnetycznego o sile 0,2 Tl przez okres od 20 sek. przy czestotliwosci drgan
pola 50 Hz i czestotliwosci ultradzwiekéw 22 kHz przez okres 10 sek. i przy amplitudzie ultradzwiekéw
15 um, uzyskujgc potprodukt w postaci aktywnej odwrotnej emulsji alkidowe;.

Wiasciwosci spoiwa: rozmiar czgstek (kropelek) wody w spoiwie do 15 mikronéw, spoiwo roz-
pada wiecej niz 5 miesiecy.

W drugim etapie wytwarzania mieszanki proszkowej, sktadajacej sie z:
cement w ilosci 15%

2. wapnia w ilosci 5%

3. kaolin w ilosci 9%

4. talk wilosci 26%

5. dwutlenku tytanu w ilosci 30%
6.

w

=

dolomit w ilosci 15%
przeliczeniu na 100 g mieszanki.
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Mieszanke dodaje sie do elektrostatycznego mieszalnika o Sciankach z tworzyw sztucznych.
Pojemnik z tworzywa sztucznego jest zamontowany na rolkach.

Pojemnik na rolkach obraca sie z szybkos$cig 60 ob./min przez 15 minut.

Uzyskujac potprodukt o napieciu powierzchniowym od 15 kV do 60 kV, w postaci aktywnej mie-
szanki proszkowe;.

W trzecim etapie wytwarzania potproduktowej farby, podaje sie spoiwo z pierwszego etapu
w ilosci 50% wag., aktywng mieszanke proszkowg z drugiego etapu w ilosci 40% i lakier poliuretanowy
w ilosci 10% wag., w przeliczeniu na 100 g pétproduktowej farby, do mieszalnika przez okres 20 min,
a nastepnie rozdrabnia sie w mtynie elektromagnetycznym z peretkami z magneséw statych, bedgce-
go pod dziataniem pola elektromagnetycznego o sile 0,2 Tl przez okres 20 sek. przy czestotliwosci
drgan pola 100 Hz i czestotliwo$ci ultradzwiekow w zakresie 22 kHz przez okres 10 sek. przy amplitu-
dzie ultradzwiekéw 15 um, uzyskujgc potproduktows farbe.

W miynie w wyniku mechaniczno-chemicznej reakcji, nastepuje potaczenie sktadnikéw farby
0 odpornej strukturze.

W czwartym etapie stabilizacji finalnego produktu dodaje sie do pétproduktowej farby o ilosci
98% wag., mieszanine estru soli alkiloamoniakalnej kwasu fosforowego z metyloetyloketoksymem,
jako stabilizatora w ilosci 2% wag. w przeliczeniu na 100 g gotowego finalnego produktu.

W celu uzyskania pozgdanych wtasciwosci farby, sg dodawane do farby znane dodatki (w prze-
liczeniu na 100 g gotowego finalnego produktu):

1. sykatywa Co-Ca-Li o ilosci 1,5%

2. roztwoér kwasu borowego z koncentracjg 5% o ilosci 5%

3. pigment czarny o ilosci 1%

Wynikiem tego etapu jest gotowa farba do metalu, ktéra jest stosowana na mokrg powierzchnie
ze $ladami oleju i odporna na ciezkie warunki zewnetrzne. Wtasciwosci farby do metalu wedtug przy-
ktadu wykonania i tradycyjnych farb do metalu zestawiono w tabeli ponizej.

Badania Wyniki badan Wyniki badan do
farby wedtug tradycyjnych farb do
Przyktadu 1 metalu
Czas schniecia: | stopien (sucho$¢ dotykowa) 1h 3h
30C
Czas schniecia: |l stopien (catkowite) 30C 12h 24 h
Nanosi sie farby, czystej suchej blachy stalowe;. 1 1

Odpornosé powtoki na odrywanie od podioza,
stopien, nie wiecej niz

Farba stosowane do stali ze Sladéw wody i 1 3 (gorzej)
tluszczu.

Odpornos$¢ powtoki na odrywanie od podioza,
stopien, nie wiecej niz

Farba stosowane do stali ze Sladéw wody i 40 2
ttuszczu.

Odpornos¢ powtoki na gotowanie w temperaturze
100° C w roztworze chlorku sodu o stezeniu 10%,
godziny

Odpornos¢ powtoki na cykliczne dziatanie 5000 1000
czynnikéw klimatycznych w komorze
przyspieszonego starzenia.

Cykl: 8 godzin promieniowanie ultrafioletowe,
wilgotno$é 100%, temperatura 60 ° C - 4 godziny
100% wilgotnosci w temperaturze 40° C, godziny
Stopien roztarcia, ym, nie wiecej niz. 70 70
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Przedmiot wynalazku wyjasnia przykfad wytwarzania sposobu finalnego produktu silikatowo-
-hybrydowej kompozytowej farby nawierzchniowej.

Sktad ilosciowy wyrazono w procentach wagowych.

W pierwszym etapie wytwarzania spoiwa, podaje sie lakier alkidowy w ilosci 97% wag. i wodny
roztwor soli celulozy w ilosci 3% wag. w przeliczeniu na 100 g spoiwa, do mieszalnika bedacego pod
dziataniem pola elektromagnetycznego o sile 0,2 Tl przez okres 20 sek. przy czestotliwosci drgan pola
50 Hz i czestotliwosci ultradzwiekow 22 kHz przez okres 10 sek. i przy amplitudzie ultradzwiekdéw
15 pum, uzyskujgc potprodukt w postaci aktywnej odwrotnej emulsji alkidowej.

Wiasciwosci spoiwa: rozmiar czgstek (kropelek) wody w spoiwie do 15 mikronéw, spoiwo roz-
pada wiecej niz 5 miesiecy.

W drugim etapie wytwarzania mieszanki proszkowej, skfadajacej sie z:

1. cement wilosci 10%

2. wapnia w ilosci 5%

3. kaolin w ilosci 9%

4. talk wilosci 21%

5. dwutlenku tytanu w ilosci 40%

6. dolomit wilosci 15%

w przeliczeniu na 100 g mieszanki.

Mieszanke dodaje sie do elektrostatycznego mieszalnika o Sciankach z tworzyw sztucznych.
Pojemnik z tworzywa sztucznego zamontowany jest na rolkach, i obraca sie z szybkoscig 60 ob./min
przez 15 minut.

Uzyskuje sie poétprodukt o napieciu powierzchniowym od 15 kV do 60 kV, w postaci aktywnej
mieszanki proszkowe;.

W trzecim etapie wytwarzania potproduktowej farby, podaje sie spoiwo z pierwszego etapu
w ilosci 60% wag., aktywng mieszanke proszkowg z drugiego etapu w ilosci 25% i lakier poliuretanowy
w ilosci 15% wag., w przeliczeniu na 100 g poétproduktowej farby, do mieszalnika przez okres 20 min,
a nastepnie rozdrabnia sie w mtynie elektromagnetycznym z peretkami z magnesoéw statych, bedace-
go pod dziataniem pola elektromagnetycznego o sile 0,2 Tl przez okres 20 sek. przy czestotliwosci drgan
pola 100 Hz i czestotliwosci ultradzwiekdw w zakresie 22 kHz przez okres 10 sek. przy amplitudzie
ultradzwiekéw 15 um, uzyskujac potproduktowg farbe. W miynie w wyniku mechaniczno-chemicznej
reakcji sg potgczone skfadniki farby do odpornej struktury.

W czwartym etapie stabilizacji finalnego produktu dodaje sie do potproduktowej farby w ilosci
98% wag., mieszanine estru soli alkiloamoniakalnej kwasu fosforowego z metyloetyloketoksymem,
jako stabilizatora w ilosci 2% wag. w przeliczeniu na 100 g gotowego finalnego produktu.

W celu uzyskania pozgdanych wiadciwosci farby sg dodawane do farby znane dodatki (w prze-
liczeniu na 100 g gotowego finalnego produktu):

1. sykatywa Co-Ca-Li w ilosci 1,5%

Wynikiem tego etapu jest gotowa renowacyjna farba nawierzchniowa do metalu, ktéra jest sto-
sowana w ciezkich warunkach zewnetrznych.

Farba wedtug Przykfadu jest odporna na roztwory soli, kwaséw, produktéw naftowych. Farba
ta pod dziataniem storica moze zmieni¢ kolor na biaty, a tradycyjna farby — zmiana koloru na zotty.
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Zestawienie wtasciwosci farby wedtug
przyktadu wynalazku z tradycyjnymi farbami
zestawiono w tabeli ponizej
Badania

Wyniki badan
farby wedtug
Przyktadu 2

Wyniki badan do
tradycyjnych farb

Czas schnigcia: | stopien (sucho$é dotykowa)
30C

3h

3h

Czas schniecia: Il stopien (catkowite) 30C

18 h

24 h

Nanosi sig farby, czystej suchej blachy stalowe;.
Odpornos¢ powtoki na odrywanie od podtoza,
stopien, nie wiecej niz

Farba stosowane do blachy ze $ladéw wody,
ttuszczu, starej farby.

Odpornos$¢ powtoki na odrywanie od podtoza,
stopien, nie wiecej niz

3 (gorzej)

Farba stosowane do blachy ze sladéw wody,
ttuszczu, starej farby.

Odpornos$é powtoki na gotowanie w temperaturze
100° C w roztworze chlorku sodu o stezeniu 10%,
godziny

40

Farba stosowane do blachy ze $ladéw wody,
tuszczu, starej farby.

Odpornosé powtoki na dziatanie roztworu kwasu
solnego o stezeniu 10%, godziny

720

Farba stosowane do blachy ze $ladéw wody,
ttuszczu, starej farby.

Odpornosé powtoki na dziatanie nafty Swietlnej,
godziny

720

240

Odpornos¢ powtoki na cykliczne dziatanie
czynnikéw klimatycznych w komorze
przyspieszonego starzenia.

Cykl: 8 godzin promieniowanie ultrafioletowe,
wilgotnosé 100%, temperatura 60 ° C — 4 godziny
100% wilgotnosci w temperaturze 40° C, godziny

5000

2000

Odpornos¢ powtoki na cykliczne dziatanie
czynnikéw klimatycznych w komorze
przyspieszonego starzenia.

Cykl: 8 godzin promieniowanie ultrafioletowe,
wilgotnos¢ 100%, temperatura 60 ° C — 4 godziny
100% wilgotnosci w temperaturze 40° C, zmiana
koloréw (kredowanie), jednostek skale LAB

+8L (bielsze)

+8b (z6tte)

Stopien roztarcia, um, nie wiecej niz.

70

70 .
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Zastrzezenie patentowe

1. Sposo6b wytwarzania silikatowo-hybrydowej kompozytowej farby, ze spoiwa w postaci
emulsji alkidowej i z proszkami w postaci cementu, wapna, mieszaniny kaolinu z talkiem,
zZnamienny tym, ze w pierwszym etapie wytwarzania spoiwa, podaje sie lakier alkidowy
w ilosci od 80% wag. do 95% wag. i wodny roztwdr soli celulozy w ilosci od 5% wag.
do 20% wag. w przeliczeniu na 100 g spoiwa, do mieszalnika bedgcego pod dziataniem
pola elektromagnetycznego o sile od 0,1 Tl do 0,4 Tl przez okres od 10 sek. do 30 sek.
przy cze-stotliwosci drgan pola od 50 Hz do 3000 Hz i czestotliwosci ultradzwiekow w za-
kresie od 17 kHz do 27 kHz przez okres od 10 sek. do 30 sek. i przy amplitudzie ultra-
dzwiekéw od 10 um do 20 um, uzyskujgc poétprodukt w postaci aktywnej odwrotnej emuls;ji
alkidowej, w drugim etapie wytwarzania mieszanki proszkowej, podaje sie cement w ilosci
od 5% wag. do 15% wag., wapno w ilosci od 3% wag. do 25% wag., znanej mieszanki
proszkowej w ilosci od 60% do 92% wag., w przeliczeniu na 100 g mieszanki do elektro-
statycznego mieszalnika o $ciankach z tworzyw sztucznych, uzyskujac potprodukt o na-
pieciu powierzchniowym od 15 kV do 60 kV, w postaci aktywnej mieszanki proszkowej,
w trzecim etapie wytwarzania pétproduktowej farby, podaje sie spoiwo z pierwszego etapu
w ilosci od 45% wag. do 75% wag., aktywng mieszanke proszkowg z drugiego etapu w ilo-
$ci od 20% do 40% wag. i lakier poliuretanowy w ilosci od 5% wag. do 10% wag., w przeli-
czeniu na 100 g potproduktowej farby, do mieszalnika przez okres od 10 min do 30 min,
a nastepnie rozdrabnia sie w miynie elektromagnetycznym z peretkami z magnesow sta-
tych, bedgcego pod dziataniem pola elektromagnetycznego o sile od 0,1 Tl do 0,4TI przez
okres od 10 sek. do 30 sek. przy czesto-tliwosci drgan pola od 50 Hz do 3000 Hz i czesto-
tliwosci ultradzwiekéw w zakresie od 17 kHz do 27 kHz przez okres od 10 sek. do 30 sek.
przy amplitudzie ultradzwiekdw od 10 um do 20 um, uzyskujgc potproduktowg farbe,
w czwartym etapie stabilizacji finalnego produktu dodaje sie do pétproduktowej farby o ilo-
Sci od 97% wag. do 99,5% wag., mieszanine estru soli alkiloamoniakalnej kwasu fosforo-
wego z metyloetyloketoksymem, jako stabilizatora w ilosci od 0,5% wag. do 3,0% wag.,
w przeliczeniu na 100 g gotowego finalnego produktu.
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