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Vynédlez se tykad zpisobu vyroby ole-
jovych hydrogenati se soudasnou rafinaci
gadl na surovinu pro vyrobu jakostnich
parafini nebo cerezinl, p?i ném%Z se smés
vakuového destilatu nebo propanového de-
asfaltizétu s gadem s obsahem parafinu
nebo cerezinu uvadi do hydrogena&ni reak-
c8, kde se na ni plusobi vodikem za tlaku
10 aZ 30 MPa, pP#i teplotd 330 ail450 oc,
objemové rychlosti 0,2 aZ 1,5 h™~v p¥i-
tomnosti bydrogenaénlho nebo hydrokrako-
vaciho katalyzatoru s obsahem kovu VI.

a VIII. skupiny periodické soustavy na
pnosidi aluming nebo aluminosilikatu pPi
poméru vodiku k suroving 600 az 2000

2%7 188 ' -

4 ¥



L N
Opravy g& vytidtZngch popisech vynédlezd
Ve vytist&ném popisu vynélezu k autorskému osvédienf &. 237 188
(PV 6271~ 83) Je chybnd jméno Etvrtého autora vyndlezu.

Sprévng MIHALOVIE JOZEF ing., BRATISLAVA

+




237 188

Vyndlez se tykd zpdisobu hydrogenaéni rafinace gali na
surovinu pro zi{skéni jakostnich parafint a cerezini za sou~
gasného zlepdeni vyroby olejovych hydrogendtd z vakuovych
destilétl nebo propanového deasfaltizétu.

, Ropné ga¥e jsou vychozi surovinou pro p¥ipravu tuhych
parafinﬁ a cerezinl, které se z nich pFipravuji odolejovénim.
Samotné gale jsou vedlejdim produktem p#i odparafinovéni pri-
mérnich nebo selek&né rafinovanych vakuovych destilétd, pro-
panovych deasfaltizétd nebo bright-slockd z procesu vyroby
mazacich olejt. -

Gade vznikajjl téZ pFi odparafinovédni olejovych hydroge-
nétd vyrébénych vysokotlakou hydrogenaci vakuovych destilédtd
nebo propanového deasfaltizdtu za tlaku 10 a% 30 MPa a p¥i
pom&rné ostrych podminkéch, prifemZ dochdzi k hluboké rafina-
ci sloulenin siry, dusiku, kysliku a premé&né& aromatickych a
naftenickych sloudenin za vzniku oleje s vysokym viskozitnim

indexem.

Odolejovénfyéaéﬁ,obsahujicich vedle perafinu &i cerezinu
okolo 30 a% 50 % oleje,se ziskajf parafiny s obsahem 0,5-2,0 %
oleje nebo cereziny s obsshem 5-7 % oleje. Takto zfskané para-
finy nebo cereziny z primédrnich nebo selek&né& rafinovanych,
p¥ipadn& pouze mirné hydrogena&né rafinovanych vakuovych des-
til4dtd a propanovych deasfaltizdtd vyZaduj{ dals{ pom&rné né-
rodny rafine®nf stupen, aby se dosdhlo bilé nebo sv&tlé barvy,

barevné stability, odstranil se zépach a pod. a je tedy nutny
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dal3{ technologicky stupel. Ze stardich zplsobl se nejlastéji
pouZivéd rafinace kyselinou sirovou s néslednou dorafinaci ak-
tivnil hlinkou. Nevyhodou této technologie jsou ni%di vyté&Zky
parafinu a cerezinu a vznik kyselinovych odpadld, které se ob-
ti¥n& likviduji. Nov&ji se pouZivéd pro rafinaci hydrogenace

za tleku 5 a% 10 MPa v p¥{tomnosti vodiku a pevné uloZeného
hydrogena¥niho katalyzdtoru. T{m se doséhne odstran&ni{ nenasy-
cenych ldtek, prysky¥ic, zlepd8i se barva, barevnéd stabilita,
zépach parafinu nebo cerezinu. Proces je ale nutno vésti za
mirnych teplotnich podminek (250 e% 310%) aby nedochézelo k
zvySeni obsahu oleje & narudeni stability parafinu a je proto
~nutné poufivat specidlni katalyzdtor, obvykle s vy35im obsahem
ektivnich kovd nebo obsahem drahych kovi a soulasn& pracovat s
malini objemovymi rychlostmi v rozmezf 0,2 a% 0,5 h-l. Kromé&
toho zkuSenosti ukezuji, Ze p#*i del3im skladovéni suroviny nebo
i produktu dochédz{i vlivem styku se zarizenim a se rzi k stérnu-
t{ a vznikaj{ potiZe s dosaZenim nebo udrZenim poZaedované bar-
vy .a barevné stability perafinu nebo cerezinu. Provozni zkuSe-
nosti s hydrogenalni rafinaci parafinu piipraveného z gall z
primérnich destildtd ukazujf, %e se obtiZn& dosahuje b1lé barvy
a nedosahuje se vyhovujici{ barevné stability. Tyto gale jeko po=
tencidlni zdroj Z4daného psrafinu zlstdvaji pro tyto ilely ne-~
vyuZity a misi se v&t8inou do topnych oleji.

Nevfhody t&chto rafinanich postupd a rovn&% nutnost pou=
¥1t tuto specidlni technologii pro ziskdni parafint a cerezind
lze vyloudit zptsobem podle vynélezu.

Zplisob vyroby olejovych hydrogendtld z vakuovych destildtd
nebo propanovych deasfaltizdtl se soulasnou rafinac{ gald na su-
rovinu pro vyrobu jakostnich parafind nebo cerezint hydrogenaci
nebo /a hydrokrakovdnim s néslednym rozdestilovénim produktu na
frakce a zbytek, z nich% se pripravi olej, parafin nebo /a cere-
zin, postupy odparafinovédni{ a odolejovéani a dorafinaci nap#.
aktivnf hlinkou spofivéd podle vyndlezu v tom, Ze se vakudvy des=~
tilédt nebo propanovy deasfaltizdt mis{ s galem v libovolném po=-
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méru, vyhodn& na obsah gale ve smési 4 aZ 30 % a na smés se
pisobf vodikem za tlaku 10 a¥ 30 MPa, p¥i teplotd 330 aZ 430°C,
objemové rychlosti 0,2 a% 1,5 v pPitomnosti hydrogena&niho
nebo hydrokrakovaciho katalyzétoru s obsahem kovd VI. a VIII,.
skupiny periodické soustavy na nosidi aluminé nebo aluminosi-
likdtu p¥i poméru vodiku k suroviné 600:1 aZ 2000:1, Vyhodné& se
na surovinu ptsobi vodikem p#i tleku 15 a% 22 MPa a objemové
rychlosti 0,5 a% 1,2 h™Y,

Zptsob podle vyndlezu lze vyuZit vyhodné v té&ch p#ipadech,
kdy Jje k dispozici pro vyrobu mazacich oleji vedle selekéni
rafinace i vysokotlak$é hydrogenace, p¥i které se vakuové desti-
14ty nebo propanové deasfaltizéty p¥imo hydrogenuji nebo mirné
hydrokrakuji na surovinu pro p¥ipravu zédkladovych mazacich ole-
" Jle

Bylo zji&téno, Ze piidavek gadl priznivé ovliviuje prab&h
hydrogenace, zvy3uje vytéZek olejového hydrogenétu, vznikd méné
leh¥ich frakc{ a zlepSuji se jakostni ukazatelé hydrogenovaného
oleje. ‘ ‘

Pr{klad 1

Gal s destila®nim rozmezim 360 aZ 460°C a obsshem tuhého
parafinu 53,1 % hmsb.ziskany p¥i rozpustidlovém odparafinovéni
primérniho vakuového destildtu byl smisen s lehkym vakuovym des-
tildtem vroucim v rozmez{ 350 a¥% 465°C s viskozitou 4,92 mm°/s
p¥i 100°C, obsahem 8,5 % hmet tuhého parafinu v poméru 20:80.

Sm&s se hydrogenovala resp. mirn& hydrokrakovala za tlakuvéo MPa,
objemové rychlosti nést¥iku 0,8 h'l, teplotd 390°C p¥i pom&ru
vodiku‘k suroving 800:1 1/1 na katalyzédtoru s obsahem 34,4 % W03,
15,6 % NiO na alumosilikétu s obdahem 13,2 % SiO, a obsahem
fluorového promotoru. Za stejnych podminek se zpracoval i samot~-
ny vakuovy destildt. Produkt hydrogenace se destilalné rozdélil
na destildt do 370°C a zbytek. Zbytek se podrobil rozpustidlové-
mu odparaefinovani a odolejovédni{ a ziskal se olej a parafin:
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I II
vakuovy smés vakuového
destilat destildtu a gale
v poméru 80 : 20
Obsah parafinu % _ 8,5 is,8
Vytézek zbytku nad 370 °C
po hydrogenaci ¢ hmot 65,3 67,5
Obsah parafinu ve zbytku
% hmot 14,2 26,2

na0 - 1,4565 1,4548
VytéZ2ek oleje pii odparafi~
novani ' % hmot 85,0 73,3
VytéZek tuhého parafinu

" % hmot 13,5 25,1
Viskozitni index oleje 102 104
Jodové Cislo (Hanu$ mod.) 2,2 1,3
Aromaticky védzany uhlik CA% 1,5‘ 1,1
Obsah diarométd % hmot 0,3 0,1
Obsah triarométd % hmot 0,1 0,05
Barva oleje (ASTM) ped 0,5 pod 0,5

Pridavek ga&e se projevil priznivs, zvysil se
vytdZek 2bvtku,a tim kleslo mno2stvi ménd2ddoucich
leh&ich frakci a zlep8ila se rafinace oleje.
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Parafiny gradace 52/52 pripravené z produktu
hydrogenace z pi*ikladu 1 a dédle parafiny stejné
gradaée,pfipravené odolejovanim gate ze selektivniho
rafindtu a géée z primédrniho vakuového destilatu
byly dorafinovdny a podrobeny zkou3ce na barevnou
stabilitu na rozptyleném svdtle po dobu 7 dni podle
8SN 65 7101 a ddle po dobu 21 dni pro objektivn&jsi
pospuzeni barevnych zm&ne. Stabilita barvy se podle
ESN posuzuje vizuelnd a oznadi se jako vyhovujici
nenastane-1i za 7 dni patrnéd zmdna barevného odstinu
parafinové destifky vystavené rozptylenému svétlu |
ve srovnani s barvou destiky uschované ve tmé.
Stabilita na rozptyleném svdtle po 21 dnech se
posuzovala podle zmény barvy (v &ervenych) méfené
na pitistroji Lovibond v kyvetd o sile 2 palce
v kapalném stavue. |

Barevnd Zpéna barvy
stabilita Lovibond 2
podle CSN na rozptyleném
65 7101 svétle 21 dni

1. Parafin Zﬁokusu 1

(pFiklad 1) dorafinova-

ny aktivni hlinkou vyhovuje 0,3 &
2. Parafin z pokusu II

(p*iklad 1) dorafinova-

ny aktivni hlinkou vyhovuje 0,3 &
3. Parafin z gale ze se~-
~ 1lek&niho rafinitu dora-

finovany kyselinou

a aktivnfhlinkou vyhovuje 0,4 &
4. Parafin z ga&e ze selekiniho

rafindtu dorafinovany

hydrogenain& tlak 5 MPa,

ménd aktivni katalyza-
tor nevyhovuje 0,8 &.
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5. Parafin z gaie@ ze selek&niho

rafindtu dorafinovanyfivdro~

gena&nd za tlaeku 7 MPa, aktivani

katalyzator vyvhovuje 0,4 &.
6« Parafin z gate z primarniho

vakuového destildtu dorafino-

vany hydrogena&né nevyhovuje 1,2 &.

Tuhé parafiny pFipravené podle vyndlezu i z méné&
kvalitnich ga&d z primdrnich destilatl jsou bilé a stejnd
barevnd stabilni jéko dobré kyselinové nebo stiedotlace
hydrogenadné rafinované parafiny piipravené z gadd ze
selektivnich rafinédtle ‘
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Zpisob vyroby olejovych hydrogendtl z vakuovych destilétd
nebo propanovych deasfaltizétﬁ«se'souéaénou!rafinaci‘gaéﬂ
na surovinu pro vyrobu jakostnich parefind nebo: cerezind
hydrogenaci nebo/a hydrokrakovénim s nésiednym rozdestilo~-
vénim produktu ne frakce a zbytek, z nichZ se p¥ipravi
olej, parafin nebo /a cerezin postupy odparafinovéni a od-
olejovéni a derafinaci mﬁ!laad»vaktivni hlinkou, vyznaleny-
tim, Z¥e se vakuovy destilét nebo propanovy deasfaltizdt
mis{ s galem v libovolném pomé&ru, vyhodn& ne obsah gale' ve
smési l}a‘;’lﬁ%hﬁdﬁ.a\%ﬁés se pGsobi vodikem za tlaku 10 a%

/30 MPa_p¥i teplotd 330 a% 430°C, objemové rychlosti 0,2 a%

1,5 h'"l v p¥{tomnosti hydrogenadniho nebo hydrokrakovaciho
kataslyzdtoru s obsahem kovd VI, a VIII. skUpiny periodické
soustavy na nosili alumin& nebo aluminosilikétu p¥i pomé&ru
vod{iku k suroviné 600:1 aZ 2000:1l..

Zpisob podle bodu l!vyznaéeny tim, Ze na vychozi smé&s suro-
vin se pusobi vodikem p#i tlaku 15 aZ 22 MPa a objemové
rychlosti 0,5 a% 1,2 h™%,
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