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转塔式编带机转盘下压结构

(57)摘要

一种转塔式编带机转盘下压结构，包括支撑

臂、安装底板、动力源、连杆组件，以及下压板组

件，所述安装底板安装在所述支撑臂上，所述动

力源安装在所述安装底板上，所述连杆组件用于

连接动力源与下压板组件，所述动力源用于驱动

所述连杆组件动作，从而带动所述下压板组件进

行下压或上升的动作。本实用新型具有结构更加

简单、更加方便拆装调试的、成本更低的、占用空

间也更小的优点。
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1.一种转塔式编带机转盘下压结构，其特征在于：包括支撑臂（1）、安装底板（2）、动力

源（3）、连杆组件（4），以及下压板组件（5），所述安装底板（2）安装在所述支撑臂（1）上，所述

动力源（3）安装在所述安装底板（2）上，所述连杆组件（4）用于连接动力源（3）与下压板组件

（5），所述动力源（3）用于驱动所述连杆组件（4）动作，从而带动所述下压板组件（5）进行下

压或上升的动作。

2.根据权利要求1所述的转塔式编带机转盘下压结构，其特征在于：所述连杆组件（4）

包括第一连杆（41）、第一凸轮随动器（43）、第二连杆（42），以及第二凸轮随动器（44），所述

第一连杆（41）一端与动力源（3）的轴端连接，另一端通过第一凸轮随动器（43）与所述第二

连杆（42）连接，所述第二连杆（42）还通过所述第二凸轮随动器（44）与所述下压板组件（5）

连接，驱动动力源（3），在连杆组件（4）的作用下，所述下压板组件（5）作下压或上升运动。

3.根据权利要求1或2所述的转塔式编带机转盘下压结构，其特征在于：所述下压板组

件（5）包括下压板（51）、至少两个下压臂（52），以及下压环（53），所述下压臂（52）安装在所

述下压板（51）的两侧，所述下压环（53）安装在所述下压臂（52）的底部。

4.根据权利要求3所述的转塔式编带机转盘下压结构，其特征在于：还包括导轨（45）和

滑块，所述导轨安装在所述安装底板（2）上，所述滑块安装在所述下压板（51）上，所述滑块

与所述导轨（45）配合，且所述滑块可在所述导轨（45）上滑动。

5.根据权利要求3所述的转塔式编带机转盘下压结构，其特征在于：还包括下压杆

（61）、滚珠衬套（62）和弹簧（63），所述滚珠衬套（62）和弹簧（63）依次套设在所述下压杆

（61）上，所述下压杆（61）的滚珠衬套（62）所在的一端固定在所述下压环（53）上。

6.根据权利要求5所述的转塔式编带机转盘下压结构，其特征在于：还包括下压杆调节

块（71）和导向杆（72），所述下压杆调节块（71）安装在下压杆（61）的上端，所述导向杆（72）

安装在所述下压环（53）上。

7.根据权利要求6所述的转塔式编带机转盘下压结构，其特征在于：还包括安装在安装

底板（2）上的光电安装杆（81）和光电安装环（82）和光电开关（83），所述光电开关（83）可与

感应片配合从而实现检测。
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转塔式编带机转盘下压结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及编带机领域，尤其涉及一种转塔式编带机转盘下压结构。

背景技术

[0002] 目前，市场上的转塔式编带机中的转盘下压结构主要有两种，一种采用直线电机

驱动下压环，下压环连接下压杆推动吸嘴从而实现下压动作，另一种则是采用在吸嘴上方

安装独立的电机，通过在电机轴上安装的凸轮和下压杆上的凸轮轴承随动器相切，弹簧回

程的方式来实现吸嘴的下压动作。

[0003] 但是，上述的两种实现转盘下压的结构方式，在使用的过程中，主要存在下述缺

陷；第一，直线电机驱动下压的方式，所使用的直线电机价格昂贵，成本高，拆装更换维修麻

烦，且上下活动的过程中的产生的各种力直接作用到电机上，易造成直线电机的磨损。

[0004] 第二，独立电机驱动凸轮挤压凸轮随动器下压的方式，需要多组电机驱动，不仅成

本高，而且占用面积大，凸轮与凸轮随动器相切，在启动的瞬间需要较大扭力，且容易磨损。

实用新型内容

[0005] 为了解决上述问题，本实用新型向社会提供一种成本更低的、拆装更加方便的转

塔式编带机转盘下压结构。

[0006] 本实用新型的技术方案是：提供一种转塔式编带机转盘下压结构，包括支撑臂、安

装底板、动力源、连杆组件，以及下压板组件，所述安装底板安装在所述支撑臂上，所述动力

源安装在所述安装底板上，所述连杆组件用于连接动力源与下压板组件，所述动力源用于

驱动所述连杆组件动作，从而带动所述下压板组件进行下压或上升的动作。

[0007] 作为本实用新型的改进，所述连杆组件包括第一连杆、第一凸轮随动器、第二连

杆，以及第二凸轮随动器，所述第一连杆一端与动力源的轴端连接，另一端通过第一凸轮随

动器与所述第二连杆连接，所述第二连杆还通过所述第二凸轮随动器与所述下压板组件连

接，驱动动力源，在连杆组件的作用下，所述下压板组件作下压或上升运动。

[0008] 作为本实用新型的改进，所述下压板组件包括下压板、至少两个下压臂，以及下压

环，所述下压臂安装在所述下压板的两侧，所述下压环安装在所述下压臂的底部。

[0009] 作为本实用新型的改进，还包括导轨和滑块，所述导轨安装在所述安装底板上，所

述滑块安装在所述下压板上，所述滑块与所述导轨配合，且所述滑块可在所述导轨上滑动。

[0010] 作为本实用新型的改进，还包括下压杆、滚珠衬套和弹簧，所述滚珠衬套和弹簧依

次套设在所述下压杆上，所述下压杆的滚珠衬套所在的一端固定在所述下压环上。

[0011] 作为本实用新型的改进，还包括下压杆调节块和导向杆，所述下压杆调节块安装

在下压杆的上端，所述导向杆安装在所述下压环上。

[0012] 作为本实用新型的改进，还包括安装在安装底板上的光电安装杆和光电安装环和

光电开关，所述光电开关可与感应片配合从而实现检测。

[0013] 本实用新型由于包括支撑臂、安装底板、动力源、连杆组件，以及下压板组件，所述

说　明　书 1/3 页

3

CN 211618189 U

3



安装底板安装在所述支撑臂上，所述动力源安装在所述安装底板上，所述连杆组件用于连

接动力源与下压板组件，所述动力源用于驱动所述连杆组件动作，从而带动所述下压板组

件进行下压或上升的动作。本实用新型在使用时，驱动所述动力源，在所述连杆组件的作用

下，从而可以带动所述下压板组件实现下压或者上升动作，本实用新型通过连杆组件，将动

力源的轴转动动作转换为下压板组件的上述或者下压动作，本实用新型相对于现有技术而

言，结构容易拆装调试，而且成本低，占用空间也小，因此，本实用新型具有结构更加简单、

更加方便拆装调试的、成本更低的、占用空间也更小的优点。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型的一种实施例的拆开护罩后的立体结构示意图。

[0015] 图2是图1装上护罩后的结立体构示意图。

[0016] 图3是图1中的下压环。

具体实施方式

[0017] 请参见图1至图3，图1至图3揭示的是转塔式编带机转盘下压结构的一种实施方

式，一种转塔式编带机转盘下压结构，包括支撑臂1、安装底板2、动力源3、连杆组件4，以及

下压板组件5，所述安装底板2安装在所述支撑臂1上，本实施例中，所述支撑臂1为带横杆和

竖杆的“7”字形，所述安装底板2安装在所述支撑臂1的横杆下，所述动力源3安装在所述安

装底板2上，所述动力源3用于驱动所述连杆组件4动作，从而带动所述下压板组件5进行下

压或上升的动作。本实施例中，具体的，所述动力源3是电机，所述连杆组件4用于连接动力

源3与下压板组件5，本实用新型中，具体的，所述连杆组件4包括第一连杆41、第一凸轮随动

器43、第二连杆42，以及第二凸轮随动器44，所述第一连杆41一端与动力源3的轴端连接，另

一端通过第一凸轮随动器43与所述第二连杆42连接，所述第二连杆42还通过所述第二凸轮

随动器44与所述下压板组件5连接，本实用新型在使用时，驱动动力源3，本实用新型在使用

时，驱动所述动力源3，所述动力源3的轴端转动，同时带动所述第一连杆41转动，由于所述

第二连杆42与所述第一连杆41通过第一凸轮随动器43连接，因此，所述第二连杆42也随之

运动，从而带动所述下压板组件5作下压或者上升运动，本实用新型通过连杆组件4，将动力

源3的轴转动动作转换为下压板组件5的下压或者上升动作，本实用新型相对于现有技术而

言，结构容易拆装调试，而且成本低，占用空间也小，

[0018] 本实用新型中，优选的，所述下压板组件5包括下压板51、至少两个下压臂52，以及

下压环53，具体的，是所述下压板51通过所述第二凸轮随动器44与所述第二连杆42连接，所

述下压臂52安装在所述下压板51的两侧，所述下压环53安装在所述下压臂52的底部，本实

施例中，具体的，为了使得所述下压环53更加平衡，每个所述下压臂52具有两个支撑脚，所

述下压环53安装在所述下压臂52的四个支撑脚上。

[0019] 本实用新型中，优选的，还包括导轨45和滑块，所述导轨45安装在所述安装底板2

上，所述滑块安装在所述下压板51上，所述滑块与所述导轨45配合，且所述滑块可在所述导

轨45上滑动，如此的优点在于，可将运动产生的力由导轨45和底安装底板2承受，减小动力

源3的受力，提高动力源3的使用寿命。

[0020] 本实用新型中，优选的，还包括下压杆61、滚珠衬套62和弹簧63，所述滚珠衬套62
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和弹簧63依次套设在所述下压杆61上，所述下压杆61的滚珠衬套62所在的一端固定在所述

下压环53，本实施例中，通过所述滚珠衬套62与下压杆61的配合作用，实现精确滑动下压，

从而使得下压杆61推动转盘上的吸嘴完成下压动作。本实施例中，所述弹簧63提供下压缓

冲和回程的作用。

[0021] 本实用新型中，优选的，还包括下压杆调节块71和导向杆72，所述下压杆调节块71

安装在下压杆61的上端，所述导向杆71安装在所述下压环53上，下压杆调节块71和导向杆

72不仅可以调节下压杆61的位置，还可以限制下压杆61在活动的时候不发生转动，从而达

到限位的作用。

[0022] 本实用新型中，优选的，还包括安装在安装底板2上的光电安装杆81和光电安装环

82和光电开关83，所述光电开关83可与感应片配合从而实现检测，具体的，所述光电开关83

可检测下压的吸嘴回位情况，避免吸嘴不回位导致撞坏部件的状况的发生

[0023] 本实用新型中，还包括护罩，所述外罩包括上护罩91、前护罩92和后护罩93，所述

上护罩91可阻挡灰尘落入下压机构中，所述前护罩92和后护罩93可通过活页和扣锁的安

装，从而可以实现左右开合，护罩不仅可以保障机构运行中操作人员的安全，也可以使得机

构更加美观。
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图1
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图2

图3
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